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BOHREN DRILLING CBepneHue
DREHEN TURNING TokapHasa obpaboTka
FRASEN MILLING PpesepoBaHue
REIBEN REAMING PacTtauuBaHue
GEWINDEN THREADING Hape3aHue pe3bbObl

ZERSPANUNGSWERKZEUGE
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VOBECO®

ermany

VHM Fréser Solid Carbide Endmills A1 A12
VHM Fréser mit Wechselkopf Exchangeable head Endmills A13 A14
VHM Gewindefraser Solid Carbide Thread Mills A15
HSS Fréser HSSCo Endmills A16 A18
VHM Bohrer Solid Carbide Drills B1 B7

HSS / HSSE Bohrer HSS/HSSCo Drills B8 B 14
VHM / HSSE Reibahlen Solid Carbide / HSSCo Reamers C1 C4

Maschinen-Gewindebohrer Machine Taps D1 - D16
Hand-Gewindebohrer / Sétze Hand Taps / Hand Tap Sets D17 - D23
Schneideisen Screwing Dies D24 - D26
Gewinde-Dreh- und Frasplatten, Halter Threading Inserts, Holders E1 - E12

Stech-/Abstechplatten, Halter Grooving and Parting inserts, Holders F1 - F2

Wendeschneidplatten zum Drehen positiv / negativ Turning inserts positive / negative G1 - G15
Klemmbhalter zum Drehen Turning tool holders H1 - H9
Wendeplatten zum Frésen, Werkzeugtréager Milling inserts and milling holders 11 =16

Alle Rechte vorbehalten. Nachdruck oder Vervielfaltigung - auch auszugsweise - nur mit schriftlicher Genehmigung der FixX Werkzeug Gmbh zuldssig.
Al rights reserved. Reproduction, also by extract and reproducing photos are only permitted with an written authorization of FixX Werkzeug GmbH




A1

VOBECO®

ermany

VHM FRASER
SOLID CARBIDE ENDMILLS

VHM Hochleistungsfraser mit ungleichem Drallwinkel
Solid Carbide High Performance Endmill with variable Helix

B e

D d
h10 h6 | L

1 6 25 57
2 6 5 57
3 6 8 57
4 6 M1 57
5 6 13 57
6 6 13 57
6 6 25 80
8 8 19 63
8 8 30 100

25 25 45 121
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Bestellnummer / Order No.

24,5

VHM Hochleistungsfraser mit ungleichem Drallwinkel und Eckenradius
Solid Carbide High Performance Endmill with variable Helix and Corner Radius

A
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N N NG O NG NG O N N N N O O O NG

19,5

Bestellnummer / Order No.

EUR EUR
HA3800-Z4-0100 O HB3800-Z4-0100 O
HA3800-Z4-0200 O HB3800-Z4-0200 O
HA3800-Z4-0300 o HB3800-Z4-0300 [
HA3800-Z4-0400 o HB3800-Z4-0400 o
HA3800-Z4-0500 o HB3800-Z4-0500 [ ]
HA3800-Z4-0600 ([ HB3800-Z4-0600 (]
HA3800-Z4-0602 O HB3800-Z4-0602 o
HA3800-Z4-0800 o HB3800-Z4-0800 ([
HA3800-Z4-0802 O HB3800-Z4-0802 [ ]
HA3800-Z4-1000 o HB3800-Z4-1000 o
HA3800-Z4-1002 O HB3800-Z4-1002 [ ]
HA3800-Z4-1200 o HB3800-Z4-1200 ([
HA3800-Z4-1202 O HB3800-Z4-1202 o
HA3800-Z4-1400 [ ) HB3800-Z4-1400 o
HA3800-Z4-1600 ([ ] HB3800-Z4-1600 (]
HA3800-Z4-1602 O HB3800-Z4-1602 o
HA3800-Z4-1800 o HB3800-Z4-1800 ([
HA3800-Z4-2000 o HB3800-Z4-2000 o
HA3800-Z4-2004 O HB3800-Z4-2004 O
HA3800-Z4-2500 O HB3800-Z4-2500 O

¥ wm
gl
- l -
In
L
Bestellnummer / Order No. Bestellnummer / Order No.
R EUR EUR
0,5 HA3801-Z4-08R05 O HB3801-Z4-08R05 O
1,0 HA3801-Z4-08R10 O HB3801-Z24-08R10 O
2,0 HA3801-Z4-08R20 O HB3801-Z4-08R20 O
0,5 HA3801-Z4-10R05 O HB3801-Z4-10R05 O
1,0 HA3801-Z4-10R10 O HB3801-Z24-10R10 O
2,0 HA3801-Z4-10R20 O HB3801-Z4-10R20 O
0,5 HA3801-Z4-12R05 O HB3801-Z4-12R05 O
1,0 HA3801-Z4-12R10 O HB3801-Z4-12R10 O
2,0 HA3801-Z4-12R20 O HB3801-Z24-12R20 O
1,0 HA3801-Z4-16R10 O HB3801-Z4-16R10 O
2,0 HA3801-Z4-16R20 O HB3801-Z24-16R20 O
4,0 HA3801-Z4-16R40 O HB3801-Z4-16R40 O
1,0 HA3801-Z4-20R10 O HB3801-Z4-20R10 O
2,0 HA3801-Z4-20R20 O HB3801-Z4-20R20 O
4,0 HA3801-Z4-20R40 O HB3801-Z4-20R40 O

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request




VHM FRASER VOB EGC O®

SOLID CARBIDE ENDMILLS ermany

VHM Radiusfraser mit ungleichem Drallwinkel
Solid Carbide Ball Nose Endmill with variable Helix
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Bestellnummer/ Order No. Bestellnummer / Order No.
d DIN DIN
R h6 I L Z In Rd EUR EUR
15 6 8 57 4 154 2,8 HA3805-Z4-0300 O HB3805-Z4-0300 ([
20 6 11 57 4 17,3 3,8 HA3805-Z4-0400 O HB3805-74-0400 o
25 6 13 57 4 19,1 4,8 HA3805-7Z4-0500 O HB3805-Z4-0500 [
60 6 13 57 4 21,0 5,8 HA3805-Z4-0600 O HB3805-74-0600 o
40 8 19 63 4 27 7,5 HA3805-Z4-0800 O HB3805-Z4-0800 [ ]
50 10 22 72 4 32 95 HA3805-Z4-1000 O HB3805-74-1000 ([
6,0 12 26 83 4 38 11,5 HA3805-74-1200 O HB3805-Z4-1200 o
70 14 26 83 4 38 13,5 HA3805-Z4-1400 O HB3805-74-1400 ([
80 16 32 92 4 44 155 HA3805-Z4-1600 O HB3805-Z4-1600 (]
90 18 32 22 4 44 17,5 HA3805-Z4-1800 O HB3805-74-1800 (]
10,0 20 38 104 4 54 19,5 HA3805-24-2000 O HB3805-74-2000 o
1256 25 45 121 4 65 24,5 HA3805-Z4-2500 O HB3805-74-2500 O

VHM Hochleistungsfraser mit ungleichem Drallwinkel fiir rostfreie Stihle und Titan
Solid Carbide High Performance Endmill with variable Helix for Stainless Steels and Titanium

.- BN

Bestellnummer/ Order No. Bestellnummer / Order No.

D d
ho he | L In Rd

DIN

h z EUR EUR
3 6 8 57 4 15 28 HA381074-0300 O  HB3810-74-0300 @
4 6 1 57 4 17 38 HA381074-0400 O  HB3810-24-0400 @
5 6 13 57 4 19 4,8 HA3810-Z4-0500 O HB3810-Z4-0500 ( ]
6 6 13 57 4 21 58 HA3810-24-06000 O  HB3810-4-0600 @
8 8 19 63 4 27 75 HA3810-74-0800 O  HB3810-74-0800 @
10 10 22 72 4 32 95 HA3810z4-1000 O  HB3810-Z4-1000 @
12 12 26 83 4 38 11,5 HA3810-24-1200 O HB3810-Z4-1200 (]
14 14 26 83 4 38 135 HA3810-z4-1400 O  HB3810-Z4-1400 @
16 16 32 92 4 44 155 HA381074-1600 O  HB3810-24-1600 @
18 18 32 22 4 44 175 HA3810-74-1800 O  HB3810-4-1800 @
20 20 38 104 4 54 195 HA3810-24-2000 O  HB3810-42000 @
25 25 45 121 4 45 24,5 HA3810-24-2500 O  HB3810-42500 O

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



VOB EGC O® VHM FRASER

ermany SOLID CARBIDE ENDMILLS

VHM Schruppfraser mit ungleichem Drallwinkel und Eckfase
Solid Carbide Roughing Endmill with variable Helix and Corner champfer

Hscm Z4 u5° )=30/32" » E:‘g

"i'iéééé | EST
m L L .

Bestellnummer/ Order No. Bestellnummer / Order No.

D d DIN DIN

ho h6 | L Z In Rd EUR EUR
3 6 8 57 4 15 28 HA3815740300 O  HB381574-0300 @
4 6 1 57 4 17 38 HA3815z4-0400 O  HB381524-0400 @
5 6 13 57 4 19 4,8 HA3815-Z4-0500 @) HB3815-Z4-0500 ([
6 6 13 57 4 21 58 HA315240600 O  HB381524-0600 @
8 8 19 63 4 27 75 HA3815740800 O  HB381524-0800 @
10 10 22 72 4 32 95 HA3815z4-1000 O  HB381524-1000 @
12 12 26 83 4 38 11,5 HA3815-Z4-1200 O HB3815-24-1200 [ )
14 14 26 83 4 38 135 HA381524-1400 O  HB381524-1400 @
16 16 32 92 4 44 155 HA381524-1600 O  HB381574-1600 @
18 18 32 22 4 44 175 HA381524-1800 O  HB381524-1800 @
20 20 38 104 4 54 195 HA3815242000 O  HB381524-2000 O
25 25 45 121 4 65 245 HA3815242500 = O  HB381524-2500 O

VHM Schruppfraser mit ungleichem Drallwinkel und Eckfase
Solid Carbide Roughing Endmill with variable Helix and Corner champfer

D e B L oo 2

B L L .

Bestellnummer/ Order No. Bestellnummer / Order No.

D d
hio h6 | L In Rd

DIN

h z EUR EUR
3 6 8 57 4 15 28 HA382574-0300 O  HB3825-74-0300 @
4 6 1 57 4 17 38 HA382574-0400 O  HB382524-0400 @
5 6 13 57 4 19 4,8 HAS3825-74-0500 O HB3825-24-0500 ( ]
6 6 13 57 4 21 58 HA382574-0600 O  HB382524-0600 @
8 8 19 63 4 27 75 HA382574-0800 O  HB3825-74-0800 = @
10 10 22 72 4 32 95 HA382574-1000 O  HB3825Z4-1000 @
12 12 26 83 4 38 11,5 HA3825-74-1200 O HB3825-74-1200 (]
14 14 26 83 4 38 135 HA382574-1400 O  HB3825Z4-1400 @
16 16 32 92 4 44 155 HA382574-1600 O  HB382524-1600 @
18 18 32 22 4 44 175 HA382574-1800 O  HB3825Z4-1800 @
20 20 38 104 4 54 195 HA3825242000 O  HB3825242000 @
25 25 45 121 4 45 24,5 HA382524-2500 O  HB3825-242500 = O

A 3 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



VHM FRASER

SOLID CARBIDE ENDMILLS

VOBE

VHM Hochleistungsfraser mit ungleichem Drallwinkel zur Hartbearbeitung
Solid Carbide High Performance Endmill with variable Helix for high hardness milling
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Bestellnummer / Order No.

DIN
6535HA|
|-

HA3840-Z4-0100
HA3840-Z4-0200
HA3840-Z4-0300
HA3840-Z4-0400
HA3840-Z4-0500
HA3840-Z4-0600
HA3840-24-0800
HA3840-Z4-1000
HA3840-Z4-1200
HA3840-Z4-1400
HA3840-Z4-1600
HA3840-Z4-1800
HA3840-Z4-2000
HA3840-24-2000

VHM Schruppfraser mit ungleichem Drallwinkel und Eckfase
Solid Carbide Roughing Endmill with variable Helix and Corner champfer
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Bestellnummer / Order No.

DIN
6535HA|
|-

HA3850-Z6-0300
HA3850-26-0400
HA3850-Z6-0500
HA3850-Z6-0600
HA3850-Z6-0800
HA3850-Z6-1000
HA3850-Z6-1200
HA3850-Z6-1400
HA3850-Z6-1600
HA3850-Z6-1800
HA3850-Z6-2000
HA3850-Z6-2500
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Bestellnummer / Order No.

DIN
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HB3840-24-0100
HB3840-Z4-0200
HB3840-Z4-0300
HB3840-Z4-0400
HB3840-Z4-0500
HB3840-Z4-0600
HB3840-Z4-0800
HB3840-Z4-1000
HB3840-Z4-1200
HB3840-Z4-1400
HB3840-Z4-1600
HB3840-Z4-1800
HB3840-Z4-2000
HB3840-24-2500
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Bestellnummer / Order No.

DIN
6535HA|
|-

HB3850-Z6-0300
HB3850-26-0400
HB3850-Z6-0500
HB3850-Z6-0600
HB3850-Z6-0800
HB3850-Z6-1000
HB3850-26-1200
HB3850-Z6-1400
HB3850-Z6-1600
HB3850-Z6-1800
HB3850-Z6-2000
HB3850-Z6-2500
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Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request
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VHM FRASER
SOLID CARBIDE ENDMILLS

VOBECO®

ermany

VHM Hochleistungsfraser mit ungleichem Drallwinkel und Eckradius HSC / HPC
Solid Carbide High Performance Endmill with variable Helix and Corner Radius HSC/HPC
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Bestellnummer / Order No.

Bestellnummer / Order No.

D d DIN DIN

o h6 | L Z In Rd R EUR EUR
6 6 13 57 4 21 52 05 HA3856-Z4-06R05 O  HB3856-Z4-06R05 O
6 6 13 57 4 21 52 10 HA3856-Z4-06R10 O  HB3856-z4-06R10 O
6 6 13 57 4 21 52 20 HA3856-Z4-06R20 O  HB3856-Z4-06R20 O
8 8 19 63 4 27 7,2 05 HA3856-Z4-08R05 O  HB3856-z4-08R05 O
8 8 19 63 4 27 7.2 10 HA3856-24-08R10 O  HB3856-z4-08R10 O
8 8 19 63 4 27 7,2 20 HA3856-Z4-08R20 O  HB3856-z4-08R20 O
10 10 22 72 4 32 92 05 HA3856-Z4-10R05 O  HB3856-z4-10R05 O
10 10 22 72 4 32 92 10 HA3856-Z4-10R10 O  HB3856-z4-10R10 O
10 10 22 72 4 32 92 20 HA3856-Z4-10R20 O  HB3856-24-10R20 O
12 12 26 8 4 38 112 05 HA3856-Z4-12R05 O  HB3856-z4-12R05 O
12 12 26 83 4 38 112 10 HA3856-z4-12R10 O  HB3856-24-12R10 O
12 12 26 8 4 38 112 20 HA3856-Z4-12R20 O  HB3856-z4-12R20 O
16 16 32 92 4 44 155 05 HA3856-24-16R05 O  HB3856-24-16R05 O
16 16 32 92 4 44 155 1,0 HA3856-Z4-16R10 O HB3856-Z4-16R10 O
16 16 32 92 4 44 155 20 HA3856-24-16R20 O  HB3856-z4-16R20 O
16 16 32 92 4 44 155 30 HA3856-24-16R30 O  HB3856-z4-16R30 O
20 20 38 104 4 54 195 05 HA3856-2420R05 O  HB3856-Z4-20R05 O
20 20 38 104 4 54 195 10 HA3856-Z420R10 O  HB3856-Z4-20R10 O
20 20 38 104 4 54 195 20 HA3856-2420R20 O  HB3856-Z4-20R20 O
20 20 38 121 4 54 195 30 HA3856-Z420R30 O  HB3856-Z4-20R30 O

VHM Hochleistungsfraser mit ungleichem Drallwinkel und Eckradius HSC / HPC
Solid Carbide High Performance Endmill with variable Helix and Corner Radius HSC/HPC
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Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

Bestellnummer / Order No.

Bestellnummer / Order No.

D d DIN DIN

o h6 | L Zz I Rd R EUR EUR
6 6 13 57 5 21 52 05 HA3860Z506R05 O  HB3860-Z5-06R05 O
6 6 13 57 5 21 52 10 HA3860-25-06R10 O  HB3860-Z5-06R10 O
6 6 13 57 5 21 52 15 HA3860-25-06R15 O  HB3860-Z5-06R15 O
8 8 19 63 5 27 72 05 HA3860-25-08R05 O  HB3860-Z5-08R05 O
8 8 19 63 5 27 72 10 HA3860-25-08R10 O  HB3860-25:08R10 O
8 8 19 63 5 27 72 20 HA3860-25:08R20 O  HB3860-Z5-08R20 O
10 10 22 72 5 32 92 05 HA3860-25-10R05 O  HB3860-Z5-10R05 O
10 10 22 72 5 32 92 10 HA3860-25-10R10 O  HB3860-Z5-10R10 O
10 10 22 72 5 32 92 20 HA3860-Z510R20 O  HB3860-Z5-10R20 O
12 12 26 83 5 38 112 05 HA3860-25-12R05 O  HB3860-Z5-12R05 O
12 12 26 8 5 38 112 10 HA3860-25-12R10 O  HB3860-Z5-12R10 O
12 12 26 83 5 38 112 20 HA3860-25-12R20 O  HB3860-Z5-12R20 O
16 16 32 92 5 44 155 10 HA3860-25-16R10 O  HB3860-Z5-16R10 O
16 16 32 92 5 44 155 15 HA3860-25-16R15 O  HB3860-Z5-16R15 O
16 16 32 92 5 44 155 20 HA3860-75-16R20 O  HB3860-Z5-16R20 O
16 16 32 92 5 44 155 30 HA3860-25-16R30 O  HB3860-Z5-16R30 O
20 20 38 104 5 54 195 10 HA3860-Z520R10 O  HB3860-25-20R10 O
20 20 38 104 5 54 195 15 HA3860-Z520R15 O  HB3860-Z5-20R15 O
20 20 38 104 5 54 195 20 HA3860-Z520R20 O  HB3860-25-20R20 O
20 20 38 121 5 54 195 255 HA3860-25-20R25 O  HB3860-25-20R25 O



VHM FRASER VOB EGC O®

SOLID CARBIDE ENDMILLS ermany

Bestellnummer/ Order No. Bestellnummer / Order No.
D d DIN DIN
Mo h6 | L Zz I Rd R EUR EUR
20 20 38 104 5 54 195 3,0 HA3860-Z5-20R30 O HB3860-Z5-20R30 O
20 20 38 104 5 54 195 4,0 HA3860-Z5-20R40 O HB3860-Z5-20R40 O
20 20 38 104 5 54 195 50 HA3860-Z5-20R50 @) HB3860-Z5-20R50 O
25 25 45 121 5 65 245 1,0 HA3860-Z5-20R10 O HB3860-Z5-20R10 O
25 25 45 121 5 65 245 2,0 HA3860-Z5-20R20 @) HB3860-Z5-20R20 O
25 25 45 121 5 65 245 2,5 HA3860-Z5-20R25 O HB3860-Z5-20R25 O
25 25 45 121 5 65 245 3,0 HA3860-Z5-20R30 O HB3860-Z5-20R30 O
25 25 45 121 5 65 245 4,0 HA3860-Z5-20R40 O HB3860-Z5-20R40 O
25 25 45 121 5 65 245 50 HA3860-Z5-20R50 O HB3860-Z5-20R50 O

VHM Hochleistungsfraser mit ungleichem Drallwinkel, Eckradius und Spanbrechern und Innenkiihlung HSC / HPC
Solid Carbide High Performance Endmill with variable Helix, Corner Radius, Chipbreaker and Coolant Holes, HSC/HPC
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Bestellnummer/ Order No. Bestellnummer / Order No.
D d DIN DIN
ho h6 | L z R EUR EUR
6 6 21 62 4 0,10 HA3862-74-0600 O HB3862-Z4-0600 O
8 8 3 72 4 0,15 HA3862-74-0800 O HB3862-Z4-0800 O
10 10 35 80 4 0,20 HA3862-Z4-1000 O HB3862-Z4-1000 O
12 12 44 97 4 0,20 HA3862-74-1200 O HB3862-74-1200 O
16 16 53 108 4 0,20 HA3862-Z4-1600 O HB3862-Z4-1600 O
20 20 62 126 4 0,20 HA3862-74-2000 O HB3862-74-2000 O

VHM Hochleistungsfraser mit ungleichem Drallwinkel, Eckradius und Spanbrechern und Innenkiihlung HSC / HPC
Solid Carbide High Performance Endmill with variable Helix, Corner Radius, Chipbreaker and Coolant Holes, HSC/HPC

B scwec Bl 25 L ] 22 255
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Bestellnummer/ Order No. Bestellnummer / Order No.

D d DIN DIN
ho he | L Zz R EUR EUR

6 6 21 62 5 0,10 HA3864-25-0600 O HA3864-25-0600 O

8 8 3 72 5 0,15 HA3864-725-0800 O HA3864-725-0800 O
10 10 35 80 5 0,20 HA3864-725-1000 O HA3864-725-1000 O
12 12 44 97 5 0,20 HA3864-75-1200 O HA3864-75-1200 O
16 16 53 108 5 0,20 HA3864-725-1600 O HA3864-725-1600 O
20 20 62 126 5 0,20 HA3864-725-2000 O HA3864-725-2000 O

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



VHM FRASER
SOLID CARBIDE ENDMILLS

VOBECO®

ermany

VHM Trochoidfraser mit Schutzfase und Spanbrechern
Solid Carbide endmills for trochoidal milling, with protection campher and Chipbreakers

R s D L o 2 B
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Bestellnummer/ Order No. Bestellnummer/ Order No.
Mo ne 1L n Rd EUR EUR
Z In ] )
6 6 18 62 5 25 5,8 HA3870-Z5-0600 O HB3870-25-0600 o
8 8 24 68 5 30 7,6 HA3870-Z5-0800 @) HB3870-25-0800 o
3 X D 10 10 30 80 5 35 9,55 HA3870-Z5-1000 O HB3870-25-1000 (]
12 12 36 93 5 45 11,5 HA3870-Z5-1200 O HB3870-25-1200 o
16 16 48 108 5 55 155 HA3870-Z5-1600 @) HB3870-25-1600 o
20 20 60 126 5 70 19,5 HA3870-Z5-2000 O HB3870-25-2000 o
Bestellnummer/ Order No. Bestellnummer / Order No.
Mo ne 1L n Rd EUR EU
Z In ] )
6 6 24 70 5 29 5,8 HA3872-Z5-0600 O HB3872-25-0600 o
8 8 32 79 5 37 7,6 HA3872-Z5-0800 @) HB3872-Z5-0800 o
4 X D 10 10 40 90 5 45 95 HAB3872-25-1000 O HB3872-25-1000 °
12 12 48 97 5 53 11,5 HA3872-Z5-1200 O HB3872-Z5-1200 o
16 16 64 129 5 69 155 HA3872-Z5-1600 @) HB3872-25-1600 o
20 20 80 151 5 85 19,5 HA3872-Z5-2000 O HB3872-Z5-2000 o
Bestellnummer/ Order No. Bestellnummer/ Order No.
Mo 16 1 L n Rd EUR EU
Z In ] )
6 6 30 78 5 35 5,8 HA3874-Z5-0600 O HB3874-75-0600 o
8 8 40 90 5 45 7,6 HA3874-Z5-0800 @) HB3874-Z5-0800 o
5 X D 10 10 50 100 5 55 95 HA3874-25-1000 O HB3874-25-1000 °
12 12 60 120 5 65 11,5 HA3874-Z5-1200 O HB3874-25-1200 o
16 16 80 149 5 85 155 HA3874-Z5-1600 @) HB3874-75-1600 o
20 20 100 175 5 105 19,5 HA3874-Z5-2000 O HB3874-25-2000 o
VHM Trochoidfraser mit Schutzfase und Spanbrecher
Solid Carbide endmills for trochoidal milling, with protection campher and Chipbreakers
o [ R
Rd
o —H— - — o
- l - V
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Bestellnummer/ Order No. Bestellnummer/ Order No.
Mo ne 1 L n Rd EUR EUR
Z In ) )
6 6 18 62 5 25 5,8 HA3880-Z5-0600 O HB3880-25-0600 o
8 8 24 68 5 30 7,6 HA3880-Z5-0800 @) HB3880-25-0800 o
3 X D 10 10 30 80 5 35 9,5 HA3880-Z5-1000 O HB3880-25-1000 (]
12 12 36 93 5 45 11,5 HA3880-Z5-1200 O HB3880-25-1200 o
16 16 48 108 5 55 15,5 HA3880-25-1600 @) HB3880-25-1600 o
20 20 60 126 5 70 19,5 HA3880-Z5-2000 O HB3880-25-2000 o

A7

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



VHM FRASER
SOLID CARBIDE ENDMILLS

VHM Einzahnfraser fiir Aluminium

1 Flute Endmills for Aluminium
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Bestellnummer / Order No.

HA1160-Z1-0300
HA1160-Z1-0400
HA1160-Z1-0500
HA1160-Z1-0600
HA1160-Z21-0800
HA1160-Z1-1000
HA1160-Z21-1200
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12
13
15
22
30
35

VHM Schaftfraser 3-schneidig fiir Alu scharfkantig

3 Flute Endmills for Aluminium with sharp edge

B 23wl 20122

Bestellnummer/ Order No.

HA1164-Z3-0300
HA1164-Z3-0400
HA1164-Z3-0500
HA1164-Z3-0600
HA1164-Z3-0800
HA1164-Z23-1000
HA1164-23-1200
HA1164-Z23-1600

HB1164-Z3-0300
HB1164-Z3-0400
HB1164-Z3-0500
HB1164-Z3-0600
HB1164-Z3-0800
HB1164-Z3-1000
HB1164-Z3-1200
HB1164-Z3-1600

D/d

3/6
4/6
5/6

10
12
16

L

40
40
40
40
60
75
75

-

EUR

8
10
12
14
16
20
24
36

11,5
i1515)

VHM Schaftfraser 3-schneidig fiir Alu mit Eckradius
3 Flute Endmills for Aluminium with corner radius

B 23wl 7012

Bestellnummer/ Order No.

HA1166-23-0605
HA1166-23-0805
HA1166-23-1005
HA1166-Z3-1010
HA1166-Z3-1020
HA1166-Z3-1205
HA1166-23-1210
HA1166-23-1215
HA1166-23-1220
HA1166-Z23-1610
HA1166-23-1625
HA1166-23-1640
HA1166-23-2025
HA1166-23-2040
HA1166-23-2525
HA1166-23-2540

D/d

10
10
10
12
12
12
12
16
16
16
20
20
25
25

1"
1"
1"
13
13
13
13
17
17
17
21
21
26
26

57
57
57
57
63
72
83
92

O000000O

RD

58
7,6
9,5
9,5
9,5
11,5
11,5
11,5
11,5
15,5
15,5
15,5
19,5
19,5
24,5
24,5

L

54
63
72
72
72
83
83
83
83
97
97
97
1M1
M
132
132
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VOBECO®

Germany

VHM Schaftfraser 2-schneidig fiir Alu
2 Flute Endmills for Aluminium

Bl 22w Lo 2422

s

Bestellnummer / Order No.

HA1162-Z2-0300
HA1162-Z2-0400
HA1162-Z2-0500
HA1162-Z2-0600
HA1162-22-0800
HA1162-22-1000
HA1162-22-1200
HA1162-22-1600
HA1162-22-2000

HB1162-Z2-0300
HB1162-Z2-0400
HB1162-Z2-0500
HB1162-Z2-0600
HB1162-22-0800
HB1162-22-1000
HB1162-22-1200
HB1162-22-1600
HB1162-22-2000
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VHM Schaftfraser 3-schneidig fiir Alu scharfkantig
3 Flute Endmills for Aluminium with sharp edge

B 23w L 727

Bestellnummer/ Order No.

HA1165-Z3-0600
HA1165-Z3-0800
HA1165-Z3-1000
HA1165-Z23-1200
HA1165-Z3-1600
HA1165-Z3-2000
HA1165-Z3-2500

VHM Schaftfraser 2/3-schneidig fiir Alu

HB1165-23-0600
HB1165-23-0800
HB1165-723-1000
HB1165-Z3-1200
HB1165-Z3-1600
HB1165-Z3-2000
HB1165-Z3-2500

2/3 Flute Endmills for Aluminium

B 22|~ U 72

Bestellnummer/ Order No.

HA1167-Z2-0100
HA1167-Z2-0200
HA1167-Z2-0300
HA1167-Z22-0400
HA1167-Z22-0500
HA1167-Z22-0600
HA1167-Z22-0800
HA1167-Z2-1000
HA1167-Z2-1200
HA1167-Z2-1600
HA1167-Z2-2000

D/d

10
12
16
20
25

1,0
2,0
3,0
4,0
5,0
6,0

10 0
12,0
16,0
20,0

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

d | L EUR
6 8 57 [ J
6 11 57 ([}
6 13 57 [ J
6 13 57 [ )
8 19 63 [}

10 19 72 [ ]

12 26 83 [}

16 32 92 ([}

20 38 104 [}

Rd
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1
ln
L
| RD L EUR
7 58 54 O
9 76 63 O
1 95 72 O
13 11,5 83 O
17 155 97 O
21 195 111 O
26 245 132 O
<y
el
1
L

d | L EUR
4 3,0 50 [ ]
4 6,0 50 [ ]
4 8,0 50 [ ]
4 11,0 50 [ ]
6 13,0 50 [ ]
6 150 50 [}
8 20,0 60 [}

10 250 75 [}

12 30,0 75 [}

16 40,0 100 [}

20 40,0 100 [}
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VHM FRASER
SOLID CARBIDE ENDMILLS

VOBECO®

ermany

VHM Universal-Schaftfraser 2 / 4-schneidig
2 / 4 Flute Universal Endmills

.- LR

VHM Radiusfraser 2-schneidig
2 Flute Ballnose Endmills

v+ freo [N V1 AR Y

Bestellnummer / Order No.

|

Bestellnummer / Order No.

DIN DIN DIN
@ D d | L EUR R D d I L EUR

HA1100-24-0100 = HA1100-24-0100 1 4 3 50 ® HA1119-Z2-0100 05 10 4 3 50 @
HA1100-Z4-0200 HA1100-Z4-0200 2 4 5 50 ) HA1119-72-0200 10 20 4 6 50 @
HA1100-24-0300 HA1100-Z4-0300 3 4 8 50 ) HA1119-Z2-0300 15 30 4 8 5 @
HA1100-Z4-0400 HA1100-Z4-0400 4 4 10 50 ) HA1119-Z2-0400 20 40 4 12 50 @
HA1100-Z4-0420 HA1100-Z4-0420 4 4 15 75 ) HA1119-Z2-0500 25 50 5 13 50 @
HA1100-Z4-0440 HA1100-Z4-0440 4 4 20 100 ) HA1119-Z2-0600 30 60 6 18 50 @
HA1100-Z4-0500  HA1100-Z4-0500 5 6 13 50 ) HA1119-72-0800 40 80 8 20 60 @
HA1100-Z4-0600 HA1100-Z4-0600 6 6 15 50 ) HA1119-Z2-1000 50 100 10 25 75 @
HA1100-Z4-0620 HA1100-Z4-0620 6 6 20 75 ® HA1119-Z2-1200 60 120 12 30 100 @
HA1100-24-0640 HA1100-Z4-0640 6 6 30 100 ® HA1119-Z2-1240 60 120 12 55 150 @
HA1100-Z4-0800 ' HA1100-Z4-0800 8 8 20 60 ) HA1119-Z2-1400 70 140 14 40 100 @
HA1100-Z4-0840 HA1100-Z4-0840 8 8 30 100 ) HA1119-Z2-1600 80 160 16 42 100 @
HA1100-Z4-1000 ' HA1100-Z4-1000 10 10 25 75 ® HA1119-Z2-2000 10,0 200 20 55 100 @
HA1100-Z4-1020 HA1100-Z4-1020 = 10 10 35 100 (]

HA1100-Z4-1040 HA1100-Z4-1040 10 10 50 150 ()

HA1100-Z4-1200 HA1100-Z4-1200 = 12 12 30 75 ()

HA1100-Z4-1220  HA1100-Z4-1220 = 12 12 40 100 ®

HA1100-Z4-1240 HA1100-Z4-1240 = 12 12 50 150 °

HA1100-Z4-1400 HA1100-Z4-1400 = 14 14 40 100 (]

HA1100-Z4-1420 HA1100-Z4-1420 = 14 14 55 150 (]

HA1100-24-1600 HA1100-Z4-1600 = 16 16 40 100 (]

HA1100-Z4-1620 HA1100-Z4-1620 16 16 55 150 (]

HA1100-Z4-1800 ' HA1100-Z4-1800 18 18 40 100 )

HA1100-Z4-2000 HA1100-Z4-2000 20 20 40 100 )

HA1100-24-2020  HA1100-Z4-2020 = 20 20 55 150 )

VHM Universal-Schaftfraser 4-schneidig YW Radlusfrisor 4-schneldig

4 Flute Universal Endmills
w|2-1%)

=TS
1
L
Bestellnummer / Order No. Bestellnummer / Order No.
DIN DIN
D d I L EUR R D d I L EUR

HA1134-Z4-0100 1 4 3 50 ® HA1135-72-0100 0,5 1 4 3 50 (]
HA1134-74-0200 2 4 6 50 () HA1135-22-0200 10 2 4 6 50 ()
HA1134-74-0300 3 4 8 50 ® HA1135-22-0300 15 3 4 8 50 ()
HA1134-74-0400 4 4 12 50 () HA1135-22-0400 20 4 4 12 50 ®
HA1134-74-0420 4 4 16 75 ® HA1135-22-0500 2,5 5 5 13 50 ()
HA1134-24-0440 4 4 16 100 [ ) HA1135-22-0520 2,5 5 5 22 75 ()
HA1134-24-0500 5 5 13 50 ® HA1135-Z2-0540 2,5 5 5 22 100 ®
HA1134-24-0520 5 5 22 75 () HA1135-22-0600 3,0 6 6 18 50 (]
HA1134-74-0540 5 5 22 100 [ ) HA1135-22-0620 3,0 6 6 22 75 )
HA1134-24-0600 6 6 13 50 [ ) HA1135-72-0640 3,0 6 6 22 100 ()
HA1134-74-0620 6 6 18 75 ) HA1135-72-0800 4,0 8 8 20 60 ®
HA1134-74-0640 6 6 22 100 [ ) HA1135-72-0820 4,0 8 8 25 100 ()
HA1134-74-0800 8 8 20 60 ® HA1135-Z2-1000 50 10 10 25 75 ®
HA1134-74-0820 8 8 25 75 [ ) HA1135-Z2-1020 50 10 10 28 100 ()
HA1134-74-0840 8 8 25 100 ) HA1135-72-1040 50 10 10 40 150 (]
HA1134-74-1000 10 10 25 75 ° HA1135-22-1200 6,0 12 12 30 75 (]
HA1134-74-1020 10 10 28 100 ® HA1135-22-1220 6,0 12 12 30 100 ()
HA1134-74-1040 10 10 40 150 ® HA1135-72-1240 6,0 12 12 55 150 ®
HA1134-74-1200 12 12 30 75 ® HA1135-22-1400 70 14 14 40 100 ()
HA1134-74-1220 12 12 30 100 () HA1135-22-1600 80 16 16 42 100 ()
HA1134-74-1240 12 12 58 150 (] HA1135-22-1620 80 16 16 55 150 ()
HA1134-74-1400 14 14 50 100 (] HA1135-Z2-1800 9,0 18 18 55 100 )
HA1134-74-1600 16 16 42 100 ) HA1135-22-2000 10,0 20 20 55 100 ®
HA1134-74-1620 16 16 55 150 () HA1135-22-2020 10,0 20 20 55 150 ()
HA1134-74-1800 18 18 55 100 ®

HA1134-74-2000 20 20 55 100 °

HA1134-74-2020 20 20 55 150 ()

A9

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



VHM FRASER

SOLID CARBIDE ENDMILLS

VHM Viertelkreis-Profilfraser
Solid Carbide, Corner rounding endmills

Bestellnummer / Order No.

o
(s}

DIN
HA1168-24-0050
HA1168-24-0010
HA1168-24-0015
HA1168-24-0020
HA1168-24-0025
HA1168-24-0030
HA1168-24-0035
HA1168-24-0040

HA1168-Z4-0050

EESNG R G B S, IR G |

57
57
63
63
72
72
83
83
83

EUR

Bestellnummer / Order No. D r L2 d2
HA1131-22-05404505 0,5 0,25 0,5 0,45
HA1131-72-05404510 0,5 0,25 0,5 0,45
HA1131-72-06404505 0,6 0,30 0,6 0,55
HA1131-72-06404510 0,6 0,30 0,6 0,55
HA1131-72-06404516 0,6 0,30 0,6 0,55
HA1131-Z2-08404506 0,8 0,40 0,8 0,75
HA1131-72-08404510 0,8 0,40 0,8 0,75
HA1131-Z2-08404512 0,8 0,40 0,8 0,75
HA1131-72-08404516 0,8 0,40 0,8 0,75
HA1131-Z2-10405006 = 1,0 0,50 1,0 0,95
HA1131-22-10405010 1,0 0,50 1,0 0,95
HA1131-Z2-10405012 1,0 0,50 1,0 0,95
HA1131-22-10405016 1,0 0,50 1,0 0,95
HA1131-Z22-10405020 1,0 0,50 1,0 0,95
HA1131-22-12405006 1,2 060 1,2 1,15
HA1131-Z22-12405010 1,2 060 1,2 1,15
HA1131-72-12406016 1,2 0,60 1,2 1,15
HA1131-Z2-12406020 1,2 0,60 1,2 1,15
HA1131-Z2-15405016 1,5 0,75 1,5 1,45
HA1131-Z2-15406020 1,56 0,75 1,5 1,45
HA1131-Z2-15406025 1,5 0,75 1,5 1,45
HA1131-Z2-20405016 2,0 1,00 2,0 1,95
HA1131-22-20405020 2,0 1,00 2,0 1,95
HA1131-Z2-20406525 2,0 1,00 2,0 1,95
HA1131-22-20407030 2,0 1,00 2,0 1,95
HA1131-22-20407535 2,0 1,00 2,0 1,95
HA1131-22-20408040 2,0 1,00 2,0 1,95
HA1131-22-25405016 2,5 1,25 2,5 2,45
HA1131-22-25406025 2,5 1,25 2,5 2,45
HA1131-22-25407030 2,5 1,25 2,5 2,45
HA1131-Z22-25407035 2,5 1,25 2,5 2,45
HA1131-Z2-30606016 3,0 1,50 3,0 2,95
HA1131-72-30606020 3,0 1,50 3,0 2,95
HA1131-Z2-30607030 3,0 1,50 3,0 2,95
HA1131-72-30607535 3,0 1,50 3,0 2,95
HA1131-Z2-30608040 3,0 1,50 3,0 2,95
HA1131-22-40606020 @ 4,0 2,00 4,0 3,95
HA1131-Z2-40607030 4,0 2,00 4,0 3,95
HA1131-Z2-40608040 4,0 2,00 4,0 3,95
HA1131-Z2-40609045 4,0 2,00 4,0 3,95
HA1131-22-50607530 50 2,50 5,0 4,95
HA1131-Z2-50609045 @ 5,0 2,50 5,0 4,95

Weitere Abmessungen

Q

[o>R{e>Re>Rle>Rle >Nl e) Mo ) B o > Bl o > Mo ) Bl o) B N o o A Rt e R e e S i i e e e e e e R

O0O00O0O0O0OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOLOOOOOOOOOOO

VOBE

VHM Fasenfraser 90° / 60°
Solid carbide champhering endmill 90° / 60°

Bestellnummer / Order No.

DIN
HA1170-24-9012
HA1170-24-9016
HA1170-24-9020
HA1170-24-9024
HA1170-Z4-6012
HA1170-Z4-6016
HA1170-Z4-6020
HA1170-Z4-6024

HB1170-Z4-9012
HB1170-Z4-9016
HB1170-Z4-9020
HB1170-Z4-9024
HB1170-Z4-6012
HB1170-Z4-6016
HB1170-Z4-6020
HB1170-Z4-6024

K NS PRI

a Dc
90° 1,2
90° 1,6
90° 2,0
90° 24
60° 1,2
60° 1,6
60° 2,0
60° 24

VHM Mikro-Schaftfraser 2-schneidig

Solid Carbide Micro Endmills 2 flutes

DIN
30° » | |6535HA
o ||

Bestellnummer / Order No.

HA1150-Z2-05404006
HA1150-Z2-05404010
HA1150-Z2-05404014
HA1150-22-08404008
HA1150-22-08404010
HA1150-Z2-08404514
HA1150-Z2-10404510
HA1150-Z2-10405020
HA1150-Z2-10406025
HA1150-Z2-10407030
HA1150-22-12404510
HA1150-22-12405020
HA1150-Z2-12406025
HA1150-Z2-12407030
HA1150-Z2-15404510
HA1150-Z2-15405016
HA1150-Z22-15405020
HA1150-Z22-15406025
HA1150-22-15407030
HA1150-22-20404516
HA1150-Z22-20405020
HA1150-22-20406025
HA1150-Z2-20407035
HA1150-22-20408045
HA1150-22-25405016
HA1150-22-25406025
HA1150-Z2-25407030
HA1150-Z2-25407035
HA1150-Z2-25408040
HA1150-Z2-25409050
HA1150-22-30605516
HA1150-Z22-30606525
HA1150-Z22-30607030
HA1150-22-30607535
HA1150-Z2-30608040
HA1150-22-30609045
HA1150-Z22-40606020
HA1150-22-40608040
HA1150-22-40609045
HA1150-Z2-50606525
HA1150-Z2-50607030
HA1150-Z2-50608040

D Lc
0,5 0,5
0,5 0,5
0,5 0,5
0,8 0,8
0,8 0,8
0,8 0,8

N—a—2aaaaaaaaaaa
OO UAONNNNOOOO

N—a—2aaaaaaaaaaa
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2,0 2,0
2,0 2,0
2,0 2,0
2,0 2,0
2,5 2,5
2,5 2,5
2,5 2,5
2,5 2,5
2,5 2,5
2,5 2,5
3,0 3,0
3,0 3,0
3,0 3,0
3,0 3,0
3,0 3,0
3,0 3,0
4,0 4,0
4,0 4,0
4,0 4,0
5,0 5,0
5,0 5,0
5,0 5,0

d

10
12

10
12

L

57
63
72
83
57
63
72
83

cO®

ermany

EUR

— -
t o
Lc
d2 U1 L d EUR
045 6 40 4 O
045 10 40 4 O
045 14 40 4 O
075 8 40 4 O
075 10 40 4 O
075 14 45 4 O
0,95 10 45 4 O
0,95 20 50 4 O
0,95 25 60 4 O
0,95 30 70 4 O
1,15 10 45 4 O
1,15 20 50 4 O
1,15 25 60 4 O
1,15 30 70 4 O
145 10 45 4 O
1,45 16 50 4 O
1,45 20 50 4 O
145 25 60 4 O
1,95 30 70 4 O
1,95 16 45 4 O
1,95 20 50 4 O
1,95 25 60 4 O
195 35 70 4 O
195 45 80 4 O
2,45 16 50 4 O
245 25 60 4 O
2,45 30 70 4 O
245 35 70 4 O
2,45 40 80 4 O
2,45 50 0 4 O
2,95 16 55 6 O
295 25 65 6 O
2,95 30 70 6 O
2,95 35 75 6 @)
2,95 40 80 6 O
295 45 90 6 O
3,95 20 60 6 O
3,95 40 80 6 O
3,95 45 90 6 O
3,95 25 65 6 @)
4,95 30 70 6 O
4,95 40 80 6 O
request A 1

und Ausfiihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon




VHM FRASER

VOBECO®

ermany

VHM Mulitfraser - bohren, senken, fasen, frasen

SOLID CARBIDE ENDMILLS

VHM Vor- und Riickwaértsentgratfraser 45°

A 11

Solid Carbide Multimill, drilling, sinking, camphering, milling

Bestellnummer / Order No.

HA1172-Z2-0300
HA1172-22-0400
HA1172-Z2-0500
HA1172-Z2-0600
HA1172-Z2-0800
HA1172-Z2-1000
HA1172-Z2-1200

NN
Noxouabw O

Solid Carbide forward backward Deburring Tool 45°

R 22

aa

NOOOIOIOOD QA

Sonderanfertigungen - Beispiele

Customized Endmills - Examples

e———
Bestellnummer / Order No.

EUR D1 D2 D3 L1 L2 AP Z
® HA1180-Z4-0300 3 6 20 100 20 8 4
® HA1180-Z4-0400 4 6 20 100 30 10 4
® HA1180-Z4-0600 6 6 40 100 40 15 4
® HA1180-Z4-0800 8 6 60 100 32 - 4
® HA1180-Z4-1000 10 6 60 100 4,3 - 4
(] HA1180-Z4-1200 12 6 60 100 50 - 4
) HA1180-Z4-1600 16 10 10,0 100 8,0 - 4

Teil unseres Angebots sind Sonderwerkzeuge fir das Bohren und Frasen. Wir
stellen Zerspanungswerkzeuge wie VHM-Fraser oder Sonderbohrer mafligeschneidert
auf lhre Fertigungsprozesse her. Fragen Sie uns einfach, gerne finden wir eine

L&sung fur Sie.

We also produce customized cutting tools such as solid carbide endmills and drills tailor
made to meet your production demands. Please do not hesitate to contact us for your
tailored solution. We will be proud to show you a perfect solution for you.

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request




cO®

Germany

VOB

VHM FRASER
SOLID CARBIDE ENDMILLS
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Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



VOBECO®

ermany

VHM Fréaser 4-schneidig
Solid Carbide 4 flute milling head

Bestellnummer

Schlussel

Order No. D1 L1 D2 L2 M Wrench
EXH12-Z4-0800 8 8 78 121 M5-3G K08
EXH12-Z4-1000 10 10 9,8 16,1 M7-3G K10
EXH12-Z4-1200 12 12 11,7 20,3 M8-3G K12
EXH12-Z4-1600 16 16 156 25,7 M10-3G K16
EXH12-Z4-2000 20 20 19,5 311 M12-3G K20
EXH12-Z4-2500 25 25 24,4 393 M16-3G K25
EXH12-Z4-3200 32 32 31,2 48,0 M20-3G K32

VHM Fréser 6-schneidig, zur Hartbearbeitung

Solid Carbide 6 flute milling head, high hardness

:
Bestell Schltssel
ST D1 L1 D2 L2 M Wenoh

EXH15-26-0800 8 8 78 121 M5-3G K08

EXH15-26-1000 10 10 9,8 16,1 M7-3G K10

EXH15-26-1200 12 12 11,7 20,3 M8-3G K12

EXH15-26-1600 16 16 15,6 25,7 M10-3G K16

EXH15-26-2000 20 20 19,5 311 M12-3G K20

EXH15-26-2500 25 25 244 393 M16-3G K25

EXH15-26-3200 32 32 31,2 48,0 M20-3G K32

VHM Fréser 3-schneidig, zur Alubearbeitung
Solid Carbide 3 flute Milling head for Aluminium

ERED Ay L 223

Bestellnummer

Order No. D1 L1 D2 L2 M
EXH24-23-0800 8 8 7.8 121 M5-3G
EXH24-23-1000 10 10 98 161 M7-3G
EXH24-23-1200 12 12 11,7 20,3 M8-3G
EXH24-23-1600 16 16 156 257 M10-3G
EXH24-23-2000 20 20 19,5 311 M12-3G
EXH24-23-2500 25 25 244 393 M16-3G
EXH24-23-3200 32 32 31,2 48,0 M20-3G

A13

Schlussel

Wrench
K08
K10
K12
K16
K20
K25
K32

EUR

olex X X X X J

EUR

oo X I X X J

EUR

VHM WECHSELKOPF-FRASER

EXCHANGEABLE HEAD ENDMILLS

VHM Fréaser 4-schneidig, mit Eckradius
Solid Carbide 4 flute milling head, with corner radius

Bestellnummer

Schlussel

Bestellnu D1 L1 D2 L2 R M e
EXH13-74-0803 8 8 78 121 03 M53G KO8
EXH13-24-0805 8 8 78 121 05 M53G KO8
EXH13-24-0810 8 8 78 121 10 M53G KO8
EXH13-Z4-1005 10 10 98 161 05 M7-3G K10
EXH13-Z4-1010 10 10 98 161 1,0 M7-3G K10
EXH13-24-1205 12 12 11,7 20,3 05 M83G K12
EXH13-24-1210 12 12 11,7 20,3 10 M83G K12
EXH13-24-1220 12 12 11,7 20,3 20 M83G Ki2
EXH13-Z4-1610 16 16 156 257 10 M10-3G K16
EXH13-Z4-1620 16 16 156 257 2.0 M10-3G K16
EXH13-Z4-1630 16 16 156 257 3.0 M10-3G K16
EXH13-Z4-2010 20 20 195 31.1 1,0 M12-3G K20
EXH13-Z4-2020 20 20 195 311 2,0 M12-3G K20
EXH13-24-2030 20 20 195 311 3,0 M12-3G K20

VHM Radiusfréaser 4-schneidig zur Hartbearbeitung

Solid Carbide 4 flute Ballnose milling head, high hardness

i = o
EERE U e

D =
2 L
1
uw
D2

Bestell Schlissel
O(re:e? ';\:.mmer D1 L1 D2 L2 R M Wrench
EXH20-Z4-0800 8 8 78 121 4 M5-3G K08
EXH20-Z4-1000 10 10 98 161 5 M7-3G K10
EXH20-Z4-1200 12 12 11,7 203 6 M8-3G K12
EXH20-Z4-1600 16 16 156 257 8 M10-3G K16
EXH20-Z4-2000 20 20 19,5 31,1 10 M12-3G K20
EXH20-Z4-2500 25 25 24,4 393 12,5 M16-3G K25

VHM Radiusfraser 2-schneidig

Solid Carbide 2 flute Ballnose milling head

B s U] 22|

[l

Bestell Schlussel
o DI L1 D2 L2 R M Wrench
EXH26-722-0800 8 8 78 121 4 M5-3G K08
EXH26-Z2-1000 10 10 98 16,1 5 M7-3G K10
EXH26-72-1200 12 12 11,7 203 6 M8-3G K12
EXH26-72-1600 16 16 156 257 8 M10-3G K16
EXH26-72-2000 20 20 19,5 31,1 10 M12-3G K20
EXH26-722-2500 25 25 244 393 12,5 M16-3G K25
EXH26-72-3200 32 32 312 48,0 16 M20-3G K32

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request
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VHM WECHSELKOPF-FRASER VOB EC O®
G

EXCHANGEABLE HEAD ENDMILLS

ermany
VHM Aufnahmeschifte fiir Wechselképfe mit innerer Kithimittelzufuhr
Solid Carbide Shanks for exchangeable milling heads with internal coolant hole
D2 D2
e N i R
k)
L2 L3
M M
L1 L1
\
f e
D1 D1
Oestelummer D4 11 D2 L2 M  EUR Sesteloummer D1 L1 D2 L2 L3 a M  EUR
EXSN-080075 8 75 7,8 20 M5-3G @ EXST-120100 12 100 9,8 2 44 15 M7-3G @
EXSN-080100 8 100 7.8 20 M5-3G @ EXST-120150 12 150 9,8 2 65 10 M7-3G @
EXSN-100075 10 75 9,8 20 M7-3G @ EXST-160100 16 100 11,7 3 50 20 M8-3G @
EXSN-100100 10 100 98 20 M7-3G @ EXST-160150 16 150 11,7 3 85 15 M8-3G @
EXSN-100150 10 150 98 40 M7-3G @ EXST-160200 16 200 11,7 3 126 10 M8-3G @
EXSN-120080 12 80 11,7 20 M8-3G @ EXST-200100 20 100 156 4 50 2,0 M10-3G @
EXSN-120100 12 100 11,7 60 M8-3G @ EXST-200150 20 150 156 4 88 1,5 M10-3G @
EXSN-120150 12 150 11,7 90 M8-3G @ EXST-200200 20 200 156 4 130 1,0 M10-3G @
EXSN-160080 16 80 15,6 30 M10-3G @ EXST-250200 25 200 19,5 6 111 1,5 M12-3G6 @
EXSN-160100 16 100 15,6 60 M10-3G @ EXST-250300 25 300 19,5 6 164 1,0 M12-3G @
EXSN-160150 16 150 15,6 90 M10-3G @ EXST-320300 32 300 24,4 8 153 1,5 M16-3G @
EXSN-200100 20 100 19,5 60 M12-3G @
EXSN-200150 20 150 19,5 90 M12-3G @
EXSN-200200 20 200 19,5 120 M12-3G @
EXSN-200250 20 250 19,5 150 M12-3G @
EXSN-200300 20 300 19,5 180 M12-3G @
EXSN-250100 25 100 24,4 50 M16-3G @
EXSN-250150 25 150 24,4 90 M16-3G @
EXSN-250200 25 200 244 120 M16-3G @
EXSN-250250 25 250 24,4 150 M16-3G @
EXSN-250300 25 300 24,4 180 M16-3G @
EXSN-320100 32 100 31,2 50 M20-3G @
EXSN-320150 32 150 31,2 90 M20-3G @
EXSN-320200 32 200 31,2 120 M20-3G @
EXSN-320250 32 250 31,2 150 M20-3G @
EXSN-320300 32 300 31,2 180 M20-3G @
Schlissel Bestellnummer
Wrench Order No.
K08 o
K10 o
K12 o
K16 ®
K20 ®
K25 o
K32 e
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VO B E ‘ O® VHM GEWINDEFRASER
G SOLID CARBIDE THREAD MILLS

ermany

VHM Gewindefraser
Solid Carbide Thread Mills

¢~ || pINn
ot BHER -2

R

i i i Steigung
Order No. Coarse Fine Pitch

D D L Le L1 V4 EUR
TM15-03x0,501SO M3 M3,5-M16 0,5 4 2,40 45 45 47 3 O
TM15-04x0,701SO M4 0,7 4 3,15 45 6,3 6,6 3 O
TM15-05x0,801SO M5 0,8 4 3,90 45 72 7,6 4 O
TM15-06x1,001SO M6 M8 - M40 1,0 6 4,80 57 9,0 95 3 [ }
TM15-08x1,25ISO M8 1,25 8 6,50 61 12,5 131 3 [ ]
TM15-10x1,501SO M10 M12-M48 1,5 10 8,20 73 15,0 15,7 3 [ ]
TM15-12x1,751SO M12 1,75 12 9,90 73 17,5 18,4 4 [ ]
TM15-14x2,001SO M14 M17-M80 2,0 14 11,60 73 20,0 21,0 4 [ }
TM15-16x2,001SO M16 M17-M80 2,0 16 13,60 92 24,0 25,0 4 [ ]
VHM Gewindefraser
Solid Carbide Thread Mills .
mE - b
ML T
Order No. Cose < Fme . P& D D, De L Le L Lo 2z EUR
TM20-06x1,001SO M6 M8-M40 1,0 8 48 6,3 61 12,0 125 133 3 [ ]
TM20-10x1,001SO M10 1,0 12 8,7 10,3 73 20,0 205 213 3 [ ]
TM20-12x1,001SO M12 1,0 14 10,7 12,3 80 240 245 253 4 [ )
TM20-08x1,25ISO M8 1,25 10 6,5 83 73 16,3 16,9 17,8 3 [ ]
TM20-10x1,501SO M10 M12-M48 1,5 12 82 10,3 80 195 203 213 3 [ ]
TM20-12x1,501SO M12 1,5 14 99 123 80 24,0 248 26,0 4 o
TM20-14x1,501SO M14 1,5 16 11,9 143 92 285 293 30,5 4 o
TM20-16x1,501SO M16 1,5 18 139 16,3 92 315 323 335 4 [ )
TM20-12x1,751SO M12 1,75 14 99 123 80 245 254 266 4 [ ]
ISO Ve Vorschub / Feed [mm/z]
Standard [m/min]
22 @3 o4 o6 08 210 212 14 o016 @20 @25
P1.1-P1.2 100-250 003 004 004 006 007 008 009 01 012 015 0.18
P1.3 110-180 0.02 0.03 0.03 005 0.06 007 008 009 0.10 0.12 0.15
P1.4-P15 90-160 0.02 0.02 003 003 004 005 005 006 007 008 0.10
. M2.1 60-160 0.02 003 003 004 005 006 006 007 008 009 0.1
M2.2 60-120 0.02 0.02 0.03 003 004 005 005 006 007 008 0.10
- K3.1 70-150 0.03 0.04 0.04 006 007 008 009 011 012 015 0.18
N41-N42, N44  150-350 003 004 004 006 007 008 009 011 012 015 0.18
N N4.3 100-250 002 002 003 003 004 005 005 006 007 008 0.10
N411-N4.12  100-400 0.05 0.06 007 008 040 011 012 014 0.5 0.18 0.22
S S5.1-S5.4 20-80 002 002 002 003 003 003 003 004 004 004 0.05

A 1 5 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



HSS-E FRASER VOBEC O®

HSSCo ENDMILLS Germany
HSS-E Schaftfriser 2-schneidig < HSS-E Schaftfriser 3-schneidig Y
HSSCo Endmills 2-fluted f;:,/ HSSCo Endmills  3-fluted e P
HSSE . DIN o HSSE DIN ”“’/
nEE. 8 9 1112 i ] )
L L J L L J
Bestellnummer/ Order No. Bestellnummer/ Order No.
D d I L EUR D d I L  EUR
HSM010-0020  HSMO010-0020B 2 6 4 48 [ HSMO011-0060 6 6 13 57 )
HSM010-0025  HSMO010-0025B 2,5 6 5 49 () HSM011-0070 7 10 16 66 )
HSM010-0030  HSMO010-0030B 3 6 5 49 ) HSM011-0080 8 10 19 69 )
HSM010-0035  HSMO010-0035B 3,5 6 6 50 () HSM011-0090 9 10 19 69 )
HSM010-0040  HSMO010-0040B 4 6 7 51 ) HSM011-0100 10 10 22 72 )
HSM010-0045  HSMO010-0045B 4,5 6 7 51 () HSM011-0120 12 12 26 83 )
HSM010-0050  HSMO010-0050B 5 6 8 52 ) HSM011-0140 14 12 26 83 )
HSM010-0055  HSMO010-0055B 5,5 6 8 52 ) HSM011-0160 16 16 32 92 )
HSM010-0060  HSMO010-0060B 6 6 8 52 () HSM011-0180 18 16 32 92 [
HSM010-0065  HSMO010-0065B 6,5 10 10 60 ) HSMO011-0200 20 20 38 104 )
HSM010-0070  HSMO010-0070B 7 10 10 60 )
HSM010-0075  HSMO010-0075B 7,5 10 10 60 )
HSM010-0080  HSMO010-0080B 8 10 1 61 ) HSMO011-0060L 6 6 24 68 [ )
HSM010-0085  HSMO010-0085B 8,5 10 1 61 () HSMO011-0080L 8 10 38 88 ()
HSM010-0090  HSMO010-0090B 9 10 1 61 ) HSMO011-0090L 9 10 38 88 ®
HSM010-0095  HSMO010-0095B 9,5 10 1 61 ) HSMO011-0100L 10 10 45 95 [ )
HSM010-0100  HSMO010-0100B 10 10 13 63 () HSM011-0120L 12 12 53 110 )
HSM010-0105  HSMO010-0105B 10,5 12 13 70 ) HSMO011-0140L 14 12 53 110 ®
HSM010-0110  HSMO010-0110B 11 12 13 70 ) HSMO011-0160L 16 16 63 123 ®
HSM010-0115  HSMO010-0115B 11,5 12 13 70 ) HSM011-0180L 18 16 63 123 ®
HSM010-0120  HSMO010-0120B 12 12 16 73 () HSMO011-0200L 20 20 75 141 ®
HSM010-0130  HSMO010-0130B 13 12 16 73 )
HSM010-0140  HSMO010-0140B 14 12 16 73 )
HSM010-0150  HSMO010-0150B 15 12 16 73 )
HSMO010-0160 HSM010-0160B 16 16 19 79 [ J HSS-E Schruppfraser 3-schneidig é
HSM010-0170  HSMO010-0170B 17 16 19 79 ) 4 : /
HSM010-0180  HSMO010-0180B 18 16 19 79 °® HSSCo Roughin Endm;IIINs 3-fluted ‘
HSM010-0190  HSMO010-0190B 19 16 19 79 ) Z 350|| PIN || g3cp
HSMO010-0200  HSMO010-0200B 20 20 2 88 () Cosio B44NR)|
HSM010-0220  HSMO010-0220B 22 20 22 88 ) M2[5]a]5] ] T
HSM010-0250  HSMO010-0250B 25 25 26 102 )
HSM010-0280  HSMO010-0280B 28 25 26 102 () L L |
HSM010-0300  HSMO010-0300B 30 25 26 102 )
Bestellnummer/ Order No. D d | L EUR
HSM013-0060 6 6 13 57 )
HSM013-0080 8 10 19 69 ()
HSM013-0100 10 10 22 72 )
P HSM013-0120 12 12 26 83 )
HSS-E Schaftfriser 4/5/6-schneidi < HSM013-0140 14 12 26 83 o
HSSCo Endmills 4/5/6-fluted ° = HSM013-0160 18 15 | 32 82 e
HSM013-0180 18 16 32 92 )
k= HSM013-0200 20 20 38 104 )

I TIAIN 535
i 18358
844 N =

Co8%

HSS-E Schruppfraser 4/5/6-schneidig
- - HSSCo Roughing Endmills  4/5/6-fluted ////)
-

HSSE [ DIN [ pIn =
Bestellnummer / Order No. D d | L Z EUR NS::,F f)” /

HSM012-0030 3 6 8 52 4 ° [Tz 14151 17 M s =T -
HSM012-0040 4 6 1" 55 4 [} ' | !
HSM012-0050 5 6 13 57 4 [ ] -
HSM012-0060 6 6 13 57 4 ) L £ |
HSM012-0080 8 10 19 69 4 : T e
HSM012-0100 10 10 22 72 4 95telinUMMer/ACrdoniNoe:
HSM012-0120 12 12 26 83 4 [ ] D d I L z EUR
HSMO012-0140 14 12 26 83 4 [ J HSM014-0060 6 6 13 57 4 ®
HSM012-0160 16 16 32 92 4 [ ] HSM014-0080 8 10 19 69 4 [ J
HSM012-0180 18 16 32 92 4 [ J HSM014-0100 10 10 22 72 4 [
HSM012-0200 20 20 38 104 4 [ ] HSMO014-0120 12 12 26 83 4 ®
HSM012-0220 22 20 38 104 5 [} HSM014-0140 14 12 26 83 4 [ d
HSM012-0240 24 25 45 121 5 [ ] HSM014-0160 16 16 32 92 4 [ J
HSM012-0250 25 25) 45 121 5 [ HSM014-0180 18 16 32 92 4 (4
HSMO012-0260 26 25 45 121 5 [} HSMO014-0200 20 20 38 104 4 [}
HSM012-0280 28 25 45 121 5 [ J HSM014-0220 22 20 38 104 5 (4
HSM012-0300 30 25 45 121 5 [} HSMO014-0240 24 25 45 121 5 (4
HSM012-0320 32 32 53] 133 6 [} HSM014-0250 25 25 45 121 5 (4

HSM014-0260 26 25 45 121 5 [ ]
HSM012-0060L 6 6 24 68 4 [ J HSM014-0280 28 25 45 121 5 [ J
HSM012-0080L 8 10 38 88 4 [ J HSM014-0300 30 25 45 121 5 [ ]
HSM012-0100L 10 10 45 95 4 [ J HSM014-0320 32 32 53 133 6 [}
HSM012-0120L 12 12 53 110 4 [ ]
HSM012-0140L 14 12 53 110 4 [ ]
HSM012-0160L 16 16 63 123 4 [}
HSMO012-0180L 18 16 63 123 4 [ )
HSM012-0200L 20 20 75 141 4 [ ]
HSMO012-0220L 22 20 75 141 5 [ ]
HSMO012-0240L 24 25 90 166 5 [ ]
HSM012-0250L 25 25 90 166 5 [}
HSM012-0260L 26 25 90 166 5 [ ]
HSMO012-0280L 28 25 90 166 5 [ ]
HSMO012-0300L 30 25 90 166 5 [ )
HSM012-0320L 32 32 106 186 6 [ ]

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request A 1 6



VOBECO®

Germany

HSS-E Schruppfraser 4/5/6-schneidig “2
HSSCo Roughing Endmills 4/5/6-fluted :‘//// e

HSSE A
30° AIN
Cote Al

(T2l &l T 17 I L

B lInummer rder No.

estellnummer / Order No D d | L 7 EUR
HSMO017-0060 6 6 13 57 4 [ J
HSM017-0080 8 10 19 69 4 [ J
HSMO017-0100 10 10 22 72 4 [
HSMO017-0120 12 12 26 83 4 [ J
HSM017-0140 14 12 26 83 4 [ J
HSM017-0160 16 16 32 92 4 [ J
HSMO017-0180 18 16 32 92 4 [}
HSMO017-0200 20 20 38 104 4 [ J
HSM017-0220 22 20 38 104 5 [ J
HSM017-0240 24 25 45 121 5 [ J
HSMO017-0250 25 25 45 121 5 [}
HSM017-0260 26 25| 45 121 5 [}
HSM017-0280 28 25 45 121 5 [}
HSMO017-0300 30 25 45 121 5 o
HSMO017-0320 32 32 53 133 6 [}

HSS-E Schruppfraser 4/5/6-schneidig
HSSCo Roughing Endmills 4/5/6- quteW

o DIN
ERAITIN 844 18355
HR-F

Bestellnummer/ Order No.

D d | L z
HSMO018-0060 6 6 13 57 4
HSMO018-0080 8 10 19 69 4
HSMO018-0100 10 10 22 72 4
HSMO018-0120 12 12 26 83 4
HSMO018-0140 14 12 26 83 4
HSMO018-0160 16 16 32 92 4
HSM018-0180 18 16 32 92 4
HSMO018-0200 20 20 38 104 4
HSMO018-0220 22 20 38 104 5
HSMO018-0250 25 25 45 121 5
HSMO018-0280 28 25 45 121 5
HSMO018-0300 30 25 45 121 5
HSMO018-0320 32 32 53 133 6

HSS-E Viertelkreisfraser
HSSCo Corner rounding cutters »

DIN
k== 18358
Co8% 18359
[112] [ ]

Bestellnummer/ Order No.

N |[ DN jr:}'-’"' f 1
y L .

C
py)

R D d L z EUR
HSMO036-0100 1 8 10 60 4 [ J
HSM036-0150 1,5 10 10 60 4 [ ]
HSMO036-0200 2 10 10 60 4 [
HSMO036-0250 2,5 10 10 60 4 [ J
HSMO036-0300 3 12 12 60 4 [ J
HSM036-0400 4 14 12 60 4 [ ]
HSMO036-0500 5 16 12 60 4 [ J
HSMO036-0600 6 21 16 67 4 [ J
HSMO036-0800 8 24 16 71 4 [ J
HSM036-1000 10 28 25 85 4 [ J
HSMO036-1200 12 35 25 90 6 [ J
HSMO036-1600 16 48 25 100 6 [ ]

A17

HSS-E FRASER
HSSCo ENDMILLS

HSS-E Schruppfraser 4/5/6-schneidig &
HSSCo Roughing Endmills 4/5/6-ﬂute</ ‘

HSSE A DIN || PIN
30

Co8% TIAIN| Py fial

[ W 910

Bestellnummer/ Order No.

D d | L 4 EUR
HSMO019-0060 6 6 13 57 4 [ J
HSMO019-0080 8 10 19 69 4 [ ]
HSMO019-0100 10 10 22 72 4 [
HSMO019-0120 12 12 26 83 4 [ J
HSMO019-0140 14 12 26 83 4 [ J
HSMO019-0160 16 16 32 92 4 [ J
HSMO019-0180 18 16 32 92 4 [ J
HSMO019-0200 20 20 38 104 4 [ J
HSMO019-0220 22 20 38 104 5 [ d
HSMO019-0240 24 25 45 121 5 [ J
HSMO019-0250 25 25 45 121 5 [ ]
HSMO019-0260 26 25 45 121 5 [ J
HSMO019-0280 28 25 45 121 5 [ ]
HSMO019-0300 30 25 45 121 5 [
HSMO019-0320 32 32 53 133 6 [ ]

HSS-E Radiusfraser 2-schneidig
HSSCo Ball Nose Endmills  2-fluted

HSSE A DIN || DPIN
25°
Co8% TIAIN| Py fial

(T2l T4l 1 T Eeam 5
B lInummer rder No.
estellnummer / Order No D d | L R EUR
HSM020-0040 4 6 7 51 2 [ J
HSM020-0050 5 6 8 52 2,5 [ J
HSM020-0060 6 6 8 52 3 [}
HSM020-0080 8 10 11 61 4 [ J
HSM020-0100 10 10 13 63 5 [ J
HSM020-0120 12 12 16 73 6 [ J
HSM020-0140 14 12 16 73 7 [}
HSM020-0160 16 16 19 79 8 [ J
HSM020-0180 18 16 19 79 9 [ J
HSM020-0200 20 20 22 88 10 [}
HSM020-0220 22 20 22 88 1 [}
HSM020-0240 24 25 26 102 12 [}
HSM020-0250 26 25 26 102 12,5 [ J
HSM020-0280 28 25 26 102 14 [}
HSM020-0300 30 25 26 102 15 [}
HSM020-0320 32 32 32 112 16 [}

HSS-E T-Nutfraser

HSSCo T-slot Cutters
B
18355

CT2fs] TT 11 E

B llnummer rder No.
estellnummer / Order No D s dr d L 7 EUR
HSM031-0125 125 6 5 10 57 6 [ J
HSM031-0160 16 8 7 10 62 6 [ J
HSMO031-0180 18 8 8 12 70 6 [}
HSMO031-0190 19 9 8 12 71 6 [ J
HSM031-0210 21 9 10 12 74 6 [ J
HSM031-0220 22 10 10 12 75 6 [ J
HSMO031-0250 25 11 12 16 82 6 [}
HSMO031-0280 28 12 13 16 85 8 [}
HSM031-0320 32 14 15 16 90 8 [ J
HSM031-0360 36 16 17 25 103 8 [}
HSMO031-0400 40 18 19 25 108 10 [}
HSMO031-0450 45 20 21 25 113 10 [ J
HSM031-0500 50 22 25 32 124 10 [ J
HSMO031-0600 60 28 30 32 139 10 [ ]

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



HSS-E FRASER VO B E C O®

HSSCo ENDMILLS ermany

HSS-E Schlitzfraser HSS-E Scheibenfraser - fein-/kreuzgezahnt
HSSCo Woodruff Keyseat Cutters HSSCo Side and Face milling cutter - fine

DIN | DIN HSSE (i3 "'“3" TYP
850 || 125F Co8% [KTETN
tn [

s ==
BRBAER & ° 10111213 iT-u
Bestellnummer/ Order No. D s bxh  d L z EUR Bestellnummer/ Order No. D s d z EUR

HSM032-105020 10,5 2 237 6 50 6 [ ] HSM073-05004 50 4 16 16 [ J
HSM032-105025 105 25 25x37 6 50 6 [ ] HSM073-05005 50 5 16 16 °
HSM032-105030 10,5 3 337 6 50 6 [ J HSMO073-05006 50 6 16 16 [}
HSM032-135020 i1:315] 2 10 56 6 [ J HSMO073-05008 50 8 16 16 [ 4
HSM032-135030 13,5 3 3x5 10 56 6 [ ] HSM073-05010 50 10 16 16 [ J
HSM032-135040 13,5 4 4x5 10 56 6 [ ] HSMO073-06304 63 4 22 18 [ ]
HSM032-165030 16,5 3 365 10 56 6 [ HSMO073-06305 63 5 22 18 [
HSM032-165040 16,5 4  4x65 10 56 6 [ HSMO073-06306 63 6 22 18 [}
HSM032-165050 16,5 5 5x65 10 56 6 [ ] HSM073-06308 63 8 22 18 [}
HSM032-195030 19,5 3 10 63 8 [ ] HSMO073-06310 63 10 22 18 [ ]
HSM032-195040 19,5 4 4x75 10 63 8 ([ ] HSMO073-06312 63 12 22 18 [
HSM032-195050 19,5 5 |5x75| 10 63 8 [ ] HSM073-08004 80 4 27 20 [}
HSM032-195060 19,5 6 6x75 10 63 8 [ ] HSMO073-08006 80 6 27 20 [ J
HSM032-225040 22,5 4 10 63 8 [ J HSMO073-08008 80 8 27 20 [ J
HSM032-225050 22,5 5 5x9 10 63 8 [ HSM073-08010 80 10 27 18 [}
HSM032-225060 22,5 6 6x9 10 63 8 ([ ] HSM073-08012 80 12 27 18 [
HSM032-225080 22,5 8 8x9 10 63 8 [ J HSM073-10004 100 4 32 20 [ J
HSM032-255050 2515 5 10 63 10 [ J HSMO073-10005 100 5 32 20 [ J
HSM032-255060 25,5 6 6x10 10 63 10 [} HSM073-10006 100 6 32 20 [}
HSM032-285060 28,5 6 6x11 10 7 10 [} HSM073-10008 100 8 32 20 [}
HSM032-285080 28,5 8 8x11 10 71 10 [ ] HSMO073-10010 100 10 32 20 [ J
HSM032-285100 28,5 10 10x11 12 71 10 [ ) HSM073-10012 100 12 32 20 [ J
HSM032-325060 32,5 6 12 71 10 [} HSMO073-12505 125 5 32 24 [}
HSM032-325070 32,5 7 12 71 10 [} HSMO073-12506 125 6 32 24 [
HSM032-325080 32,5 8 8x13 12 7 10 [ J HSMO073-12508 125 8 32 24 [}
HSM032-325100 32,5 10 10x13 12 71 10 [ J HSM073-12510 125 10 32 22 [ ]
HSM032-385080 38,5 8 12 71 10 [} HSMO073-12512 125 12 32 22 [}
HSM032-455080 45,5 8 12 71 12 [} HSMO073-16006 160 6 40 26 [}
HSM032-455100 45,5 10 10x16 12 71 12 [ ] HSM073-16008 160 8 40 26 [ ]

HSM073-16010 160 10 40 26 [

HSMO073-16012 160 12 40 26 [}

HSM073-16014 160 14 40 26 [}

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

Anwendungsempfehlungen / Schnittdatenempfehlung
Fraser HSS, HSS-E, HSSCo und HSSE-PM
Recommendation for application and cutting parameters
Endmills HSS, HSS-E, HSSCo und HSSE-PM

Gruppe Werkstoffe Festigkeit V(m/min)

Group Material Tens. strength HSS HSS-E HSS Co8 HSSE-PN

1 Automatenstahle, allg. Baustahle ~ 600 MPa 30 37 45 45
Free-cutting steels, construction steel

2 Allg. Baustahle, Stahlguss ~ 850 MPa 26 32 39 39
Construction Steel, Cast Steel

3 Niedrig legierte Werkzeugstahle ~ 1100 MPa 18 24 24
Low alloyed tool steels

4 Vergutungsstahle ~ 900 MPa 20 25 30 30
Heat treatable steels

5 Hochlegierte Werkzeugstahle ~ 1100 MPa 18 24 24
High alloyed tool steels

6 Werkzeug- und Verglutungsstéhle ~ 1100 MPa 16 20 20
Tool steel, treated steels

7 Rost- und saurebestandige Stahle ~ 850 MPa 10 15 15
Rust resistant and acid-proof steels

Temperguss ~ 240 HB 25 30 35 35
Cast iron
Gusseisen > 240 HB 17 22 25 25
Cast iron
Chrom-Nickellegierungen ~ 850 MPa 8 12 12

Chrome-nickel alloys

Kupfer-Zink-Legierungen ~ 800 MPa 50-90 60-100 80-120 80-120
Copper-zinc alloys, copper-tin alloys

Aluminium und Alu-Legierungen ~ 500 MPa 140-240 160-250 160-300 160-300
Aluminium, Cast aluminium alloys

Titan, Titanlegierungen ~ 1200 MPa 9 12 12
Titan, Titan alloys

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request A 1 8



VOBE

VHM-Hochleistungs-Spiralbohrer

Solid carbide performance drills

v
— TiAINIEEEN
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Bestellnummer
ohne Innenkiihlung

without coolant holes

SCD-3XD-0300
SCD-3XD-0310
SCD-3XD-0320
SCD-3XD-0330
SCD-3XD-0340
SCD-3XD-0350
SCD-3XD-0360
SCD-3XD-0370
SCD-3XD-0380
SCD-3XD-0390
SCD-3XD-0400
SCD-3XD-0410
SCD-3XD-0420
SCD-3XD-0430
SCD-3XD-0440
SCD-3XD-0450
SCD-3XD-0460
SCD-3XD-0470
SCD-3XD-0480
SCD-3XD-0490
SCD-3XD-0500
SCD-3XD-0510
SCD-3XD-0520
SCD-3XD-0530
SCD-3XD-0540
SCD-3XD-0550
SCD-3XD-0560
SCD-3XD-0570
SCD-3XD-0580
SCD-3XD-0590
SCD-3XD-0600
SCD-3XD-0610
SCD-3XD-0620
SCD-3XD-0630
SCD-3XD-0640
SCD-3XD-0650
SCD-3XD-0660
SCD-3XD-0670
SCD-3XD-0680
SCD-3XD-0690
SCD-3XD-0700
SCD-3XD-0710
SCD-3XD-0720
SCD-3XD-0730
SCD-3XD-0740
SCD-3XD-0750
SCD-3XD-0760
SCD-3XD-0770
SCD-3XD-0780
SCD-3XD-0790
SCD-3XD-0800
SCD-3XD-0810
SCD-3XD-0820
SCD-3XD-0830
SCD-3XD-0840
SCD-3XD-0850
SCD-3XD-0860
SCD-3XD-0870
SCD-3XD-0880
SCD-3XD-0890
SCD-3XD-0900
SCD-3XD-0910
SCD-3XD-0920
SCD-3XD-0930
SCD-3XD-0940
SCD-3XD-0950
SCD-3XD-0960
SCD-3XD-0970
SCD-3XD-0980
SCD-3XD-0990
SCD-3XD-1000
SCD-3XD-1020
SCD-3XD-1050
SCD-3XD-1080
SCD-3XD-1100
SCD-3XD-1150

B 1

EUR

Order No.
mit Innenkiihlung
with coolant holes

SCD-3XD-03001K
SCD-3XD-03101K
SCD-3XD-03201K
SCD-3XD-0330IK
SCD-3XD-03401K
SCD-3XD-03501K
SCD-3XD-03601K
SCD-3XD-0370IK
SCD-3XD-03801K
SCD-3XD-03901K
SCD-3XD-04001K
SCD-3XD-0410IK
SCD-3XD-04201K
SCD-3XD-04301K
SCD-3XD-04401K
SCD-3XD-04501K
SCD-3XD-04601K
SCD-3XD-0470IK
SCD-3XD-04801K
SCD-3XD-04901K
SCD-3XD-05001K
SCD-3XD-05101K
SCD-3XD-05201K
SCD-3XD-05301K
SCD-3XD-05401K
SCD-3XD-05501K
SCD-3XD-05601K
SCD-3XD-0570I1K
SCD-3XD-05801K
SCD-3XD-05901K
SCD-3XD-06001K
SCD-3XD-06101K
SCD-3XD-06201K
SCD-3XD-06301K
SCD-3XD-06401K
SCD-3XD-06501K
SCD-3XD-06601K
SCD-3XD-0670IK
SCD-3XD-06801K
SCD-3XD-06901K
SCD-3XD-0700IK
SCD-3XD-0710IK
SCD-3XD-07201K
SCD-3XD-0730IK
SCD-3XD-07401K
SCD-3XD-07501K
SCD-3XD-07601K
SCD-3XD-0770IK
SCD-3XD-0780IK
SCD-3XD-0790IK
SCD-3XD-0800IK
SCD-3XD-08101K
SCD-3XD-08201K
SCD-3XD-08301K
SCD-3XD-0840I1K
SCD-3XD-0850I1K
SCD-3XD-0860IK
SCD-3XD-0870IK
SCD-3XD-08801K
SCD-3XD-0890IK
SCD-3XD-09001K
SCD-3XD-09101K
SCD-3XD-0920IK
SCD-3XD-0930IK
SCD-3XD-09401K
SCD-3XD-09501K
SCD-3XD-09601K
SCD-3XD-0970IK
SCD-3XD-09801K
SCD-3XD-0990IK
SCD-3XD-1000IK
SCD-3XD-10201K
SCD-3XD-10501K
SCD-3XD-1080IK
SCD-3XD-11001K
SCD-3XD-11501K
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VHM SPIRALBOHRER

SOLID CARBIDE DRILLS

Bestellnummer
ohne Innenkiihlung
without coolant holes

SCD-3XD-1180
SCD-3XD-1200
SCD-3XD-1250
SCD-3XD-1280
SCD-3XD-1300
SCD-3XD-1350
SCD-3XD-1380
SCD-3XD-1400
SCD-3XD-1450
SCD-3XD-1480
SCD-3XD-1500
SCD-3XD-1550
SCD-3XD-1580
SCD-3XD-1600
SCD-3XD-1650
SCD-3XD-1700
SCD-3XD-1750
SCD-3XD-1800
SCD-3XD-1850
SCD-3XD-1900
SCD-3XD-1950
SCD-3XD-2000

Bestellnummer
ohne Innenkiihlung
without coolant holes

SCD-5XD-0300
SCD-5XD-0310
SCD-5XD-0320
SCD-5XD-0330
SCD-5XD-0340
SCD-5XD-0350
SCD-5XD-0360
SCD-5XD-0370
SCD-5XD-0380
SCD-5XD-0390
SCD-5XD-0400
SCD-5XD-0410
SCD-5XD-0420
SCD-5XD-0430
SCD-5XD-0440
SCD-5XD-0450
SCD-5XD-0460
SCD-5XD-0465
SCD-5XD-0470
SCD-5XD-0480
SCD-5XD-0490
SCD-5XD-0500
SCD-5XD-0510
SCD-5XD-0520
SCD-5XD-0530
SCD-5XD-0540
SCD-5XD-0550
SCD-5XD-0555
SCD-5XD-0560
SCD-5XD-0570
SCD-5XD-0580
SCD-5XD-0590
SCD-5XD-0600
SCD-5XD-0610
SCD-5XD-0620
SCD-5XD-0630
SCD-5XD-0640
SCD-5XD-0650
SCD-5XD-0660
SCD-5XD-0670
SCD-5XD-0680
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0000000000000000000000

VHM-Hochleistungs-Spiralbohrer
Solid carbide performance drills

DIN i DIN

00000000000000000000000000000000000000000

Order No.
mit Innenkiihlung
with coolant holes

SCD-3XD-1180IK
SCD-3XD-12001K
SCD-3XD-12501K
SCD-3XD-12801K
SCD-3XD-13001K
SCD-3XD-13501K
SCD-3XD-13801K
SCD-3XD-14001K
SCD-3XD-14501K
SCD-3XD-1480IK
SCD-3XD-15001K
SCD-3XD-15501K
SCD-3XD-15801K
SCD-3XD-16001K
SCD-3XD-16501K
SCD-3XD-17001K
SCD-3XD-17501K
SCD-3XD-18001K
SCD-3XD-18501K
SCD-3XD-19001K
SCD-3XD-19501K
SCD-3XD-20001K

Order No.
mit Innenkiihlung
with coolant holes

SCD-5XD-03001K
SCD-5XD-0310IK
SCD-5XD-03201K
SCD-5XD-0330IK
SCD-5XD-03401K
SCD-5XD-03501K
SCD-5XD-03601K
SCD-5XD-0370IK
SCD-5XD-03801K
SCD-5XD-03901K
SCD-5XD-04001K
SCD-5XD-04101K
SCD-5XD-04201K
SCD-5XD-04301K
SCD-5XD-04401K
SCD-5XD-04501K
SCD-5XD-04601K
SCD-5XD-04651K
SCD-5XD-04701K
SCD-5XD-04801K
SCD-5XD-04901K
SCD-5XD-05001K
SCD-5XD-05101K
SCD-5XD-05201K
SCD-5XD-05301K
SCD-5XD-05401K
SCD-5XD-05501K
SCD-5XD-0555IK
SCD-5XD-05601K
SCD-5XD-05701K
SCD-5XD-05801K
SCD-5XD-05901K
SCD-5XD-06001K
SCD-5XD-06101K
SCD-5XD-06201K
SCD-5XD-06301K
SCD-5XD-06401K
SCD-5XD-06501K
SCD-5XD-06601K
SCD-5XD-0670IK
SCD-5XD-06801K

E

00000000000000000000005;

00000000000000000000000000000000000000000

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request
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VHM SPIRALBOHRER
SOLID CARBIDE DRILLS

VHM-Hochleistungs-Spiralbohrer
Solid carbide performance drills

DIN
TIAINIEEED
C 3

Bestellnummer
ohne Innenkiihlung
without coolant holes

SCD-5XD-0690
SCD-5XD-0700
SCD-5XD-0710
SCD-5XD-0720
SCD-5XD-0730
SCD-5XD-0740
SCD-5XD-0750
SCD-5XD-0760
SCD-5XD-0770
SCD-5XD-0780
SCD-5XD-0790
SCD-5XD-0800
SCD-5XD-0810
SCD-5XD-0820
SCD-5XD-0830
SCD-5XD-0840
SCD-5XD-0850
SCD-5XD-0860
SCD-5XD-0870
SCD-5XD-0880
SCD-5XD-0890
SCD-5XD-0900
SCD-5XD-0910
SCD-5XD-0920
SCD-5XD-0930
SCD-5XD-0940
SCD-5XD-0950
SCD-5XD-0960
SCD-5XD-0970
SCD-5XD-0980
SCD-5XD-0990
SCD-5XD-1000
SCD-5XD-1010
SCD-5XD-1020
SCD-5XD-1030
SCD-5XD-1040
SCD-5XD-1050
SCD-5XD-1060
SCD-5XD-1070
SCD-5XD-1080
SCD-5XD-1090
SCD-5XD-1100
SCD-5XD-1110
SCD-5XD-1120
SCD-5XD-1130
SCD-5XD-1140
SCD-5XD-1150
SCD-5XD-1160
SCD-5XD-1170
SCD-5XD-1180
SCD-5XD-1190
SCD-5XD-1200
SCD-5XD-1210
SCD-5XD-1220
SCD-5XD-1230
SCD-5XD-1240
SCD-5XD-1250
SCD-5XD-1280
SCD-5XD-1300
SCD-5XD-1350
SCD-5XD-1380
SCD-5XD-1400
SCD-5XD-1450
SCD-5XD-1480
SCD-5XD-1500
SCD-5XD-1580
SCD-5XD-1600
SCD-5XD-1650
SCD-5XD-1700
SCD-5XD-1750
SCD-5XD-1800
SCD-5XD-1850
SCD-5XD-1900
SCD-5XD-1950
SCD-5XD-2000

DIN
B2 == C)

/

EUR

Order No.
mit Innenkiihlung
with coolant holes

SCD-5XD-06901K
SCD-5XD-07001K
SCD-5XD-0710IK
SCD-5XD-0720IK
SCD-5XD-0730IK
SCD-5XD-07401K
SCD-5XD-07501K
SCD-5XD-0760IK
SCD-5XD-0770IK
SCD-5XD-0780I1K
SCD-5XD-0790IK
SCD-5XD-0800IK
SCD-5XD-0810IK
SCD-5XD-0820IK
SCD-5XD-0830IK
SCD-5XD-08401K
SCD-5XD-08501K
SCD-5XD-08601K
SCD-5XD-08701K
SCD-5XD-0880IK
SCD-5XD-0890IK
SCD-5XD-0900IK
SCD-5XD-0910IK
SCD-5XD-09201K
SCD-5XD-09301K
SCD-5XD-09401K
SCD-5XD-09501K
SCD-5XD-0960IK
SCD-5XD-0970IK
SCD-5XD-0980I1K
SCD-5XD-09901K
SCD-5XD-10001K
SCD-5XD-1010IK
SCD-5XD-10201K
SCD-5XD-1030IK
SCD-5XD-10401K
SCD-5XD-10501K
SCD-5XD-10601K
SCD-5XD-1070IK
SCD-5XD-1080IK
SCD-5XD-1090IK
SCD-5XD-1100IK
SCD-5XD-1110IK
SCD-5XD-11201K
SCD-5XD-1130IK
SCD-5XD-1140IK
SCD-5XD-11501K
SCD-5XD-1160I1K
SCD-5XD-1170IK
SCD-5XD-11801K
SCD-5XD-11901K
SCD-5XD-12001K
SCD-5XD-1210IK
SCD-5XD-12201K
SCD-5XD-1230IK
SCD-5XD-12401K
SCD-5XD-12501K
SCD-5XD-1280IK
SCD-5XD-1300IK
SCD-5XD-13501K
SCD-5XD-1380IK
SCD-5XD-14001K
SCD-5XD-14501K
SCD-5XD-1480IK
SCD-5XD-15001K
SCD-5XD-15801K
SCD-5XD-16001K
SCD-5XD-16501K
SCD-5XD-1700IK
SCD-5XD-17501K
SCD-5XD-18001K
SCD-5XD-18501K
SCD-5XD-19001K
SCD-5XD-19501K
SCD-5XD-20001K
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VOBE

VHM-Hochleistungs-Spiralbohrer
Solid carbide performance drills

DIN
R

Bestellnummer / Order No.
mit Innnenkiihlung

with coolant holes EUR D d
SCD-8XD-0300IK [} 300 6
SCD-8XD-0310IK [} 310 6
SCD-8XD-03201K [} 320 6
SCD-8XD-0330IK [} 330 6
SCD-8XD-03401K [ J 340 6
SCD-8XD-03501K o 350 6
SCD-8XD-0360IK [} 360 6
SCD-8XD-0370IK [} 370 6
SCD-8XD-0380IK [} 380 6
SCD-8XD-0390IK [} 39 6
SCD-8XD-04001K [} 400 6
SCD-8XD-04101K o 410 6
SCD-8XD-04201K [} 420 6
SCD-8XD-04301K [} 430 6
SCD-8XD-04401K [} 440 6
SCD-8XD-04501K [} 450 6
SCD-8XD-04601K [} 460 6
SCD-8XD-04701K [} 470 6
SCD-8XD-0480IK [ J 480 6
SCD-8XD-04901K [} 490 6
SCD-8XD-05001K [} 500 6
SCD-8XD-05101K [} 510 6
SCD-8XD-05201K [} 520 6
SCD-8XD-05301K [} 530 6
SCD-8XD-05401K [ J 540 6
SCD-8XD-05501K [ J 550 6
SCD-8XD-05601K [ J 560 6
SCD-8XD-05701K [} 570 6
SCD-8XD-05801K [} 580 6
SCD-8XD-05901K [} 590 6
SCD-8XD-06001K [ J 6,00 6
SCD-8XD-06101K [ J 6,10 8
SCD-8XD-06201K [} 620 8
SCD-8XD-06301K [} 6,30 8
SCD-8XD-06401K [} 6,40 8
SCD-8XD-06501K [ J 6,50 8
SCD-8XD-06601K [ J 6,60 8
SCD-8XD-06701K [ J 6,70 8
SCD-8XD-06801K [} 6,80 8
SCD-8XD-06901K [} 690 8
SCD-8XD-0700IK [ J 700 8
SCD-8XD-0710IK [ J 710 8
SCD-8XD-07201K [ J 720 8
SCD-8XD-07301K [} 730 8
SCD-8XD-07401K [} 740 8
SCD-8XD-07501K [} 750 8
SCD-8XD-07601K [ J 760 8
SCD-8XD-07701K [ J 7,70 8
SCD-8XD-07801K [ J 780 8
SCD-8XD-0790IK [ 790 8
SCD-8XD-0800IK [ 800 8
SCD-8XD-08201K [} 8,20 10
SCD-8XD-08501K [ J 8,50 10
SCD-8XD-0880IK [ 8,80 10
SCD-8XD-09001K [ J 9,00 10
SCD-8XD-09201K [ 9,20 10
SCD-8XD-09501K [ 9,50 10
SCD-8XD-09801K [ 9,80 10
SCD-8XD-10001K [ 10,00 10
SCD-8XD-10201K [ J 10,20 12
SCD-8XD-10501K [ 10,50 12
SCD-8XD-10801K [ 10,80 12
SCD-8XD-11001K [ J 11,00 12
SCD-8XD-11201K [ 11,20 12
SCD-8XD-11501K [ J 11,50 12
SCD-8XD-1180IK [ J 11,80 12
SCD-8XD-12001K [ 12,00 12
SCD-8XD-12501K [ 12,50 14
SCD-8XD-12801K [ 12,80 14
SCD-8XD-13001K [ J 13,00 14
SCD-8XD-13501K [ J 13,50 14
SCD-8XD-13801K [ 13,80 14
SCD-8XD-14001K [ 14,00 14
SCD-8XD-15001K [ 15,00 16
SCD-8XD-16001K [ 16,00 16

cO®

ermany

o O

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

34
34
34
34
34
34
34
34
43
43
43
43
43
43
43
43
43
43
57
57
57
57
57
51
57
57
57
57
57
57
57
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
76
95
95
95
95
95
95
95
95
114
114
114
114
114
114
114
114
131
131
131
131
131
131
152
152

72
72
72
72
72
72
72
72
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
95
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
114
142
142
142
142
142
142
142
142
162
162
162
162
162
162
162
162
178
178
178
178
178
178
203
203

B 2



vo B E ‘ O® VHM SPIRALBOHRER
G SOLID CARBIDE DRILLS

ermany

VHM-Hochleistungs-Spiralbohrer VHM-Hochleistungs-Spiralbohrer
Solid carbide performance drills Solid carbide performance drills
B = O B O
—— T =

Bestellnummer / Order No. Bestellnummer / Order

mit Innenkiihlung mit Innenkiihlung

with coolant holes EUR D d | L with coolant holes EUR D d | L
SCD-12XD-03001K [ ) 3,00 6 50 90 SCD-20XD-03001K [ ) 3,00 6 70 110
SCD-12XD-03101K [ ] 3,10 6 50 90 SCD-20XD-03501K [ ) 350 6 96 136
SCD-12XD-0320IK [ ) 3,20 6 50 90 SCD-20XD-0397IK [ ) 397 6 96 136
SCD-12XD-03301K [ ) 3,30 6 50 90 SCD-20XD-04001K [ ] 400 6 96 136
SCD-12XD-03401K [ ) 3,40 6 50 90 SCD-20XD-04501K [ ) 450 6 118 158
SCD-12XD-03501K [ ) 3,50 6 50 90 SCD-20XD-04761K [ ) 476 6 118 158
SCD-12XD-03601K [ ) 3,60 6 50 90 SCD-20XD-05001K [ ) 500 6 118 158
SCD-12XD-03701K [ ) 3,70 6 50 90 SCD-20XD-05501K [ ) 550 6 140 180
SCD-12XD-0380IK @ 38 6 64 102 m SCD-20XD-0556IK @ 556 6 140 180
SCD-12XD-03901K o 3,90 6 64 102 SCD-20XD-06001K [ ] 6,00 6 140 180
SCD-12XD-04001K [ ) 4,00 6 64 102 SCD-20XD-06351K [ ) 6,35 8 162 202
SCD-12XD-04101K [ ) 4,10 6 64 102 SCD-20XD-06501K [ ) 6,50 8 162 202
SCD-12XD-04201K [ ) 4,20 6 64 102 SCD-20XD-07001K [ ) 700 8 162 202
SCD-12XD-04301K o 4,30 6 64 102 SCD-20XD-07141K o 714 8 183 223
SCD-12XD-04401K [ ] 4,40 6 64 102 SCD-20XD-07501K [ ) 750 8 183 223
SCD-12XD-04501K [ ) 4,50 6 64 102 SCD-20XD-08001K [ ) 8,00 8 183 223
SCD-12XD-04601K [ ) 4,60 6 64 102 SCD-20XD-08501K [ ) 8,50 10 205 249
SCD-12XD-04701K [ ) 4,70 6 64 102 SCD-20XD-09001K [ ) 9,00 10 205 249
SCD-12XD-04801K [ ) 4,80 6 78 116 SCD-20XD-10001K [ ) 10,00 10 227 271
SCD-12XD-04901K [ ) 4,90 6 78 116 SCD-20XD-12001K @ 12,00 12 274 323
SCD-12XD-05001K [ ] 5,00 6 78 116 SCD-20XD-14001K [ ] 14,00 14 318 367
SCD-12XD-05101K [ ] 5,10 6 78 116 EUR D d | L
SCD-12XD-05201K [ ) 5,20 6 78 116 SCD-25XD-0300IK [ ) 300 6 85 125
SCD-12XD-05301K [ ) 5,30 6 78 116 SCD-25XD-0350IK [ ) 350 6 116 156
SCD-12XD-05401K [ ] 5,40 6 78 116 SCD-25XD-03971K [ ) 397 6 116 156
SCD-12XD-05501K [ ] 5,50 6 78 116 SCD-25XD-04001K [ ) 400 6 116 156
SCD-12XD-05601K [} 5,60 6 78 116 SCD-25XD-04501K [ ) 450 6 143 183
SCD-12XD-05701K [} 5,70 6 78 116 SCD-25XD-04761K [ ) 476 6 143 183
SCD-12XD-05801K [ ] 5,80 6 78 116 SCD-25XD-05001K [ ) 500 6 143 183
SCD-12XD-05901K [ ] 5,90 6 78 116 SCD-25XD-05501K [ ) 550 6 170 210
SCD-12XD-06001K [ ] 6,00 6 78 116 SCD-25XD-05561K [ ) 556 6 170 210
SCD-12XD-0610IK @ 610 8 108 146 E SCD-25XD-0600IK @ 6,00 6 170 210
SCD-12XD-06201K [} 620 8 108 146 SCD-25XD-06351K [ ) 6,35 8 197 237
SCD-12XD-0630IK [} 6,30 8 108 146 SCD-25XD-06501K [ ) 6,50 8 197 237
SCD-12XD-06401K [} 6,40 8 108 146 SCD-25XD-07001K [ ) 700 8 197 237
SCD-12XD-06501K [} 6,50 8 108 146 SCD-25XD-07141K [ ] 714 8 223 263
SCD-12XD-06601K o 6,60 8 108 146 SCD-25XD-07501K [ ) 750 8 223 263
SCD-12XD-06701K [ ] 6,70 8 108 146 SCD-25XD-08001K [ ) 8,00 8 223 263
SCD-12XD-0680IK [} 6,80 8 108 146 SCD-25XD-08501K [ ) 850 10 250 294
SCD-12XD-06901K [ J 6,90 8 108 146 SCD-25XD-09001K [ ) 9,00 10 250 294
SCD-12XD-0700IK [ J 700 8 108 146 SCD-25XD-10001K [ ] 10,00 10 277 321
SCD-12XD-0710IK [ J 710 8 108 146 SCD-25XD-12001K o 12,00 12 337 386
SCD-12XD-07201K o 7,20 8 108 146 EUR D d | L
SCD-12XD-07301K [} 730 8 108 146 SCD-30XD-03001K Y 300 6 100 140
SCD-12XD-0740IK @ 740 8 108 146 SCD-30XD-0350/K @ 350 6 136 176
SCD-12XD-07501K [} 750 8 108 146 SCD-30XD-03971K ® 397 6 136 176
SCD-12XD-0760IK [ J 760 8 108 146 SCD-30XD-04001K ) 400 6 136 176
SCD-12XD-07701K o 7,70 8 108 146 SCD-30XD-04501K [ ) 450 6 168 208
SCD-12XD-0780I1K [ ] 7,80 8 108 146 SCD-30XD-04761K o 476 6 168 208
SCD-12XD-07901K [ ] 79 8 108 146 SCD-30XD-05001K Y 500 6 168 208
SCD-12XD-0800IK [ ] 8,00 8 108 146 SCD-30XD-05501K Y 550 6 200 240
SCD-12XD-08101K [ ] 8,10 10 108 146 SCD-30XD-05561K ® 556 6 200 240
SCD-12XD-0820IK @ 820 10 120 162 m SCD-30XD-0600IK @ 600 6 200 240
SCD-12XD-0830IK o 8,30 10 120 162 SCD-30XD-0635I1K [ ) 6,35 8 232 272
SCD-12XD-0840IK [} 8,40 10 120 162 SCD-30XD-06501K Y 650 8 232 272
SCD-12XD-08501K [} 8,50 10 120 162 SCD-30XD-07001K ® 700 8 232 272
SCD-12XD-08601K [ J 8,60 10 120 162 SCD-30XD-07141K ® 714 8 263 303
SCD-12XD-08701K [ ] 8,70 10 120 162 SCD-30XD-07501K ) 750 8 263 303
SCD-12XD-08801K [ ] 8,80 10 120 162 SCD-30XD-08001K o 800 8 263 303
SCD-12XD-08901K [ ] 8,90 10 120 162 SCD-30XD-08501K Y 850 10 295 339
SCD-12XD-09001K [ ] 9,00 10 120 162 SCD-30XD-09001K [ ) 9,00 10 295 339
SCD-12XD-09501K [} 9,50 10 120 162 SCD-30XD-10001K [ ) 10,00 10 327 371
SCD-12XD-1000IK [ J 10,00 10 120 162 EUR D d | L
SCD-12XD-11001K [ ] 11,00 12 156 204 SCD-40XD-03501K ® 3’50 6 153 193
SCD-12XD-11501K [ ] 11,50 12 156 204 SCD-40XD-03971K ® 3’97 6 176 216
SCD-12XD-12001K [ ] 12,00 12 156 204 SCD-40XD-04001K ® 4’00 6 176 216
SCD-12XD-12501K [} 12,50 14 182 230 SCD-40XD-04501K ® 4’50 6 198 238
SCD-12XD-1300IK @ 13,00 14 182 230 SCD-40XD-0476IK @ 476 6 218 258
SCD-12XD-1350IK @ 1350 14 182 230 SCD-40XD-0500IK @ 500 6 218 258
SCD-12XD-1400IK @ 14,00 14 182 230 m SCD-40XD-0550IK @ 550 6 240 280
SCD-12XD-15001K [ ] 15,00 16 208 260 SCD-40XD-06001K ® 6100 6 260 300
SCD-12XD-15501K [} 15,50 16 208 260 SCD-40XD-0635IK ® 6135 8§ 282 322
SCD-12XD-1600IK @ 1600 16 208 260 SCD-40XD-0650K @ 650 8 282 322
SCD-12XD-1700IK @ 17,00 18 234 285 SCD-40XD-0700IK @  7.00 8 302 342
SCD-12XD-1800IK @ 1800 18 234 285 SCD-40XD-0714IK @ 744 8 323 363
SCD-12XD-1900IK @ 1900 20 258 310 SCD-40XD-0750lK @  7.50 8 323 363
SCD-12XD-2000/K =~ @ 20,000 20 = 258 310 SCD-40XD-0800IK @ 800 8 343 383

B 3 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



VHM MICROBOHRER
SOLID CARBIDE MICRODRILLS

VHM-Microbohrer mit und ohne Innenkiihlung 3xD
Solid carbide Micro drills with/without coolant holes 3xD

DIN
E @ m

& d

-

Bestellnummer
ohne Innenkiihlung

Order No.
mit Innenkiihlung

without coolant holes EUR with coolant holes UR D d | L
SCMD-3XD-0220 O  SCMD-3XD-02201K O 220 3 86 55
SCMD-3XD-0225 O  SCMD-3XD-02251K O 225 3 88 55
SCMD-3XD-0230 O  SCMD-3XD-02301K O 230 3 9,0 55
SCMD-3XD-0235 O  SCMD-3XD-0235IK O 235 3 9,2 55
SCMD-3XD-0240 O  SCMD-3XD-02401K O 240 3 94 55
SCMD-3XD-0245 O  SCMD-3XD-02451K O 245 3 9,6 55
SCMD-3XD-0250 O  SCMD-3XD-02501K O 250 3 9,8 55
SCMD-3XD-0255 O  SCMD-3XD-02551K O 255 3 100 55
SCMD-3XD-0260 O  SCMD-3XD-02601K O 260 3 102 55
SCMD-3XD-0265 O  SCMD-3XD-0265IK O 265 3 104 55
SCMD-3XD-0270 O  SCMD-3XD-0270IK O 270 3 106 55
SCMD-3XD-0275 O  SCMD-3XD-0275IK O 275 3 108 55
SCMD-3XD-0280 O  SCMD-3XD-02801K O 280 3 110 55
SCMD-3XD-0285 O  SCMD-3XD-0285IK O 28 3 12 55
SCMD-3XD-0290 O  SCMD-3XD-0290IK O 290 3 14 55

DIN
Lol o SN
|

Bestellnummer
ohne Innenkiihlung

/

Order No.
mit Innenkiihlung

without coolant holes EUR with coolant holes EUR D d | L
SCMD-5XD-0040 O 040 3 36 38
SCMD-5XD-0045 @) 045 3 38 38
SCMD-5XD-0050 O 050 3 40 38
SCMD-5XD-0055 @) 055 3 46 38
SCMD-5XD-0060 O 060 3 48 38
SCMD-5XD-0065 O 065 3 50 38
SCMD-5XD-0070 O 070 3 6,0 38
SCMD-5XD-0075 @) 0,75 3 6,2 38
SCMD-5XD-0080 @) 080 3 64 38
SCMD-5XD-0085 O 085 3 6,7 38
SCMD-5XD-0090 O 09 3 70 38
SCMD-5XD-0095 O 095 3 73 38
SCMD-5XD-0100 O 1,00 3 75 38
SCMD-5XD-0105 O 105 3 78 38
SCMD-5XD-0110 O 1,10 3 8,0 38
SCMD-5XD-0115 O 1,15 3 83 38
SCMD-5XD-0120 O 1,20 3 85 38
SCMD-5XD-0125 O 125 3 88 38
SCMD-5XD-0130 O 1,30 3 9,0 38
SCMD-5XD-0135 @) 1,35 3 95 38
SCMD-5XD-0140 @) 140 3 100 38
SCMD-5XD-0145 O 145 3 105 38
SCMD-5XD-0150 O 150 3 M0 38
SCMD-5XD-0155 O 155 3 M3 38
SCMD-5XD-0160 O 160 3 115 38
SCMD-5XD-0165 @) 165 3 118 38
SCMD-5XD-0170 O 1,70 3 120 38
SCMD-5XD-0175 O 1,75 3 123 38
SCMD-5XD-0180 O 1,80 3 125 38
SCMD-5XD-0185 O 185 3 128 38
SCMD-5XD-0190 O 19 3 130 38
SCMD-5XD-0195 O 19 3 135 38
SCMD-5XD-0200 O 200 3 140 46
SCMD-5XD-0205 O 205 3 145 46
SCMD-5XD-0210 O 210 3 150 46
SCMD-5XD-0215 O 215 3 155 46
SCMD-5XD-0220 O  SCMD-5XD-02201K O 220 3 16,0 46
SCMD-5XD-0225 O SCMD-5XD-0225IK O 225 3 165 46
SCMD-5XD-0230 O  SCMD-5XD-0230IK @ 230 3 170 46
SCMD-5XD-0235 O  SCMD-5XD-0235IK @ 235 3 175 46
SCMD-5XD-0240 O  SCMD-5XD-02401K O 240 3 180 46
SCMD-5XD-0245 O  SCMD-5XD-0245IK O 245 3 185 46
SCMD-5XD-0250 O  SCMD-5XD-02501K @ 250 3 190 46
SCMD-5XD-0255 O SCMD-5XD-0255IK O 255 3 19,5 50/55
SCMD-5XD-0260 O  SCMD-5XD-0260I1K @ 260 3 20,0 50/55
SCMD-5XD-0265 O  SCMD-5XD-0265IK O 265 3 205 50/55
SCMD-5XD-0270 O  SCMD-5XD-0270IK O 2,70 3 21,0 50/55
SCMD-5XD-0275 O  SCMD-5XD-0275IK O 2,75 3 21,5 50/55
SCMD-5XD-0280 O SCMD-5XD-0280I1K O 2,80 3 22,0 50/55
SCMD-5XD-0285 O  SCMD-5XD-0285IK O 285 3 225 50/55
SCMD-5XD-0290 O SCMD-5XD-0290IK O 290 3 23,0 50/55

VOBE

ermany

VHM-Microbohrer mit Innenkiihlung 12xD

Solid carbide Micro drills with coolant holes 12xD

DIN

=

a A

Bestellnummer / Order No.

mit Innenkiihlung
with coolant holes

SCMD-8XD-02201K
SCMD-8XD-0225IK
SCMD-8XD-0230IK
SCMD-8XD-0235IK
SCMD-8XD-02401K
SCMD-8XD-0245IK
SCMD-8XD-02501K
SCMD-8XD-0255IK
SCMD-8XD-02601K
SCMD-8XD-0265IK
SCMD-8XD-0270IK
SCMD-8XD-0275IK
SCMD-8XD-0280I1K
SCMD-8XD-0285IK
SCMD-8XD-0290IK

EUR D

2,20
2,25
2,30
2,35
2,40
2,45
2,50
2,55
2,60
2,65
2,70
2,75
2,80
2,85
2,90

000000 O0OOOOOOOO
WL LWL LWWWWWWWwWwwa

Bestellnummer / Order No.

mit Innenkiihlung
with coolant holes

SCMD-12XD-02201K
SCMD-12XD-0225IK
SCMD-12XD-0230IK
SCMD-12XD-0235IK
SCMD-12XD-02401K
SCMD-12XD-0245IK
SCMD-12XD-02501K
SCMD-12XD-0255IK
SCMD-12XD-02601K
SCMD-12XD-0265IK
SCMD-12XD-0270IK
SCMD-12XD-0275IK
SCMD-12XD-02801K
SCMD-12XD-0285IK
SCMD-12XD-0290I1K

EUR D

2,20
2,25
2,30
2,35
2,40
245
2,50
2,55
2,60
2,65
2,70
2,75
2,80
2,85
2,90

00000000 OOLOOOOO
WL LWL LWWWWWWWWwwa

Bestellnummer / Order No.

mit Innenkiihlung
with coolant holes

SCMD-15XD-02201K
SCMD-15XD-0225IK
SCMD-15XD-0230IK
SCMD-15XD-0235IK
SCMD-15XD-02401K
SCMD-15XD-0245IK
SCMD-15XD-02501K
SCMD-15XD-0255IK
SCMD-15XD-02601K
SCMD-15XD-0265IK
SCMD-15XD-0270IK
SCMD-15XD-0275IK
SCMD-15XD-02801K
SCMD-15XD-0285IK
SCMD-15XD-02901K

EUR D

2,20
2,25
2,30
2,35
2,40
245
2,50
2,55
2,60
2,65
2,70
2,75
2,80
2,85
2,90

O0O00O0O0O0O0OOOOOOO
WL LWL LWWWWWWWWwwa

Bestellnummer / Order No.

mit Innenkiihlung
with coolant holes

SCMD-20XD-02201K
SCMD-20XD-0230IK
SCMD-20XD-02401K
SCMD-20XD-02501K
SCMD-20XD-0260I1K
SCMD-20XD-0270IK
SCMD-20XD-02801K
SCMD-20XD-02901K

EUR D

2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90

O00O0O000O
WWWWWwwWwwag

Bestellnummer / Order No.

mit Innenkiihlung
with coolant holes

SCMD-25XD-02201K
SCMD-25XD-02301K
SCMD-25XD-02401K
SCMD-25XD-02501K
SCMD-25XD-02601K
SCMD-25XD-0270IK
SCMD-25XD-02801K
SCMD-25XD-02901K

EUR D

2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90

O00O0O000O
WWWWWwWwwag

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

CcO®

| L
20,9 60
21,4 60
21,9 60
22,3 60
22,8 60
23,3 60
238 60
242 60
24,7 60
252 60
25,7 60
26,1 60
26,6 60
271 60
27,6 60

29,7 65
30,4 65
31,1 65
31,7 75
324 75
331 75
338 75
344 75
351 75
358 75
36,5 75
371 75
378 75
385 75
392 75

396 79
40,5 80
41,4 80
423 81
432 82
441 93
450 84
459 85
46,8 86
47,7 86
48,6 87
49,5 88
50,4 89
51,3 90
522 91

50,6 90
529 92
552 94
57,5 96
59,8 99
62,1 101
64,4 103
66,7 105

72,6 112
759 115
792 118
82,5 121
85,8 125
89,1 128
924 131
95,7 134



VOBE

VHM Spiralbohrer DIN 338 Typ N
Solid carbide drill DIN 338 type N

DIN
[E—

Bestellnummer
unbeschichtet
uncoated

SCD-338-0100
SCD-338-0150
SCD-338-0200
SCD-338-0250
SCD-338-0300
SCD-338-0330
SCD-338-0350
SCD-338-0400
SCD-338-0420
SCD-338-0450
SCD-338-0480
SCD-338-0500
SCD-338-0550
SCD-338-0580
SCD-338-0600
SCD-338-0650
SCD-338-0680
SCD-338-0700
SCD-338-0750
SCD-338-0780
SCD-338-0800
SCD-338-0850
SCD-338-0900
SCD-338-0950
SCD-338-0980
SCD-338-1000
SCD-338-1020
SCD-338-1050
SCD-338-1100
SCD-338-1150
SCD-338-1200
SCD-338-1250
SCD-338-1300

o=

m
000000000000000000000000000000000C

Order No.
Eerv | beschichtet
coated

SCD-338-0100N
SCD-338-0150N
SCD-338-0200N
SCD-338-0250N
SCD-338-0300N
SCD-338-0330N
SCD-338-0350N
SCD-338-0400N
SCD-338-0420N
SCD-338-0450N
SCD-338-0480N
SCD-338-0500N
SCD-338-0550N
SCD-338-0580N
SCD-338-0600N
SCD-338-0650N
SCD-338-0680N
SCD-338-0700N
SCD-338-0750N
SCD-338-0780N
SCD-338-0800N
SCD-338-0850N
SCD-338-0900N
SCD-338-0950N
SCD-338-0980N
SCD-338-1000N
SCD-338-1020N
SCD-338-1050N
SCD-338-1100N
SCD-338-1150N
SCD-338-1200N
SCD-338-1250N
SCD-338-1300N

VHM NC-Anbohrer 90° / 120°
Solid carbide NC-spotting drills 90°/120°

il

Bestellnummer
unbeschichtet
without coating

SCD-NC90-0400
SCD-NC90-0500
SCD-NC90-0600
SCD-NC90-0800
SCD-NC90-1000
SCD-NC90-1200
SCD-NC90-1600
SCD-NC90-2000

SCD-NC120-0400
SCD-NC120-0500
SCD-NC120-0600
SCD-NC120-0800
SCD-NC120-1000
SCD-NC120-1200
SCD-NC120-1600
SCD-NC120-2000

B5S5

m -
00000000 00000000

Order No.

beschichtet

with coating
SCD-NC90-0400N
SCD-NC90-0500N
SCD-NC90-0600N
SCD-NC90-0800N
SCD-NC90-1000N
SCD-NC90-1200N
SCD-NC90-1600N
SCD-NC90-2000N

SCD-NC120-0400N
SCD-NC120-0500N
SCD-NC120-0600N
SCD-NC120-0800N
SCD-NC120-1000N
SCD-NC120-1200N
SCD-NC120-1600N
SCD-NC120-2000N

A

000000000000000000000000000000000C

00000000 00000000

cO®

ermany

o

1,00
1,50
2,00
2,50
3,00
3,30
3,50
4,00
4,20
4,50
4,80
5,00
5,50
5,80
6,00
6,50
6,80
7,00
7,50
7,80
8,00
8,50
9,00
9,50
9,80
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

12
14
24
30
33
33
39
43
43
47
52
52
57
57
57
63
63
69
69
75
75
75
81
81
87
87
87
94
94
101
101
101
101

13
13
19
22
26
32
38

11
13
13
19
22
26
32
38

L

34
36
49
57

61
70
75
75
80
86
86
93
93
93
101
101
109
109
17
17
17
125
125
133
133
133
142
142
151
151
151
151

50
57
63
72
83
92
104

50
50
57
63
72
83
92
104

VHM SPIRALBOHRER
SOLID CARBIDE DRILLS

VHM-Spiralbohrer DIN 6539 Typ N
Solid Carbide Drills DIN 6539 type N

DIN
[E—

Bestellnummer

unbeschichtet
uncoated

SCD-6539-0100
SCD-6539-0150
SCD-6539-0200
SCD-6539-0250
SCD-6539-0300
SCD-6539-0330
SCD-6539-0350
SCD-6539-0400
SCD-6539-0420
SCD-6539-0450
SCD-6539-0480
SCD-6539-0500
SCD-6539-0550
SCD-6539-0600
SCD-6539-0650
SCD-6539-0680
SCD-6539-0700
SCD-6539-0750
SCD-6539-0780
SCD-6539-0800
SCD-6539-0850
SCD-6539-0880
SCD-6539-0900
SCD-6539-0950
SCD-6539-1000
SCD-6539-1020
SCD-6539-1050
SCD-6539-1080
SCD-6539-1100
SCD-6539-1150
SCD-6539-1200
SCD-6539-1250
SCD-6539-1300

-

000000000000000000000000000000000

VHM Zentrierbohrer DIN 333, Form A rechts
Solid carbide center drills DIN 333, Form A righthand

DIN
L’J
[—

Bestellnummer
unbeschichtet
without coating

SCCD-0100
SCCD-0125
SCCD-0160
SCCD-0200
SCCD-0250
SCCD-0315
SCCD-0400
SCCD-0500
SCCD-0630
SCCD-0800

/

0000000000
F

Order No.
i beschichtet
[ coated EUR D | L
SCD-6539-0100N [} 1,00 6 26
SCD-6539-0150N [ ] 1,50 9 | 32
SCD-6539-0200N [ ] 2,00 12 40
SCD-6539-0250N [ ] 2,50 14 43
SCD-6539-0300N [ ] 3,00 16 46
SCD-6539-0330N o 3,30 16 46
SCD-6539-0350N o 3,50 20 52
SCD-6539-0400N o 4,00 22 | 55
SCD-6539-0420N [ ] 4,20 22 55
SCD-6539-0450N [ ] 4,50 24 58
SCD-6539-0480N [ J 4,80 26 62
SCD-6539-0500N [} 5,00 26 62
SCD-6539-0550N [} 5,50 28 66
SCD-6539-0600N [ J 6,00 28 66
SCD-6539-0650N [ J 6,50 31 70
SCD-6539-0680N [ ] 6,80 31 70
SCD-6539-0700N [ J 7,00 34 74
SCD-6539-0750N [} 7,50 34 74
SCD-6539-0780N [ J 7,80 37 79
SCD-6539-0800N [ J 8,00 37 79
SCD-6539-0850N [ J 8,50 37 79
SCD-6539-0880N [ J 8,80 40 84
SCD-6539-0900N [ J 9,00 40 84
SCD-6539-0950N [} 9,50 40 84
SCD-6539-1000N [} 10,00 43 89
SCD-6539-1020N [ ] 10,20 43 89
SCD-6539-1050N ® 10,50 43 89
SCD-6539-1080N ® 10,80 47 95
SCD-6539-1100N [ J 11,00 47 95
SCD-6539-1150N [} 11,50 47 95
SCD-6539-1200N [} 12,00 51 102
SCD-6539-1250N [ J 12,50 51 102
SCD-6539-1300N [ J 13,00 51 102
. i
Order No.
beschichtet
coated EUR d1(e8) L2 L1 d2(h6) B Z
SCCD-0100N [ ] 1,00 1,3 40 3 60° 2
SCCD-0125N o 1,25 1,6 40 3 60° 2
SCCD-0160N [ ] 1,60 2,0 40 4 60° 2
SCCD-0200N [ ] 2,00 2,5 40 5 60° 2
SCCD-0250N [ ] 2,50 3,1 45 6 60° 2
SCCD-0315N [} 3,15 3,9 50 8 60° 2
SCCD-0400N [} 4,00 50 5 10 60° 2
SCCD-0500N [ ] 500 63 63 12 60° 2
SCCD-0630N [ ] 6,30 8,0 71 16 60° 2
SCCD-0800N [ ] 8,0010,1 80 20 60° 2

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



WENDEPLATTEN-BOHRER

U-DRILLS

3xD

4xD

Bestell-/Order Code

SPMG-050204-D
SPMG-060205-D
SPMG-07T208-D
SPMG-050204-AD
SPMG-060205-AD
SPMG-07T208-AD

Bestell-/Order Code

UD13XD3 SPMG0502
UD14XD3 SPMG0502
UD15XD3 SPMG0502
UD16XD3 SPMG0602
UD17XD3 SPMG0602
UD18XD3 SPMG0602
UD19XD3 SPMG0602
UD20XD3 SPMG0602
UD21XD3 SPMG0602
UD22XD3 SPMG0702
UD23XD3 SPMG0702
UD24XD3 SPMG0702
UD25XD3 SPMG0702

Bestell-/Order Code

UD13XD4 SPMG0502
UD14XD4 SPMG0502
UD15XD4 SPMG0502
UD16XD4 SPMG0602
UD17XD4 SPMG0602
UD18XD4 SPMG0602
UD19XD4 SPMG0602
UD20XD4 SPMG0602
UD21XD4 SPMG0602
UD22XD4 SPMG0702
UD23XD4 SPMG0702
UD24XD4 SPMG0702
UD25XD4 SPMG0702

® 00 misis
® e e M50
VP01

Sorte / Grade

VOBE

Abmessungen / Dimensions

ermany

D (mm) s (mm) r  d1(mm)
5,0 238 04 2,3
6,0 238 05 2,5

7,94 397 08 2,8
5,0 238 04 2,3
6,0 238 05 2,5

7,94 397 08 2,8

L

101
105
109
126
129
132
135
139
143
147
151
153
156

181

Schraube
Screw
L2 v

50 M2 x5

56 M22x5

56 M2,5x7

Schraube
Screw
L2 v

50 M2 x5

56 M22x5

56 M2,5x7

Schlissel
Key ”
v

T6

T6

T8

Schlussel
Key s

/.)

T6

T6

T8

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request
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SCHNITTDATEN EMPFEHLUNG
CUTTING PARAMETERS

cO®
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HSS Spiralbohrer DIN 338 Typ N
HSS drill bits DIN 338 type N

Bestellnummer / Order No. @

]

0,30
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,25
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,75
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,25
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,75
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,75
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,75
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,25
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,25
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,75
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,25
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,75
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20

Finish /Ausfiihrung

HSS SPIRALBOHRER

HSS DRILL BITS

17

0030
0040
0050
0060
0070
0080
0090
0100
0110
0120
0130
0140
0150
0155
0160
0170
0175
0180
0190
0200
0210
0220
0225
0230
0240
0250
0260
0270
0275
0280
0290
0300
0310
0320
0325
0330
0340
0350
0360
0370
0375
0380
0390
0400
0410
0420
0425
0430
0440
0450
0460
0470
0475
0480
0490
0500
0510
0520
0525
0530
0540
0550
0560
0570
0575
0580
0590
0600
0610
0620
0625
0630
0640
0650
0660
0670
0675
0680
0690
0700
0710
0720
0725
0730
0740
0750
0760
0770
0775
0780
0790
0800
0810
0820

TIN

HSDO1.... HSDO02 ....
blank 11B°‘ 18° §
Split Point Split Point + TIN
EUR EUR

o OSSN IR
I

Bestellnummer / Order No. E
HSDO1....

blank 118°
Kreuzanschliff
Split Point

EUR

%]

8,25
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,75
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,25
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,75
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,25
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,75
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,25
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,75
11,80
11,90
12,00
12,10
12,20
12,25
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,75
12,80
12,90
13,00
13,50
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00

VOBE

Finish /Ausfiithrung

L

17
17
117
117
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
160
160
169
169
178
178

0825
0830
0840
0850
0860
0870
0875
0880
0890
0900
0910
0920
0925
0930
0940
0950
0960
0970
0975
0980
0990
1000
1010
1020
1025
1030
1040
1050
1060
1070
1075
1080
1090
1100
1110
1120
1125
1130
1140
1150
1160
1170
1175
1180
1190
1200
1210
1220
1225
1230
1240
1250
1260
1270
1275
1280
1290
1300
1350
1400
1450
1500
1550
1600

cO®

ermany

TIN
HSDO02 ....

18°
Kreuzanschliff+TIN
Split Point + TIN

EUR

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

B3



HSS Spiralbohrer DIN 338 Typ N
HSS drill bits DIN 338 type N

VOBE

Bestellnummer / Order No. @ ﬁ

B9

]

0,20
0,25
0,30
0,35
0,40
0,45
0,50
0,55
0,60
0,65
0,70
0,75
0,80
0,85
0,90
0,95
1,00
1,05
1,10
1,15
1,20
1,25
1,30
1,35
1,40
1,45
1,50
1,55
1,60
1,65
1,70
1,75
1,80
1,85
1,90
1,95
2,00
2,10
2,20
2,25
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,75
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,75
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
425
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,75
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,25
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,25
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,75

Finish /Ausfiihrung

©OoON~NOOOOA~WWwO

109

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

0020
0025
0030
0035
0040
0045
0050
0055
0060
0065
0070
0075
0080
0085
0090
0095
0100
0105
0110
0115
0120
0125
0130
0135
0140
0145
0150
0155
0160
0165
0170
0175
0180
0185
0190
0195
0200
0210
0220
0225
0230
0240
0250
0260
0270
0275
0280
0290
0300
0310
0320
0325
0330
0340
0350
0360
0370
0375
0380
0390
0400
0410
0420
0425
0430
0440
0450
0460
0470
0475
0480
0490
0500
0510
0520
0525
0530
0540
0550
0560
0570
0575
0580
0590
0600
0610
0620
0625
0630
0640
0650
0660
0670
0675

cO®

ermany

HSDO3.... HSDO04 ....
blank 118° 118°
iff +O
Reliefed Cone Reliefed Cone+0X
EUR EUR

HSS SPIRALBOHRER
HSS DRILL BITS

o OSSN IR
I

Bestellnummer / Order No. E

HSDO04 ....

18°

HSDO03....
Finish /Ausfiihrung s
Split Point
g 1 L EUR

6,80 69 109 0680
6,90 69 109 0690
7,00 69 109 0700
7,10 69 109 0710
7,20 69 109 0720
7,25 69 109 0725
7,30 69 109 0730
7,40 69 109 0740
7,50 69 109 0750
7,60 75 117 0760
7,70 75 117 0770
7.75 75 117 0775
7,80 75 117 0780
7,90 75 117 0790
8,00 75 117 0800
8,10 75 117 0810
8,20 75 117 0820
8,25 75 17 0825
8,30 75 17 0830
8,40 75 17 0840
8,50 75 117 0850
8,60 81 125 0860
8,70 81 125 0870
8,75 81 125 0875
8,80 81 125 0880
8,90 81 125 0890
9,00 81 125 0900
9,10 81 125 0910
9,20 81 125 0920
9,25 81 125 0925
9,30 81 125 0930
9,40 81 125 0940
9,50 81 125 0950
9,60 87 133 0960
9,70 87 133 0970
9,75 87 133 0975
9,80 87 133 0980
9,90 87 133 0990

10,00 87 133 1000
10,10 87 133 1010
10,20 87 133 1020
10,30 87 133 1030
10,40 87 133 1040
10,50 87 133 1050
10,60 94 142 1060
10,70 94 142 1070
10,80 94 142 1080
10,90 94 142 1090
11,00 94 142 1100
11,10 94 142 1110
11,20 94 142 1120
11,30 94 142 1130
11,40 94 142 1140
11,50 94 142 1150
11,60 94 142 1160
11,70 94 142 1170
11,80 94 142 1180
11,90 101 151 1190
12,00 101 151 1200
12,10 101 151 1210
12,20 101 151 1220
12,30 101 151 1230
12,40 101 151 1240
12,50 101 151 1250
12,60 101 151 1260
12,70 101 151 1270
12,80 101 151 1280
12,90 101 151 1290
13,00 101 151 1300
13,20 101 151 1320
13,50 108 160 1350
13,80 108 160 1380
14,00 108 160 1400
14,50 114 169 1450
15,00 114 169 1500
15,50 120 178 1550
16,00 120 178 1600
16,50 125 184 1650
17,00 125 184 1700
18,00 130 191 1800
19,00 135 198 1900

20,00 140 205 2000

Split Point + TIN

EUR



HSSE Spiralbohrer DIN 338 Typ VA
HSSCo drill bits DIN 338 type VA

HSSE SPIRALBOHRER
HSSCo DRILL BITS

Bestellnummer / Order No. -

]

0,30
0,40
0,50
0,60
0,70
0,80
0,90
1,00
1,10
1,20
1,30
1,40
1,50
1,60
1,70
1,75
1,80
1,90
2,00
2,10
2,20
2,25
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,75
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,25
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,75
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,25
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,75
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,25
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,75
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,25
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,75
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,25
7,30
7.40
7,50
7,60
7,70
7,75
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,25

Finish /Ausfiihrung

| L
3 19
5 20
6 22
7 24
9 28
10 30
1 32
12 34
14 36
16 38
16 38
18 40
18 40
20 43
20 43
22 46
22 46
22 46
24 49
24 49
27 53
27 53
27 53
30 57
30 57
30 57
33 61
33 61
33 61
33 61
33 61
36 65
36 65
36 65
36 65
39 70
39 70
39 70
39 70
39 70
39 70
43 75
43 75
43 75
43 75
43 75
47 80
47 80
47 80
47 80
47 80
47 80
52 86
52 86
52 86
52 86
52 86
52 86
52 86
57 93
57 93
57 93
57 93
57 93
57 93
57 93
57 93
63 101
63 101
63 101
63 101
63 101
63 101
63 101
63 101
69 109
69 109
69 109
69 109
69 109
69 109
69 109
69 109
69 109
69 109
75 17
75 17
75 17
75 17
75 17
75 17
75 17
75 17
75 17

0030
0040
0050
0060
0070
0080
0090
0100
0110
0120
0130
0140
0150
0160
0170
0175
0180
0190
0200
0210
0220
0225
0230
0240
0250
0260
0270
0275
0280
0290
0300
0310
0320
0325
0330
0340
0350
0360
0370
0375
0380
0390
0400
0410
0420
0425
0430
0440
0450
0460
0470
0475
0480
0490
0500
0510
0520
0525
0530
0540
0550
0560
0570
0575
0580
0590
0600
0610
0620
0625
0630
0640
0650
0660
0670
0675
0680
0690
0700
0710
0720
0725
0730
0740
0750
0760
0770
0775
0780
0790
0800
0810
0820
0825

HSDO06 ....

HSDO5....
blank 130° 130°
i iff +TIN
Split Point Split Point + TIN
EUR EUR

T N N, W) e
I

Bestellnummer / Order No. -

%]

8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,75
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,25
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,75
9,80
9,90
10,00
10,10
10,20
10,30
10,40
10,50
10,60
10,70
10,80
10,90
11,00
11,10
11,20
11,30
11,40
11,50
11,60
11,70
11,80
11,90
12,00
12,10
12,20
12,30
12,40
12,50
12,60
12,70
12,80
12,90
13,00
13,50
13,80
14,00
14,50
15,00
15,50
16,00

VOBE

Finish /Ausfiithrung

L

17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151
160
160
160
169
169
178
178

0830
0840
0850
0860
0870
0875
0880
0890
0900
0910
0920
0925
0930
0940
0950
0960
0970
0975
0980
0990
1000
1010
1020
1030
1040
1050
1060
1070
1080
1090
1100
1110
1120
1130
1140
1150
1160
1170
1180
1190
1200
1210
1220
1230
1240
1250
1260
1270
1280
1290
1300
1350
1380
1400
1450
1500
1550
1600

cO®

ermany

HSDO06 ....

HSDO5....
blank 130° 130°
i +TIN
Split Point Split Point + TIN
EUR EUR

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request
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VOB E C O® HSS / HSSE SPIRALBOHRER

Germany HSS /HSSCo DRILL BITS

HSSE Spiralbohrer DIN 338 Typ UNI-FL
HSSCo drill bits DIN 338 type UNI-FL e HSSCo drill bits DIN 340 type VA

= .
= i
Bestellnummer / Order No. - - Bestellnummer / Order No. -

HSSE Spiralbohrer DIN 340 Typ VA e
‘/

HSDO07.... HSDOS .... HSDO09.... HSD10 ....
Finish /Ausfiihrung 3 o e Finish /Ausfiihrung S L
Deephole flute Deephole flute + TIAIN Deephole flute Deephole flute + TilN
g 1 L EUR EUR g 1 L EUR EUR
1,50 18 40 0150 2,00 56 85 0200 [ ) [ ]
1,60 20 43 0160 2,50 62 95 0250 [} [ ]
1,70 20 43 0170 3,00 66 100 0300 [ ] [ ]
1,80 22 46 0180 3,10 69 106 0310 [ ] [ ]
1,90 22 46 0190 3,20 69 106 0320 [} [ ]
2,00 24 49 0200 3,30 69 106 0330 [ ] [ ]
2,10 24 49 0210 3,50 73 112 0350 o [ ]
2,20 27 53 0220 3,80 78 119 0380 (] [ ]
2,30 27 53 0230 4,00 78 119 0400 o o
2,40 30 57 0240 4,10 78 119 0410 (] [ ]
2,50 30 57 0250 4,20 78 119 0420 [ ] [ ]
2,60 30 57 0260 4,50 82 126 0450 [ ] [ ]
2,70 33 61 0270 5,00 87 132 0500 [ ] [ ]
2,80 33 61 0280 5,20 87 132 0520 [} [ ]
2,90 33 61 0290 5,50 91 139 0550 [ ] [ ]
3,00 33 61 0300 6,00 91 139 0600 [ ] [ ]
3,10 36 65 0310 6,50 97 148 0650 [ ] [ ]
3,20 36 65 0320 6,80 102 156 0680 [ ] [ ]
3,30 36 65 0330 7,00 102 156 0700 [ ] [ ]
3,40 39 70 0340 7,50 102 156 0750 [ ] [ ]
3,50 39 70 0350 8,00 109 165 0800 [ ] [}
3,60 39 70 0360 8,50 109 165 0850 (] [}
3,70 39 70 0370 9,00 115 175 0900 [ ] (]
3,80 43 75 0380 9,50 115 175 0950 [ ] [}
3,90 43 75 0390 10,00 121 184 1000 [ ] [ ]
4,00 43 75 0400 10,20 121 184 1020 [ ] [}
4,10 43 75 0410 10,50 121 184 1050 [ ] [ ]
4,20 43 75 0420 11,00 128 195 1100 [ ] [ ]
4,30 47 80 0430 11,50 128 195 1150 o [ ]
4,40 47 80 0440 12,00 134 205 1200 [ ] [ ]
4,50 47 80 0450 12,50 134 205 1250 [ ] [ ]
4,60 47 80 0460 13,00 134 205 1300 [ ] [ ]

4,70 47 80 0470
4,80 52 86 0480
4,90 52 86 0490
5,00 52 86 0500
5,10 52 86 0510
5,20 52 86 0520
5,30 52 86 0530
5,40 57 93 0540
5,50 57 93 0550
5,60 57 93 0560
5,70 57 93 0570
5,80 57 93 0580

HSSE Spiralbohrer DIN 345 Typ N
HSSCo drill bits DIN 345 type N | )
OSSNSO —s

Bestellnummer / Order No. E -

5,90 57 93 0590

2o > 2280 HSD'11.... HSI?12
610 63 101 0610 Finish /Ausfiihrung schwarze Ausfl Blanke Ausfa

6,20 63 101 0620 Black finish Bright finish

6,30 63 101 0630

6,40 63 101 0640 @ l L EUR EUR

6,50 63 101 0650 10,0 87 168 1000

6,60 63 101 0660 10,2 87 168 1020

6,70 63 101 0670 10,5 87 168 1050

6,80 69 109 0680
6,90 69 109 0690
7,00 69 109 0700
7,10 69 109 0710
7,20 69 109 0720
7,30 69 109 0730
7,40 69 109 0740
7,50 69 109 0750
7,60 75 17 0760
7,70 75 17 0770
7,80 75 "7 0780
7,90 75 17 0790
8,00 75 17 0800
8,10 75 17 0810
8,20 75 17 0820
8,30 75 17 0830
8,40 75 17 0840
8,50 75 17 0850
8,60 81 125 0860
8,70 81 125 0870
8,80 81 125 0880
8,90 81 125 0890
9,00 81 125 0900
9,10 81 125 0910
9,20 81 125 0920
9,30 81 125 0930
9,40 81 125 0940
9,50 81 125 0950
9,60 81 125 0960
9,70 87 133 0970
9,80 87 133 0980
9,90 87 133 0990
10,00 87 133 1000
10,50 87 133 1050

11,0 94 175 1100
11,5 94 175 1150
12,0 101 182 1200
12,5 101 182 1250
13,0 101 182 1300
13,5 108 189 1350
14,0 108 189 1400
14,5 114 212 1450
15,0 14 212 1500
15,5 120 218 1550
16,0 120 218 1600
16,5 125 223 1650
17,0 125 223 1700
17,5 130 228 1750
18,0 130 228 1800
19,0 135 233 1900
20,0 140 238 2000
21,0 145 243 2100
22,0 150 248 2200
23,0 155 253 2300
24,0 160 281 2400
25,0 160 281 2500
26,0 165 286 2600
27,0 170 291 2700
28,0 170 291 2800
29,0 175 296 2900
30,0 175 296 3000
31,0 180 301 3100
32,0 185 334 3200
33,0 185 334 3300
34,0 190 339 3400
350 190 339 3500
36,0 195 344 3600
37,0 195 344 3700

11,00 94 142 1100 38,0 200 349 3800
11,50 94 142 1150 39,0 200 349 3900
12,00 101 151 1200 40,0 200 349 4000
13,00 101 151 1300 450 210 359 4500

14,00 108 160 1400
15,00 114 169 1500
16,00 120 178 1600

50,0 220 369 5000
55,0 230 417 5500
60,0 235 422 6000

B 1 1 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



HSSE Tieflochbohrer DIN 1869

HSSE SPIRALBOHRER
HSSCo DRILL BITS

HSSCo deephole drill bits DIN 1869 __ cae

.««M

Bestellnummer / Order No. -

]

2,00
2,50
3,00
3,20
3,30
3,50
4,00
4,20
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
6,80
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50

10,00

10,20

10,50

11,00

11,50

12,00

12,50

13,00

2,00
2,50
3,00
3,20
3,50
4,00
4,20
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
6,80
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

3,00
3,20
3,50
4,00
4,20
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
6,80
7,00
7,50
8,00
8,50
9,00
9,50
10,00
10,20
10,50
11,00
11,50
12,00
12,50
13,00

Finish /Ausfiihrung

85

95
100
105
105
115
120
120
125
135
140
140
150
155
155
155
165
165
175
175
185
185
185
195
195
205
205
205

110
120
130
135
145
150
150
160
170
180
180
190
200
200
200
210
210
220
220
235
235
235
250
250
260
260
260

160
170
180
190
190
200
210
225
225
235
250
250
250
265
265
280
280
295
295
295
310
310
330
330
330

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

L

125
140
150
155
155
165
175
175
185
195
205
205
215
225
225
225
240
240
250
250
265
265
265
280
280
295
295
295

160
180
190
200
210
220
220
235
245
260
260
275
290
290
290
305
305
320
320
340
340
340
365
365
375
375
378

240
250
265
280
280
295
315
330
330
350
370
370
370
390
390
410
410
430
430
430
455
455
480
480
480

0200
0250
0300
0320
0330
0350
0400
0420
0450
0500
0550
0600
0650
0680
0700
0750
0800
0850
0900
0950
1000
1020
1050
1100
1150
1200
1250
1300

0200L
0250L
0300L
0320L
0350L
0400L
0420L
0450L
0500L
0550L
0600L
0650L
0680L
0700L
0750L
0800L
0850L
0900L
0950L
1000L
1020L
1050L
1100L
1150L
1200L
1250L
1300L

0300XL
0320XL
0350XL
0400XL
0420XL
0450XL
0500XL
0550XL
0600XL
0650XL
0680XL
0700XL
0750XL
0800XL
0850XL
0900XL
0950XL
1000XL
1020XL
1050XL
1100XL
1150XL
1200XL
1250XL
1300XL

AT

+TiN

HSD13.... HSD14 .
“blank 130° blank 130°
Deephole flute Deephole flute +TiN
EUR EUR

HSSE Spiralbohrer DIN 1897
HSSCo drill bits DIN 1897

VOBECO®

Germany

DIN
1897

Bestellnummer / Order No. -

%]

1,00
1,50
2,00
2,10
2,20
2,30
2,40
2,50
2,60
2,70
2,80
2,90
3,00
3,10
3,20
3,30
3,40
3,50
3,60
3,70
3,80
3,90
4,00
4,10
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
5,00
5,10
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
6,00
6,10
6,20
6,30
6,40
6,50
6,60
6,70
6,80
6,90
7,00
7,10
7,20
7,30
7,40
7,50
7,60
7,70
7,80
7,90
8,00
8,10
8,20
8,30
8,40
8,50
8,60
8,70
8,80
8,90
9,00
9,10
9,20
9,30
9,40
9,50
9,60
9,70
9,80
9,90

10,00

10,20

10,50

11,00

11,50

12,00

12,50

13,00

Finish /Ausfiithrung

0100
0150
0200
0210
0220
0230
0240
0250
0260
0270
0280
0290
0300
0310
0320
0330
0340
0350
0360
0370
0380
0390
0400
0410
0420
0430
0440
0450
0460
0470
0480
0490
0500
0510
0520
0530
0540
0550
0560
0570
0580
0590
0600
0610
0620
0630
0640
0650
0660
0670
0680
0690
0700
0710
0720
0730
0740
0750
0760
0770
0780
0790
0800
0810
0820
0830
0840
0850
0860
0870
0880
0890
0900
0910
0920
0930
0940
0950
0960
0970
0980
0990
1000
1020
1050
1100
1150
1200
1250
1300

HSD16 ....

HSD15....
blank 130° 130°
i iff +TIN
Split Point Split Point + TIN
EUR EUR

B 12



VOB E C O® HSS / HSSE SPIRALBOHRER

Germany HSS /HSSCo DRILL BITS

HSSE NC-Anbohrer 90° HSSE NC-Anbohrer 120°

HSSCo NC-spotting drills 90° HSSCo NC-spotting drills 120°

o S \‘\X/ -
VOBECO 1 VOBECO
=E | =
Bestellnummer / Order No. - - Bestellnummer / Order No. - -
TIN TIN

a OSC \i‘\_x,

Flnish /Ausfihrung HSD17.... HSD18 .... Flnish /Ausfihrung HSD19.... HSD20 ....
(%] | L EUR EUR %] | L EUR EUR
2,00 8 40 0200 [ ] ® 2,00 8 40 0200 [ ] ®
3,00 12 46 0300 [} [ ] 3,00 12 46 0300 [ ] [}
4,00 12 55 0400 [} o 4,00 12 55 0400 o [}
5,00 14 62 0500 ( ] o 5,00 14 62 0500 o ( ]
6,00 16 66 0600 [ ] o 6,00 16 66 0600 [ ] [ ]
8,00 21 79 0800 [ ] [ ) 8,00 21 79 0800 [ ] [ ]
10,00 25 89 1000 [ ] ® 10,00 25 89 1000 [ ] [ ]
12,00 30 102 1200 [ ) [ ) 12,00 30 102 1200 [ ) [ ]
14,00 34 107 1400 [ ) [ ) 14,00 34 107 1400 [ J [ J
16,00 38 115 1600 [ ) [ ) 16,00 38 115 1600 [ ) [ )
20,00 45 131 2000 ® ® 20,00 45 131 2000 ® ®
25,00 53 151 2500 [ ) [ ) 25,00 53 151 2500 [ ) [ )

HSS Zentrierbohrer HSS Zentrierbohrer
HSS Center drills /Td'—\ HSS Center drills

@l'w Gl'w

Bestellnummer / Order No. @ Bestellnummer / Order No. - -
Finish /Ausfiithrung TIN Finish /Ausfiithrung TIN

HSD21.... HSD22 .... HSD23.... HSD24 ....
(%) d L EUR EUR %) d L EUR EUR
0,80 3,15 250 0080 [ ] O 1,00 3,15 315 0100 [ ] ®
1,00 315 | 315 0100 [ ] (] 1,25 315 | 315 0125 [ ] [ ]
1,25 3,15 31,5 0125 o o 1,60 4,00 35,5 0160 o [ ]
1,60 4,00 3515) 0160 [ ] (] 2,00 5,00 40,0 0200 (] [ ]
2,00 5,00 40,0 0200 [ ] [ ] 2,50 6,30 45,0 0250 (] [ ]
2,50 6,30 45,0 0250 [ ] (] 3,15 8,00 50,0 0315 [ ] o
3,15 8,00 50,0 0315 [} [ ] 4,00 10,00 56,0 0400 [ ] o
4,00 10,00 56,0 0400 [} o 5,00 12,50 63,0 0500 [ ] o
5,00 12,50 63,0 0500 [} o 6,30 16,00 71,0 0630 [} [ ]
6,30 16,00 71,0 0630 [ ] [ J
8,00 20,00 80,0 0800 [ ] [ J
10,00 25,00 100,0 1000 [} o
12,50 31,50 125,0 1250 o o

HSS Zentrierbohrer HSS Zentrierbohrer
HSS Center drills HSS Center drills

d
=8 T =8 T

Bestellnummer / Order No. @ Bestellnummer / Order No. @

Finish /Ausfiihrung Finish /Ausfiithrung

HSD25.... HSD26....

g d L EUR g d L EUR
1,00 40 355 0100 [ ] 1,00 3,15 315 0100 [ ]
1,25 50 40,0 0125 [ ] 1,25 3,15 215 0125 [ ]
1,60 6,3 45,0 0160 [ ] 1,60 4,00 35,5 0160 [ ]
2,00 8,0 50,0 0200 [ ] 2,00 5,00 40,0 0200 [ ]
2,50 10,0 56,0 0250 [ ] 2,50 6,30 45,0 0250 [ ]
3,15 11,2 63,0 0315 [ ] 3,15 8,00 50,0 0315 [ ]
4,00 14,0 67,0 0400 [ ] 4,00 10,00 56,0 0400 [ ]
5,00 18,0 75,0 0500 [ ] 5,00 12,50 63,0 0500 [ ]
6,30 20,0 80,0 0630 [ ] 6,30 16,00 71,0 0630 [ ]

HSS Kegelsenker 90° HSS Kegelsenker 90°

HSS Countersinks 90° HSS Countersinks 90°

Bestellnummer / Order No. Bestellnummer / Order No. - -
Finish /Ausfiithrung TIN Finish /Ausfiithrung

HSD27... HSD28.... HSD29... HSD30....

g we L EUR EUR g we L EUR EUR

6,3 1,5 450 0630 [ ] [ ] 6,3 1,5 450 0630 [ ] (]

8,0 2,0 50,0 0800 [ ] [ ] 8,0 2,0 50,0 0800 [ ] (]

8,3 2,0 50,0 0830 o o 8,3 2,0 50,0 0830 o ®
10,0 2,5 50,0 1000 [ ] (] 10,0 2,5 50,0 1000 (] [ ]
10,4 2,5 56,0 1040 [ ] (] 10,4 2,5 56,0 1040 (] [ ]
12,4 2,8 56,0 1240 [ ] (] 12,4 2,8 56,0 1240 [ ] [ ]
15,0 3,2 60,0 1500 [ ] (] 15,0 3,2 60,0 1500 (] [ ]
16,5 3,2 60,0 1650 [} [ ] 16,5 3,2 60,0 1650 [ ] [}
20,5 3,5 63,0 2050 [} o 20,5 3,5 63,0 2050 o [}
25,0 3,8 67,0 2500 [} o 25,0 38 67,0 2500 [} [}
31,0 4,2 71,0 3100 [} o 31,0 42 71,0 3100 [} [}
40,0 10 80,0 4000 [} o 40,0 10 80,0 4000 [} [}

B 1 3 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request




SCHNITTDATENEMPFEHLUNG
CUTTING PARAMETERS

VOBECO®

ermany

Mittlere Drehzahlen / Average R.P.M (U/min)

Werkstoffe Bohrer | Schneidstoff Anschliff | Kiihimittel |  Schnittge- Vorschub f (mm/U) Feed f (mmirev.) . .
Material Drill | Cutting material| Point shape| Coolant | schwindigkeit Bohrer drill @ Spitzenanschliffe nach DIN 1412
Type Cutting Speed Point shapes acc. to DIN 1412
v [m/min] 02 | @4 | @06 | @9 | 012
Automatenstéhle 350-500 MPa N HSS 118° E 3040 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Free-cutting steels 350-500 MPa
Automatenstahle 500-900 MPa N HSS 1§ E 25-30 0,04 0,08 01 0,125 0,16 H H
Freo-cutting ateels 500900 MPa Kegelmantelanschliff Normalanschliff
Bastat 500 s N s - e w0 s | ow | o1 | ous | 0w | Relieved cone acc. DIN 1412
Construction Steel ~ 500 MPa
Baustahl 500-900 MPa N HSS 18° E 20-25 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125
Construction Steel 500-900 MPa
118° =
Unleg. Einsatzstahl ~ 600 MPa N HSS 18° E 25-35 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Plain carbon steel ~ 600 MPa
Leg. Einsatzstahl 500-900 MPa N HSS 118° E 2025 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Alloy Steel 500-900 MPa
Leg. Einsatzstahl 900-1200 MPa N HSS Co5% 130° E/O 10-15 0,025 0,05 0,063 0,08 0,1
Alloy Steel 900-1200 MPa . . .
Kegelmantelanschliff mit ausgespitzter
Nitrierstahl 700-900 MPa N HSS Co5% 130° E 15-20 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125 .
Nitralloy 700-900 MPa Querschneide nach DIN 1412 A
Vergiiteter Nitrierstahl 800-1250 MPa N HSS 18° E/0 812 0025 | 005 | 0063 | 008 | 01 j i i X
Heat treated Nitralloy 800-1250 MPa Relleved cone’ spllt pOInt acc to
Weichstahl zur Vergiitung 500-750 MPa N HSS 18° E 25-35 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16 DI N 1 41 2 A
Mild steel for heat treatment 500-750 MPa
Unlegierter Einsatzstahl zur Vergiitung 700-1000 MPa N HSS Co5% 130° E 15-20 0,04 0,08 0,1 0,125 0,16
Plain carbon steel for heat treatment 700-1000 MPa 118°!
Legierter Stahl zur Vergiitung 900-1250 MPa N HSS Co5% 130° E/O 10-15 0,032 0,063 0,08 0,1 0,12
Alloy Steel for heat treatment 900-1250 MPa
Mangansahl mit >10% Mn N HSS Co5% 130° E/O 36 0,02 0,04 0,063 0,08 0,1
Manganese steel [>10% Mn
Unlegierter Werkzeugstahl 700-900 MPa N HSS Co5% 130° E 14-18 0,032 0,063 0,08 0,1 0,12
Plain carbon tool steel 700-900 MPa
LegienerWerkzgugjtzahol 850-1250 MPa N HSS Co5% 130° E/IO 812 0,025 005 | 0063 | 008 01 Kreuzanschliff nach DIN 1412 C
Alloy tool steel 850-1250 MPa . .
— Split point acc. to DIN 1412 C
Hitzebesténdiger Stahl 450-600 MPa N HSS Co5% 130° o 15-20 0,032 0,063 0,08 0,1 0,125
Heat resistant steel 450-600 MPa
Nichtrostende Stéhle N HSS Co5% 130° E/O 6-10 0,02 0,032 0,05 0,08 0,1 a
Stainless steels 130 —
Hasteloy, Inconel, Nimonic N HSS Co5% 130° o 36 0,02 0,04 0,063 0,08 0,125
Hasteloy, Inconel, Nimonic
Grauguss HB 180-240 N HSS 18° E/L 3040 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Grey cast iron HB 180-240
Grauguss HB 240-300 N HSS 118° E/L 20-30 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Grey cast iron HB 240-300
Temperguss HB 180-240 N HSS 118° L 20-30 0,05 0,1 0,125 0,16 02
Malleable cast iron HB 180-240
Aluminium w HSS 130° E 50-80 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Aluminium
Alu-Legierungen ~10%Si und ~180 MPa w HSS 130° E 40-65 0,063 0,125 0,16 0,2 0,25
Aluminium alloys ~10%Si and ~180 MPa
Alu-Legierungen >10%Si und 150-250 MPa N HSS 18° E 30-50 0,063 0,125 0,16 0,2 0,25
Aluminium alloys >10%Si and 150-250 MPa
Kupfer 200-400 MPa w HSS 130° E/O 3040 0,05 0,1 0,126 0,16 0,2
Copper 200-400 MPa
Sprodes Messing, kurzspanend 350-550 MPa H HSS 118° E/O 60-80 0,063 0,125 0,16 02 0,25
Fragile brass, short chipping 350-550 MPa
Zihes Messing, langspanend 250-550 MPa w HSS 130° E/O 30-50 0,063 0,1 0,125 0,16 02
Tough brass, long chipping 250-550 MPa
Bronze 200-500 MPa w HSS 130° E/O 2040 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2
Bronze 200-500 MPa
Bronze 500-800 MPa N HSS 118° E/O 15-30 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2
Bronze 500-800 MPa
Magnesiumlegierungen - Elektron H HSS 18° - 60-100 0,08 0,125 0,16 0,2 0,25
Magnesium alloys - Elektron
Zink, Zinklegierungen N HSS 18° E 3545 0,05 0,1 0,125 0,16 0,2
Zinc, zinc alloys
Titanlegierungen ~ 700 MPa N HSS Co5% 130° o 36 0,03 0,05 0,063 0,08 0,1
Titan alloys ~ 700 MPa
Titanlegierungen 700-1000 MPa N HSS Co5% 130° o 36 0,02 0,04 0,05 0,063 0,08
Titan alloys 700-1000 MPa
Silber N HSS 118° E 3040 0,05 0,08 0,1 0,125 0,16
Silver
Duroplaste H HSS 118° L 1020 0,04 0,08 01 0,125 0,16
Duroplastics
Thermoplaste w HSS 130° W/L 20-40 0,05 0,1 0,125 0,16 02
Thermoplastics
Plexiglas H HSS 18° w 15-25 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2
Perspex
Schichtpressstoffe (Papier / Holz) - ldngs d. Schicht w HSS 130° L 15-25 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2
Laminated materials (paper / wood) - along layer
Schichtpressstoffe (Papier / Holz) - quer zur Schicht H HSS 118° L 15-25 0,05 0,08 0,125 0,16 0,2
Laminated materials (paper / wood) - across layer
Hartgummi H HSS 118° L 20-30 0,08 0,125 0,16 0,2 0,25
Hard rubber
Schiefer, Marmor, Graphit H HSS 118° L 36 Hand Hand Hand Hand Hand
Slate, marble, graphite Hand Hand Hand Hand Hand

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

E = EmusonEmasion, O = 01701, SO = Schmeicel Cuting 01, W = Wasser/ Water, L =Lt /A T =Trooken Dry
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VHM REIBAHLEN
SOLID CARBIDE REAMERS

VOBECO®

ermany

VHM NC Maschinenreibahlen ahnl. DIN 8093
Solid carbide NC machine reamers similar DIN 8093

Form A

D | ==—=——--——-—-FormB d
o]
L1
Bestellnummer / Order No.
Bestellnummer 1 Order No. FORM B FORMA
FORM B FORM A EUR EUR De#n dwey L2 L1 Z
UR UR Den dee L2 L1 Z  SCRB-701-0830 () SCRA-701-0830 @ 8,30 10 33 117 6
SCRB-701-0100 [ SCRA-701-0100 @ 100 4 6 50 3  SCRB-701-0840 () SCRA-701-0840 @ 840 10 33 117 6
SCRB-701-0110 ) SCRA-701-0110 @ 110 4 9 50 3  SCRB-701-0850 ® SCRA-701-0850 @ 8,50 10 33 117 6
SCRB-701-0120 ) SCRA-701-0120 @ 120 4 9 50 3  SCRB-701-0860 () SCRA-701-0860 @ 860 10 33 117 6
SCRB-701-0130 ) SCRA-701-0130 @ 1,30 4 9 50 3  SCRB-701-0870 () SCRA-701-0870 @ 870 10 36 117 6
SCRB-701-0140 ® SCRA-701-0140 @ 140 4 9 50 3  SCRB-701-0880 ® SCRA-701-0880 @ 8,80 10 36 125 6
SCRB-701-0150 ) SCRA-701-0150 @ 150 4 9 50 3  SCRB-701-0890 ® SCRA-701-0890 @ 8,90 10 36 125 6
SCRB-701-0160 ® SCRA-701-0160 @ 160 4 10 50 3  SCRB-701-0900 (] SCRA-701-0900 @ 9,00 10 36 125 6
SCRB-701-0170 ) SCRA-701-0170 @ 1,70 4 11 50 4  SCRB-701-0910 [ SCRA-701-0910 @ 9,10 10 36 125 6
SCRB-701-0180 [ SCRA-701-0180 @ 1,80 4 11 50 4  SCRB-701-0920 ® SCRA-701-0920 @ 9,20 10 36 125 6
SCRB-701-0190 ) SCRA-701-0190 @ 190 4 11 50 4  SCRB-701-0930 ® SCRA-701-0930 @ 9,30 10 36 125 6
SCRB-701-0200 [ ) SCRA-701-0200 @ 2,00 4 12 50 4  SCRB-701-0940 () SCRA-701-0940 @ 9,40 10 36 125 6
SCRB-701-0210 ® SCRA-701-0210 @ 210 4 12 50 4  SCRB-701-0950 ® SCRA-701-0950 @ 9,50 10 36 125 6
SCRB-701-0220 ® SCRA-701-0220 @ 220 4 12 50 4  SCRB-701-0960 (] SCRA-701-0960 @ 9,60 10 36 125 6
SCRB-701-0230 ® SCRA-701-0230 @ 230 4 12 50 4  SCRB-701-0970 (] SCRA-701-0970 @ 9,70 10 38 133 6
SCRB-701-0240 () SCRA-701-0240 @ 240 4 16 60 4  SCRB-701-0980 [ SCRA-701-0980 @ 9,80 10 38 133 6
SCRB-701-0250 ) SCRA-701-0250 @ 250 4 16 60 4  SCRB-701-0990 (] SCRA-701-0990 @ 9,90 10 38 133 6
SCRB-701-0260 [ ) SCRA-701-0260 @ 2,60 4 16 60 4  SCRB-701-1000 (] SCRA-701-1000 @ 10,00 10 41 133 6
SCRB-701-0270 [ SCRA-701-0270 @ 270 4 17 65 6  SCRB-701-1010 () SCRA-701-1010 @ 10,10 10 41 133 6
SCRB-701-0280 ® SCRA-701-0280 @ 280 4 17 65 6  SCRB-701-1020 [ ) SCRA-701-1020 @ 10,20 10 41 133 6
SCRB-701-0290 [ SCRA-701-0290 @ 290 4 17 65 6  SCRB-701-1030 () SCRA-701-1030 @ 10,30 10 41 133 6
SCRB-701-0300 ® SCRA-701-0300 @ 300 4 17 65 6  SCRB-701-1040 (] SCRA-701-1040 @ 10,40 10 41 133 6
SCRB-701-0310 () SCRA-701-0310 @ 310 4 18 65 6  SCRB-701-1050 (] SCRA-701-1050 @ 10,50 10 41 133 6
SCRB-701-0320 [ SCRA-701-0320 @ 320 4 18 65 6  SCRB-701-1060 (] SCRA-701-1060 @ 10,60 10 41 133 6
SCRB-701-0330 [ J SCRA-701-0330 @ 330 4 18 65 6  SCRB-701-1070 ( SCRA-701-1070 @ 10,70 10 41 142 6
SCRB-701-0340 ( SCRA-701-0340 @ 340 4 18 75 6  SCRB-701-1080 (] SCRA-701-1080 @ 10,80 10 41 142 6
SCRB-701-0350 ( J SCRA-701-0350 [ J 350 4 18 75 6 SCRB-701-1090 [ J SCRA-701-1090 @ 10,90 10 41 142 6
SCRB-701-0360 [ ] SCRA-701-0360 @ 360 4 18 75 6  SCRB-701-1100 (] SCRA-701-1100 @ 11,00 10 41 142 6
SCRB-701-0370 () SCRA-701-0370 @ 370 4 18 75 6  SCRB-701-1110 (] SCRA-701-1110 @ 11,10 10 41 142 6
SCRB-701-0380 ®  SCRA-701-0380 @ 380 4 19 75 6  SCRB-701-1120 ®  SCRA701-1120 @ 11,20 10 41 142 6
SCRB-701-0390 [ J SCRA-701-0390 @ 390 4 19 75 6  SCRB-701-1130 ( SCRA-701-1130 @ 11,30 10 41 142 6
SCRB-701-0400 ® SCRA-701-0400 @ 400 4 19 75 6  SCRB-701-1140 (] SCRA-701-1140 @ 11,40 10 41 142 6
SCRB-701-0410 () SCRA-701-0410 @ 410 6 21 80 6  SCRB-701-1150 (] SCRA-701-1150 @ 11,50 10 41 142 6
SCRB-701-0420 ® SCRA-701-0420 @ 420 6 21 80 6  SCRB-701-1160 (] SCRA-701-1160 @ 11,60 10 41 142 6
SCRB-701-0430 [ J SCRA-701-0430 @ 430 6 21 80 6  SCRB-701-1170 (] SCRA-701-1170 @ 11,70 10 41 142 6
SCRB-701-0440 [ d SCRA-701-0440 @ 440 6 21 80 6  SCRB-701-1180 (] SCRA-701-1180 @ 11,80 10 41 142 6
SCRB-701-0450 [ J SCRA-701-0450 @ 450 6 21 80 6  SCRB-701-1190 ( SCRA-701-1190 @ 11,90 12 44 150 6
SCRB-701-0460 ([ ] SCRA-701-0460 @ 460 6 21 80 6  SCRB-701-1200 ( SCRA-701-1200 @ 12,00 12 44 150 6
SCRB-701-0470 [ SCRA-701-0470 @ 470 6 21 80 6  SCRB-701-1300 ( 13,00 12 44 150 8
SCRB-701-0480 [ ) SCRA-701-0480 @ 480 6 23 93 6  SCRB-701-1400 ( 14,00 14 47 160 8
SCRB-701-0490 [ ) SCRA-701-0490 @ 490 6 23 93 6  SCRB-701-1500 [ ) 15,00 14 50 162 8
SCRB-701-0500 ( J SCRA-701-0500 [ ) 500 6 23 93 6 SCRB-701-1600 o 16,00 16 54 170 8
SCRB-701-0510 ® SCRA-701-0510 @ 510 6 23 93 6  SCRB-701-1700 (] 17,00 16 54 175 8
SCRB-701-0520 ) SCRA-701-0520 @ 520 6 23 93 6  SCRB-701-1800 (] 18,00 16 56 182 8
SCRB-701-0530 [ ) SCRA-701-0530 @ 530 6 23 93 6  SCRB-701-1900 (] 19,00 16 58 189 8
SCRB-701-0540 ® SCRA-701-0540 @ 540 6 26 93 6  SCRB-701-2000 [ ] 20,00 16 60 195 8
SCRB-701-0550 [ ) SCRA-701-0550 @ 550 6 26 93 6
ggsg;g}gg% : §85ﬁ38182$8 : 25758 g gg gg g VHM NC Maschinenreibahlen dhnl. DIN 8093 in Stufung 0,01 mm
SCRB.701-0580 4 SCRA701-0580 ° 580 6 26 93 6 Solid caLtI)Lde NC machine reamers similar DIN 8093 0,01 mm increments
SCRB-701-0590 @  SCRA-701-0590 @ 590 6 26 93 6 Toleranz/Tolerance
SCRB-701-0600 @  SCRA-701-0600 @ 600 6 26 93 6 <=5,5+0,004 mm
SCRB-701-0610 @  SCRA-701-0610 @ 610 8 28 101 6 >=5,1 40,005 mm
SCRB-701-0620 [ ) SCRA-701-0620 @ 6,20 8 28 101 6 EesEmmeEy Order No. .
SCRB-701-0630 () SCRA-701-0630 @ 6,30 8 28 101 6 FORM B Diameter
SCRB-701-0640 [ ) SCRA-701-0640 @ 6,40 8 28 101 6 EUR dwo L2 L1 Z
SCRB-701-0650 [ ) SCRA-701-0650 @ 6,50 8 28 101 6  SCRB-702-0095.. SCRB-702-0102 0,95 - 1,02 @
SCRB-701-0660 [ ) SCRA-701-0660 @ 6,60 8 28 101 6  SCRB-702-0103 ... SCRB-702-0153 1,03 - 153 @
SCRB-701-0670 ® SCRA-701-0670 @ 6,70 8 28 101 6  SCRB-702-0154 ... SCRB-702-0160 1,54 - 160 @
SCRB-701-0680 ® SCRA-701-0680 @ 6,80 8 31 109 6  SCRB-702-0161.. SCRB-702-0190 161 - 1,90 @
SCRB-701-0690 () SCRA-701-0690 @ 6,90 8 31 109 6  SCRB-702-0191.. SCRB-702-0236 1,91 - 236 @
SCRB-701-0700 [ ) SCRA-701-0700 @ 700 8 31109 6  SCRB-702-0237 ... SCRB-702-0265 2,37 - 2,65 @  Abmessungen
SCRB-701-0710 [ ) SCRA-701-0710 @ 710 8 31 109 6  SCRB-702-0266 ... SCRB-702-0303 2,66 - 3,03 @  wie beiArtikel
SCRB-701-0720 [ SCRA-701-0720 @ 720 8 31109 6  SCRB-702-0304 .. SCRB-702-0335 3,04 - 335 @ SCRB-701
SCRB-701-0730 ® SCRA-701-0730 @ 730 8 31109 6  SCRB-702-0336 ... SCRB-702-0375 3,36 - 375 @
SCRB-701-0740 ® SCRA-701-0740 @ 740 8 31109 6  SCRB-702-0376 ... SCRB-702-0409 3,76 - 409 @ Dimensions
SCRB-701-0750 () SCRA-701-0750 @ 750 8 31 109 6  SCRB-702-0410 ... SCRB-702-0479 4,10 - 479 @ sameas
SCRB-701-0760 () SCRA-701-0760 @ 760 8 31109 6  SCRB-702-0480 ... SCRB-702-0603 4,80 - 6,03 @ SCRB-701
SCRB-701-0770 ® SCRA-701-0770 @ 770 8 33 117 6  SCRB-702-0604 ... SCRB-702-0670 6,04 - 670 @
SCRB-701-0780 [ ) SCRA-701-0780 @ 780 8 33 117 6  SCRB-702-0671 .. SCRB-702-0760 6,71 - 760 @
SCRB-701-0790 [ ) SCRA-701-0790 @ 790 8 33 117 6  SCRB-702-0761 .. SCRB-702-0761 7,61 - 860 @
SCRB-701-0800 ® SCRA-701-0800 @ 800 8 33 117 6  SCRB-702-0861 .. SCRB-702-0969 861 - 969 @
SCRB-701-0810 ® SCRA-701-0810 @ 8,10 10 33 117 6  SCRB-702-0970 ... SCRB-702-1060 9,70 -1060 @
SCRB-701-0820 () SCRA-701-0820 @ 820 10 33 117 6  SCRB-702-1061 .. SCRB-702-1180 10,61 -11,80 @
SCRB-702-1181 ... SCRB-702-1205 11,81 -12,05 @

C1

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



VHM REIBAHLEN
SOLID CARBIDE REAMERS

VHM P-Power Maschinenreibahlen

Solid carbide P-Power Machine Reamers

Bestellnummer
FORM B

SCRB-221-0400
SCRB-221-0450
SCRB-221-0500
SCRB-221-0550
SCRB-221-0600
SCRB-221-0650
SCRB-221-0700
SCRB-221-0750
SCRB-221-0800
SCRB-221-0850
SCRB-221-0900
SCRB-221-0950
SCRB-221-1000
SCRB-221-1050
SCRB-221-1100
SCRB-221-1150
SCRB-221-1200
SCRB-221-1300
SCRB-221-1400
SCRB-221-1500
SCRB-221-1600
SCRB-221-1700
SCRB-221-1800
SCRB-221-1900
SCRB-221-2000

Steigung 0,01 mm

Increments of 0,01 mm

SCRB-222-0397
SCRB-222-0398
SCRB-222-0399
SCRB-222-0400
SCRB-222-0401
SCRB-222-0402
SCRB-222-0403
SCRB-222-0497
SCRB-222-0498
SCRB-222-0499
SCRB-222-0500
SCRB-222-0501
SCRB-222-0502
SCRB-222-0503
SCRB-222-0597
SCRB-222-0598
SCRB-222-0599
SCRB-222-0600
SCRB-222-0601
SCRB-222-0602
SCRB-222-0603
SCRB-222-0700
SCRB-222-0797
SCRB-222-0798
SCRB-222-0799
SCRB-222-0800
SCRB-222-0801
SCRB-222-0802
SCRB-222-0803
SCRB-222-0900
SCRB-222-0997
SCRB-222-0998
SCRB-222-0999
SCRB-222-1000
SCRB-222-1001
SCRB-222-1002
SCRB-222-1003
SCRB-222-1100
SCRB-222-1197
SCRB-222-1198
SCRB-222-1199
SCRB-222-1200
SCRB-222-1201
SCRB-222-1202
SCRB-222-1203

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

==
N

0000000000000000000000000;

Order No.
FORMA

SCRA-221-0400
SCRA-221-0450
SCRA-221-0500
SCRA-221-0550
SCRA-221-0600
SCRA-221-0650
SCRA-221-0700
SCRA-221-0750
SCRA-221-0800
SCRA-221-0850
SCRA-221-0900
SCRA-221-0950
SCRA-221-1000
SCRA-221-1050
SCRA-221-1100
SCRA-221-1150
SCRA-221-1200
SCRA-221-1300
SCRA-221-1400
SCRA-221-1500
SCRA-221-1600
SCRA-221-1700
SCRA-221-1800
SCRA-221-1900
SCRA-221-2000
Toleranz/Tolerance
<=5,5 +0,004 mm
>=5,1 +0,005 mm
SCRA-222-0397
SCRA-222-0398
SCRA-222-0399
SCRA-222-0400
SCRA-222-0401
SCRA-222-0402
SCRA-222-0403
SCRA-222-0497
SCRA-222-0498
SCRA-222-0499
SCRA-222-0500
SCRA-222-0501
SCRA-222-0502
SCRA-222-0503
SCRA-222-0597
SCRA-222-0598
SCRA-222-0599
SCRA-222-0600
SCRA-222-0601
SCRA-222-0602
SCRA-222-0603
SCRA-222-0700
SCRA-222-0797
SCRA-222-0798
SCRA-222-0799
SCRA-222-0800
SCRA-222-0801
SCRA-222-0802
SCRA-222-0803
SCRA-222-0900
SCRA-222-0997
SCRA-222-0998
SCRA-222-0999
SCRA-222-1000
SCRA-222-1001
SCRA-222-1002
SCRA-222-1003
SCRA-222-1100
SCRA-222-1197
SCRA-222-1198
SCRA-222-1199
SCRA-222-1200
SCRA-222-1201
SCRA-222-1202
SCRA-222-1203

Form A

-—-—F1FormB
L2
L1

EUR D#n dwe L2 L1
[ ] 400 6 12 75
[ J 450 6 12 75
[ J 500 6 12 75
[ ] 550 6 12 75
[} 6,00 6 12 75
[ J 6,50 8 16 100
[ J 7,00 8 16 100
[} 750 8 16 100
[ J 8,00 8 16 100
[ J 8,50 10 20 100
[ J 9,00 10 20 100
[ ] 9,50 10 20 120
[ J 10,00 10 20 120
[ J 10,50 12 20 120
[ 11,00 12 20 120
[ ] 11,50 12 20 120
[ ] 12,00 12 20 120
[ ) 13,00 14 22 130
[ ] 14,00 14 22 130
[ ] 15,00 16 22 150
[ ] 16,00 16 25 150
[ J 17,00 18 25 150
o 18,00 18 25 150
[ ] 19,00 20 25 150
[ ] 20,00 20 25 150
o 397 6 12 75
[ ] 398 6 12 75
[ ] 399 6 12 75
[ J 400 6 12 75
[ ] 401 6 12 75
[ ] 402 6 12 75
[ ] 403 6 12 75
[ J 497 6 12 75
[ J 498 6 12 75
[ J 499 6 12 75
o 500 6 12 75
[ ] 501 6 12 75
[} 502 6 12 75
[ J 503 6 12 75
[ J 597 6 12 75
[ J 598 6 12 75
[ J 599 6 12 75
[} 6,00 6 12 75
[} 6,01 6 12 75
[ J 6,02 6 12 75
[ J 6,03 6 12 75
[ J 7,00 8 16 100
[ ] 797 8 16 100
[} 798 8 16 100
[} 799 8 16 100
[ J 8,00 8 16 100
[ ] 8,01 8 16 100
[ ] 8,02 8 16 100
[ J 8,03 8 16 100
[ ] 9,00 10 20 100
[} 9,97 10 20 120
[ ] 9,98 10 20 120
[ ] 9,99 10 20 120
[ J 10,00 10 20 120
[ ] 10,01 10 20 120
[ ] 10,02 10 20 120
[} 10,03 10 20 120
[} 11,00 12 20 120
[} 11,97 12 20 120
[ ] 11,98 12 20 120
[ ] 11,99 12 20 120
[ ] 12,00 12 20 120
[} 12,01 12 20 120
o 12,02 12 20 120
[ ] 12,03 12 20 120

[e-Ne Ne-Ne Ne e Ne Ne N NeNe Ne N NeNe e N NeNe N R NR R SRR SRR 1|

(o2} > (o> Ne>Ne>Ne >N >N e >Ne>Ne>Ne N Ne N> Ne>NeNe Ne N N NeNerNe Ne o Mo RE e e e R e e e e e e e e e

VHM M-Power Maschinenreibahlen

VOBE

Solid carbide M-Power Machine Reamers

\Vi31Y% 1 6535HA
-

Bestellnummer

FORM B

SCRB-231-0400
SCRB-231-0450
SCRB-231-0500
SCRB-231-0550
SCRB-231-0600
SCRB-231-0650
SCRB-231-0700
SCRB-231-0750
SCRB-231-0800
SCRB-231-0850
SCRB-231-0900
SCRB-231-0950
SCRB-231-1000
SCRB-231-1050
SCRB-231-1100
SCRB-231-1150
SCRB-231-1200
SCRB-231-1300
SCRB-231-1400
SCRB-231-1500
SCRB-231-1600
SCRB-231-1700
SCRB-231-1800
SCRB-231-1900
SCRB-231-2000

Steigung 0,01 mm

Increments of 0,01 mm

SCRB-232-0397
SCRB-232-0398
SCRB-232-0399
SCRB-232-0400
SCRB-232-0401
SCRB-232-0402
SCRB-232-0403
SCRB-232-0497
SCRB-232-0498
SCRB-232-0499
SCRB-232-0500
SCRB-232-0501
SCRB-232-0502
SCRB-232-0503
SCRB-232-0597
SCRB-232-0598
SCRB-232-0599
SCRB-232-0600
SCRB-232-0601
SCRB-232-0602
SCRB-232-0603
SCRB-232-0700
SCRB-232-0797
SCRB-232-0798
SCRB-232-0799
SCRB-232-0800
SCRB-232-0801
SCRB-232-0802
SCRB-232-0803
SCRB-232-0900
SCRB-232-0997
SCRB-232-0998
SCRB-232-0999
SCRB-232-1000
SCRB-232-1001
SCRB-232-1002
SCRB-232-1003
SCRB-232-1100
SCRB-232-1197
SCRB-232-1198
SCRB-232-1199
SCRB-232-1200
SCRB-232-1201
SCRB-232-1202
SCRB-232-1203

7]

E

U
[ J
[ J
([ ]
[ J
[ J
[ J
[
[ J
[ J
[ J
[ J
[ J
[ J
[ J
[ J
[ J
[ J
([ ]
[ J
[ J
[ J
[ J
[ J
[ J
([ ]

R

Order No.
FORMA

SCRA-231-0400
SCRA-231-0450
SCRA-231-0500
SCRA-231-0550
SCRA-231-0600
SCRA-231-0650
SCRA-231-0700
SCRA-231-0750
SCRA-231-0800
SCRA-231-0850
SCRA-231-0900
SCRA-231-0950
SCRA-231-1000
SCRA-231-1050
SCRA-231-1100
SCRA-231-1150
SCRA-231-1200
SCRA-231-1300
SCRA-231-1400
SCRA-231-1500
SCRA-231-1600
SCRA-231-1700
SCRA-231-1800
SCRA-231-1900
SCRA-231-2000
Toleranz/Tolerance
<=5,5 +0,004 mm
>=5,1 +0,005 mm
SCRA-232-0397
SCRA-232-0398
SCRA-232-0399
SCRA-232-0400
SCRA-232-0401
SCRA-232-0402
SCRA-232-0403
SCRA-232-0497
SCRA-232-0498
SCRA-232-0499
SCRA-232-0500
SCRA-232-0501
SCRA-232-0502
SCRA-232-0503
SCRA-232-0597
SCRA-232-0598
SCRA-232-0599
SCRA-232-0600
SCRA-232-0601
SCRA-232-0602
SCRA-232-0603
SCRA-232-0700
SCRA-232-0797
SCRA-232-0798
SCRA-232-0799
SCRA-232-0800
SCRA-232-0801
SCRA-232-0802
SCRA-232-0803
SCRA-232-0900
SCRA-232-0997
SCRA-232-0998
SCRA-232-0999
SCRA-232-1000
SCRA-232-1001
SCRA-232-1002
SCRA-232-1003
SCRA-232-1100
SCRA-232-1197
SCRA-232-1198
SCRA-232-1199
SCRA-232-1200
SCRA-232-1201
SCRA-232-1202
SCRA-232-1203

cO®

ermany

Form A

-—-—F1FormB d

2—
L1

EUR Dun dwey L2 L1 Z
[ J 400 6 12 75 4
[ ] 4,50 12 754
[ ] 500 6 12 75 4
[ ) 550 6 12 75 4
[ ] 6,00 6 12 75 4
[ ] 6,50 8 16 100 6
[ ] 700 8 16 100 6
[ ] 750 8 16 100 6
o 8,00 8 16 100 6
[ ] 8,50 10 20 100 6
[ J 9,00 10 20 100 6
[ ] 9,50 10 20 120 6
[ ] 10,00 10 20 120 6
[} 10,50 12 20 120 6
[ ] 11,00 12 20 120 6
[ J 11,50 12 20 120 6
[ ] 12,00 12 20 120 6
[ J 13,00 14 22 130 6
[ ] 14,00 14 22 130 6
[ ) 15,00 16 22 150 6
o 16,00 16 25 150 6
[ ] 17,00 18 25 150 8
[ ] 18,00 18 25 150 8
[ J 19,00 20 25 150 8
([ J 20,00 20 25 150 8
o 397 6 12 754
[ ] 398 6 12 754
[ ] 399 6 12 75 4
[} 400 6 12 754
[ ] 401 6 12 75 4
[ ] 402 6 12 75 4
[ ] 403 6 12 75 4
[ J 497 6 12 754
[ ] 498 6 12 75 4
[ ] 499 6 12 75 4
o 500 6 12 75 4
o 501 6 12 75 4
[} 502 6 12 75 4
[ ] 503 6 12 75 4
[ ] 597 6 12 75 4
[ ] 598 6 12 75 4
[ ] 599 6 12 754
[} 6,00 6 12 75 4
[ ] 6,01 6 12 75 4
[ ] 602 6 12 754
[ ] 603 6 12 756
[ ] 7,00 8 16 100 6
[ ] 797 8 16 100 6
[ ] 798 8 16 100 6
o 799 8 16 100 6
[ ] 800 8 16 100 6
[ ] 801 8 16 100 6
[ ] 8,02 8 16 100 6
[ ] 803 8 16 100 6
[ ] 9,00 10 20 100 6
[} 997 10 20 120 6
[ ] 9,98 10 20 120 6
[ ] 9,99 10 20 120 6
[ ) 10,00 10 20 120 6
[ ] 10,01 10 20 120 6
[ ] 10,02 10 20 120 6
[ ] 10,03 10 20 120 6
[ ) 11,00 12 20 120 6
[ ] 11,97 12 20 120 6
[ ] 11,98 12 20 120 6
[ ] 11,99 12 20 120 6
[ ] 12,00 12 20 120 6
[ ] 12,01 12 20 120 6
[ ] 12,02 12 20 120 6
[ ] 12,03 12 20 120 6



HSSE REIBAHLEN
HSSCo REAMERS

VOBECO®

ermany

HSS-E Maschinenreibahlen DIN 212
HSSCo Machine Reamers similar DIN 212

N

Form A

D | ==—=——-——-—-FormB d
o]
L1
Bestellnummer / Order No. Bestellnummer / Order No.
FORM B FORM A FORM B FORM A
UR UR D#n deey L2 L1 Z UR EUR Dt dwey L2 L1 Z

HSRB-601-0100 @ HSRA-601-0100 @ 1,00 1,0 55 34 3 HSRB-601-0830 @ HSRA-601-0830 @ 8,30 8,0 33 117 6
HSRB-601-0110 @ HSRA-601-0110 @ 1,10 11 65 36 3 HSRB-601-0840 @ HSRA-601-0840 @ 8,40 8,0 33 117 6
HSRB-601-0120 @ HSRA-601-0120 @ 120 1,2 75 38 3 HSRB-601-0850 @ HSRA-601-0850 @ 8,50 8,0 33 117 6
HSRB-601-0130 @ HSRA-601-0130 @ 1,30 1,2 75 38 3 HSRB-601-0860 @ HSRA-601-0860 @ 8,60 8,0 36 125 6
HSRB-601-0140 @ HSRA-601-0140 @ 1,40 14 8 40 3 HSRB-601-0870 @ HSRA-601-0870 @ 8,70 9,0 36 125 6
HSRB-601-0150 @ HSRA-601-0150 @ 150 1,5 8 40 3 HSRB-601-0880 @ HSRA-601-0880 @ 8,80 9,0 36 125 6
HSRB-601-0160 @ HSRA-601-0160 @ 160 16 9 43 3 HSRB-601-0890 @ HSRA-601-0890 @ 8,90 9,0 36 125 6
HSRB-601-0170 @ HSRA-601-0170 @ 170 1,6 9 43 4 HSRB-601-0900 @ HSRA-601-0900 @ 9,00 9,0 36 125 6
HSRB-601-0180 @ HSRA-601-0180 @ 1,80 1,8 10 46 4 HSRB-601-0910 @ HSRA-601-0910 @ 9,10 9,0 36 125 6
HSRB-601-0190 @ HSRA-601-0190 @ 190 1,8 10 46 4 HSRB-601-0920 @ HSRA-601-0920 @ 9,20 9,0 36 125 6
HSRB-601-0200 @ HSRA-601-0200 @ 2,00 20 11 49 4 HSRB-601-0930 @ HSRA-601-0930 @ 9,30 9,0 36 125 6
HSRB-601-0210 @ HSRA-601-0210 @ 210 20 11 49 4 HSRB-601-0940 @ HSRA-601-0940 @ 9,40 9,0 36 125 6
HSRB-601-0220 @ HSRA-601-0220 @ 2,20 22 12 53 4 HSRB-601-0950 @ HSRA-601-0950 @ 9,50 9,0 38 133 6
HSRB-601-0230 @ HSRA-601-0230 @ 2,30 22 12 53 4 HSRB-601-0960 @ HSRA-601-0960 @ 9,60 10,0 38 133 6
HSRB-601-0240 @ HSRA-601-0240 @ 240 25 14 57 4 HSRB-601-0970 @ HSRA-601-0970 @ 9,70 10,0 38 133 6
HSRB-601-0250 @ HSRA-601-0250 @ 2,50 25 14 57 4 HSRB-601-0980 @ HSRA-601-0980 @ 9,80 10,0 38 133 6
HSRB-601-0260 @ HSRA-601-0260 @ 2,60 25 14 57 4 HSRB-601-0990 @ HSRA-601-0990 @ 9,90 10,0 38 133 6
HSRB-601-0270 @ HSRA-601-0270 @ 2,70 28 15 61 6 HSRB-601-1000 @ HSRA-601-1000 @ 10,00 10,0 38 133 6
HSRB-601-0280 @ HSRA-601-0280 @ 2,80 28 15 61 6 HSRB-601-1010 @ HSRA-601-1010 @ 10,10 10,0 38 133 6
HSRB-601-0290 @ HSRA-601-0290 @ 2,90 30 15 61 6 HSRB-601-1020 @ HSRA-601-1020 @ 10,20 10,0 38 133 6
HSRB-601-0300 @ HSRA-601-0300 @ 3,00 30 15 61 6 HSRB-601-1030 @ HSRA-601-1030 @ 10,30 10,0 38 133 6
HSRB-601-0310 @ HSRA-601-0310 @ 3,10 32 16 65 6 HSRB-601-1040 @ HSRA-601-1040 @ 10,40 10,0 38 133 6
HSRB-601-0320 @ HSRA-601-0320 @ 320 32 16 65 6 HSRB-601-1050 @ HSRA-601-1050 @ 10,50 10,0 38 133 6
HSRB-601-0330 @ HSRA-601-0330 @ 3,30 32 16 65 6 HSRB-601-1060 @ HSRA-601-1060 @ 10,60 10,0 38 133 6
HSRB-601-0340 @ HSRA-601-0340 @ 340 35 18 70 6 HSRB-601-1070 @ HSRA-601-1070 @ 10,70 10,0 41 142 6
HSRB-601-0350 @ HSRA-601-0350 @ 3,50 35 18 70 6 HSRB-601-1080 @ HSRA-601-1080 @ 10,80 10,0 41 142 6
HSRB-601-0360 @ HSRA-601-0360 @ 3,60 35 18 70 6 HSRB-601-1090 @ HSRA-601-1090 @ 10,90 10,0 41 142 6
HSRB-601-0370 @ HSRA-601-0370 @ 3,70 35 18 70 6 HSRB-601-1100 () HSRA-601-1100 @ 11,00 10,0 41 142 6
HSRB-601-0380 @ HSRA-601-0380 @ 3,80 40 19 75 6 HSRB-601-1110 () HSRA-601-1110 @ 11,10 10,0 41 142 6
HSRB-601-0390 @ HSRA-601-0390 @ 3,90 40 19 75 6 HSRB-601-1120 () HSRA-601-1120 @ 11,20 10,0 41 142 6
HSRB-601-0400 @ HSRA-601-0400 @ 400 40 19 75 6 HSRB-601-1130 () HSRA-601-1130 @ 11,30 10,0 41 142 6
HSRB-601-0410 @ HSRA-601-0410 @ 410 40 19 75 6 HSRB-601-1140 () HSRA-601-1140 @ 11,40 10,0 41 142 6
HSRB-601-0420 @ HSRA-601-0420 @ 420 40 19 75 6 HSRB-601-1150 () HSRA-601-1150 @ 11,50 10,0 41 142 6
HSRB-601-0430 @ HSRA-601-0430 @ 430 45 21 80 6 HSRB-601-1160 () HSRA-601-1160 @ 11,60 10,0 41 142 6
HSRB-601-0440 @ HSRA-601-0440 @ 440 45 21 80 6 HSRB-601-1170 () HSRA-601-1170 @ 11,70 10,0 41 142 6
HSRB-601-0450 @ HSRA-601-0450 @ 450 45 21 80 6 HSRB-601-1180 [ HSRA-601-1180 @ 11,80 10,0 41 142 6
HSRB-601-0460 @ HSRA-601-0470 @ 460 45 21 80 6 HSRB-601-1190 () HSRA-601-1190 @ 11,90 10,0 44 151 6
HSRB-601-0470 @ HSRA-601-0460 @ 470 45 21 80 6 HSRB-601-1200 @ HSRA-601-1200 @ 12,00 10,0 44 151 6
HSRB-601-0480 @ HSRA-601-0480 @ 480 50 23 86 6 HSRB-601-1300 @ HSRA-601-1300 @ 13,00 10,0 44 151 8
HSRB-601-0490 @ HSRA-601-0490 @ 490 50 23 86 6 HSRB-601-1400 @ HSRA-601-1400 @ 14,00 12,5 47 160 8
HSRB-601-0500 @ HSRA-601-0500 @ 500 50 23 86 6 HSRB-601-1500 @ HSRA-601-1500 @ 15,00 12,5 50 162 8
HSRB-601-0510 @ HSRA-601-0510 @ 510 50 23 86 6 HSRB-601-1600 @ HSRA-601-1600 @ 16,00 12,5 52 170 8
HSRB-601-0520 @ HSRA-601-0520 @ 520 50 23 86 6 HSRB-601-1700 @ HSRA-601-1700 @ 17,00 14,0 54 175 8
HSRB-601-0530 @ HSRA-601-0530 @ 530 50 23 86 6 HSRB-601-1800 @ HSRA-601-1800 @ 18,00 14,0 56 182 8
HSRB-601-0540 @ HSRA-601-0540 @ 540 56 26 93 6 HSRB-601-1900 @ HSRA-601-1900 @ 19,00 16,0 58 189 8
HSRB-601-0550 @ HSRA-601-0550 @ 550 56 26 93 6 HSRB-601-2000 @ HSRA-601-2000 @ 20,00 16,0 60 195 8
HSRB-601-0560 @ HSRA-601-0560 @ 560 56 26 93 6
HSRB-601-0570 [ ] HSRA-601-0570 [ ) 570 56 26 93 6 HSSE Maschinenreibahlen DIN 212-1 in Stufung 0,01 mm
HSRB-601-0580 @  HSRA-601-0580 @ 580 56 26 93 6  HSSCo Machine Reamers DIN 212-1 0,01 mm increments
HSRB-601-0590 @ HSRA-601-0590 @ 590 56 26 93 6 SIN Toleranz/Tolerance
HSRB-601-0600 @ HSRA-601-0600 @ 6,00 56 26 93 6 - <255 10,004 mm
HSRB-601-0610 @ HSRA-601-0610 @ 6,10 6,3 28 101 6 >—51 +0.005 mm
HSRB-601-0620 @ HSRA-601-0620 @ 6,20 6,3 28 101 6 ’ ’
HSRB-601-0630 [ ] HSRA-601-0630 [ ) 6,30 6,3 28 101 6 Bestellnummer / Order No. Durchmesser
HSRB-601-0640 @ HSRA-601-0640 @ 6,40 6,3 28 101 6 FORM B Diameter
HSRB-601-0650 @ HSRA-601-0650 @ 6,50 6,3 28 101 6 EUR dw L2 L1 Z
HSRB-601-0660 @ HSRA-601-0660 @ 6,60 6,3 28 101 6  HSRB-602-0095 .. HSRB-602-0106 = 0,95 - 106 @
HSRB-601-0670 @ HSRA-601-0670 @ 6,70 6,3 28 101 6  HSRB-602-0107 .. HSRB-602-0118 1,07 - 118 @
HSRB-601-0680 @ HSRA-601-0680 @ 6,80 7,1 31 109 6  HSRB-602-0119 .. HSRB-602-0132 119 - 132 @
HSRB-601-0690 @ HSRA-601-0690 @ 6,90 7,1 31 109 6  HSRB-602-0161 .. HSRB-602-0190 ~ 133 - 190 @
HSRB-601-0700 @ HSRA-601-0700 @ 700 71 31 109 6  HSRB-602-0191 .. HSRB-602-0236 ~ 1,91 - 236 @
HSRB-601-0710 @ HSRA-601-0710 @ 7,10 7,1 31 109 6  HSRB-602-0237 ... HSRB-602-0265 2,37 - 265 @  Baumasse gleich wie
HSRB-601-0720 @ HSRA-601-0720 @ 720 71 31 109 6  HSRB-602-0266 ... HSRB-602-0303 2,66 - 303 @ HRSB-601
HSRB-601-0730 @ HSRA-601-0730 @ 7,30 7,1 31 109 6  HSRB-602-0304 ... HSRB-602-0335 3,04 - 335 @
HSRB-601-0740 @ HSRA-601-0740 @ 740 7,1 31 109 6  HSRB-602-0336 ... HSRB-602-0375 336 - 375 @ Dimensions same
HSRB-601-0750 @ HSRA-601-0750 @ 750 71 31 109 6  HSRB-602-0376 ... HSRB-602-0409 3,76 - 409 @ as HRSB-601
HSRB-601-0760 @ HSRA-601-0760 @ 7,60 80 33 117 6  HSRB-602-0410 ... HSRB-602-0479 4,10 - 479 @
HSRB-601-0770 @ HSRA-601-0770 @ 7,70 80 33 117 6  HSRB-602-0480 .. HSRB-602-0603 4,80 - 6,03 @
HSRB-601-0780 @ HSRA-601-0780 @ 780 80 33 117 6  HSRB-602-0604 ... HSRB-602-0670 6,04 - 670 @
HSRB-601-0790 @ HSRA-601-0790 @ 7,90 80 33 117 6  HSRB-602-0671.. HSRB-602-0760 6,71 - 760 @
HSRB-601-0800 @ HSRA-601-0800 @ 8,00 80 33 117 6  HSRB-602-0761 .. HSRB-602-0761 7,61 - 860 @
HSRB-601-0810 @ HSRA-601-0810 @ 8,10 80 33 117 6  HSRB-602-0861.. HSRB-602-0969 861 - 969 @
HSRB-601-0820 @ HSRA-601-0820 @ 8,20 80 33 117 6  HSRB-602-0970 ... HSRB-602-1060 = 9,70 -10,60 @

HSRB-602-1061 ... HSRB-602-1180 10,61 - 11,80 @

HSRB-602-1181 ... HSRB-602-1205 11,81 - 12,05 @

C3

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen

auf Anfrage / Further sizes and executions upon request
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VO B E C O® MASCHINENGEWINDEBOHRER
G

ermany MACHINE TAPS

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN-13 DIN-371

ISO Metric coarse thread DIN-13

mﬁ ARl B BN BN B BN
- N

#d,
#dy
a

Einsatzgebiete / Application m GG GG** GG**

Werkstoff / Material P1.2-P1.3 E;g:g-‘s‘ P1.2-P1.3 %gm%ﬁg K3.1-K3.3  K3.1-K3.3, N4.2, N4.3, N4.11
Qualitét / Quality of material HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE HSSE-PM HSSE-PM
Lochform / Hole type 0 7 7 0 T T
[IE OF OE OE OE E OE
<1,5d <1,5d <1,5d <1,5d <1,5d <2d <2,5d
Ausfiihrung / Execution LH IK IKR
Anschnitt / Chamfer C/23P C/23P C/23P C/23P C/23P E/152P E/152P
Toleranz / Tolerance 1SO2 (6H)* 1SO2 (6H)* 1SO2 (6H) 6HX 6HX 6HX 6HX
M %
d N l, 1, @d, a A'/ ?,f,f,tc; F2-121101 F2-123101 F2-221101 F4-125901 F2-125501 F4-145551 F4-145561
1 ] EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
M 1 025 40 55 25 21 075 0010* )
M12 025 40 55 25 21 095 0012* ()
M14 03 40 7 25 21 1,1 0014* )
M16 035 40 8 25 21 1,25 0016 ()
M17 035 40 8 25 21 13 0017 )
M1,8 035 40 8 25 21 145 0018 [ )
M2 04 45 8 28 21 16 0020 )
M25 045 50 9 28 21 205 0025 o
M26 045 50 9 28 21 21 0026
M3 0,5 56 10 18 35 2,7 25 0030 [ ) [ ] [ ) [ ] [ ]
M35 06 56 12 20 4 3 29 0035
M 4 07 63 12 21 45 34 33 0040 [ ) [ () ()
M45 075 70 14 25 6 49 38 0045
M5 08 70 14 25 6 49 42 0050 () (] () () () () ()
M 6 1 80 18 30 6 49 5 0060 [ J [ ] [ J [ J [ J [ ) [
M7 1 80 18 30 7 55 6 0070
M 8 1,25 90 20 35 8 6,2 6,8 0080 [ ] [ ] [} [} [} [ J o
M9 125 90 20 35 9 7 7,8 0090
M10 15 100 20 39 10 8 8,5 0100 () () () (] (] () ()

D 1 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



MASCHINENGEWINDEBOHRER vo B E C O®
G

MACHINE TAPS ermany

DIN-37
Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13

BE Ll
/A

Il.‘.
e ? “

Einsatzgebiete / Application m GG GG** GG**

Bds

) P1.3-P1.4 P15-P1.6K3.1 i .
Werkstoff / Material PI2P13 (Al P1L2P1a L e K31HK33  K31K33, Na2 NA3, Na.11
Qualitat / Quality of material HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE HSSE-PM HSSE-PM

Lochform / Hole type E E E E @ E E

<1,5d <1,5d <1,5d <1,5d <1,5d <2d <2,5d

Ausfiihrung / Execution LH IK IKR

Anschnitt / Chamfer C/23P C/23P C/23P C/23p CI/2-3P E/152P E/152P

Toleranz / Tolerance ISO2 (6H) 1S02 (6H) 1S02 (6H) BHX 6HX 6HX 6HX

gwé P I I, @d, a ?,222 V2-121101 V2-123101 V2-221101 V4-125901 V2-125501 V4-145551 V4-145561

! EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

M 4 0,7 63 13 28 21 3,3 0040 )

M5 0,8 70 16 35 27 42 0050 )

M 6 1 80 19 4,5 3,4 5 0060 [ J

M8 125 90 22 6 4,9 6,8 0080 () () () [ )

M10 15 100 24 7 55 8,5 0100 () () ) [ ] ()

M12 175 110 29 9 7 10,2 0120 () () o [ ] () [ ] [ )

M14 2 110 30 11 9 12 0140 ()

M16 2 110 32 12 9 14 0160 o (] (] () ( [ ] (]

M18 2,5 125 34 14 11 15,5 0180 [

M20 25 140 34 16 12 17,5 0200 o

M22 25 140 34 18 14,5 19,5 0220 (]

M24 3 160 38 18 14,5 21 0240 (]

M27 3 160 38 20 16 24 0270 [

M30 35 180 45 22 18 26,5 0300 (]

M 33 3,5 180 50 25 20 29,5 0330 ([

M36 4 200 56 28 22 32 0360 [ ]

M39 4 200 60 32 24 35 0390

M42 45 200 60 32 24 37,5 0420

M45 45 220 65 36 29 40,5 0450

M48 5 250 70 36 29 43 0480

M52 5 250 70 40 32 47 0520

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



VO B E C O® MASCHINENGEWINDEBOHRER

Germany MACHINE TAPS

DIN-371
Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13

B Nl I I’

_
T ——— ]
et

e — ]
e ————————

[
——
.

#d,
#d,

a
AV
A
1YV
I

LA

. P13 P1.2-P1.4 P1.3 P1.3 P1.3 P1.1-P1.3
Werkstoff / Material N4.5, N4.8 P1.3 N4.5,N4.8 N4.5 N4,8 N4.5 N48 N45 N48 Na1,N4.4
Qualitat / Quality of material HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Lochform / Hole type I " " H " [] [
v 1 [ ]
<3d <3d <3d <3d <3d <3d <2,5d

Ausfiihrung / Execution B B B B B BLH BAz
Beschichtung / Coating TiN
Anschnitt / Chamfer B/ 4-5P B/ 4-5P B/ 4-5P B/ 4-5P B/4-5P B/4-5P B/ 4-5P
Toleranz / Tolerance 1ISO2 (6H)** ISO2 (6H)**1SO2 (6H)** ISO3 (6G) 7G* 1ISO2 (6H) 1S02 (6H)

@N(lj P | q |2 |3 ad a A"y gce)Ste F2-111101 F2-116101 F2-113101 F2-111103 F2-111104 F2-211101 F2-111111

g ] EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR

M14 0,3 40 7 25 21 11 0014

M16 0,35 40 8 25 21 125 0016

M1,7 0,35 40 8 25 21 13 0017

M18 0,35 40 8 25 21 1,45 0018

M2 0,4 45 8 28 21 16 0020 o

M25 045 50 9 28 21 205 0025 [ ]

M26 045 50 9 28 21 21 0026

M3 0,5 56 10 18 35 2,7 25 0030 [ ] [ ] [ ] [ ] [ ] o [ )
M35 0,6 56 12 20 4 3 2,9 0035 [ ) [ ] [ ) [ ]

M4 0,7 63 12 21 45 34 33 0040 [ ) [ ] [ ] [ ) [ ] [ ] [ ]
M45 0,75 70 14 25 6 49 38 0045 ( ] [} [ ] ( ]

M5 0,8 70 14 25 6 49 42 0050 [ ] [ ] [ ] () [ ] [ J o
M6 1 80 18 30 6 49 5 0060 [ ] [ ] [ ] ( ] [ ] [ ) [ ]
M7 1 80 18 30 7 55 6 0070 [ ) [ ] [ () [ ] [ ] [ J
M8 1,25 90 20 35 8 6,2 6,8 0080 ( ] o [ ] (] [ ] [ J o
M9 1,25 90 20 35 9 7 7,8 0090

M 10 1,5 100 20 39 10 8 8,5 0100 [ ] [ J ( [ ) [ ] [ J o

D 3 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



MASCHINENGEWINDEBOHRER VO B E C O®

MACHINE TAPS Germany

DIN-371
Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13

<$ 2 2 i i i 2
4 A
l
|2|3
0 g ]

P12-14M2.1 P12-14,M2.1-2.2

LT

#d,
#dy

Werkstoff / Material 2.2 P13, M22 yos N oNes NeoNes Neg T P1S M21M23 K32K33, NA4NAS
Qualitat / Quality of material HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Lochform / Hole type I " " H " [ [
wp
<25 <ad <3d <3d <ad <3d <ad
Ausfiihrung / Execution B B B IKR
Anschnitt / Chamfer B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/45P B/4-5P B/4-5P
Toleranz / Tolerance 1ISO2 (6H) 1S0O2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) ISO3 (6G) 1SO2 (6H)
@N(lj = |1 |2 |3 ad 2 a /A"V gce)(sjte F2-111801 F2-116801 F2-113801 F2-118801 F4-115001 F4-115003 F4-118061
1 ] EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
M14 0,3 40 7 25 21 11 0014
M1,6 035 40 8 25 21 125 0016
M1,7 035 40 8 25 21 1.3 0017
M1,8 035 40 8 25 21 145 0018
M2 0,4 45 8 28 21 16 0020 [}
M25 045 50 9 28 21 205 0025 o
M26 045 50 9 28 21 21 0026
M3 0,5 56 10 18 35 27 25 0030 [ ] [ J [ J [ J [ J [ J
M35 0,6 56 12 20 4 3 2,9 0035 [ ]
M4 0,7 63 12 | 21 | 45| 34| 33 0040 [ J ( ] o o [} [ )
M4,5 0,75 70 14 25 6 49 338 0045 [ ]
M5 0,8 70 14 25 6 49 42 0050 o o [ [} [} [} O
M6 1 80 18 30 6 49 5 0060 [ J o o [} [} [} O
M7 1 80 18 30 7 55 6 0070 o
M8 1,25 90 20 35 8 6,2 6,8 0080 [ J [ [ J [ J [ J [ J @)
M9 1,25 90 20 35 9 7 7,8 0090
M10 1,5 100 20 39 10 8 8,5 0100 [ ] [ J [ J [ J [ J [} @)

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



VO B E C O® MASCHINENGEWINDEBOHRER
G

ermany MACHINE TAPS

DIN-37
Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13

Bl Lt
/A

[T
ELC LT

[LLLLETLLT
VORI

#d;
gdy
a

. P1.3 P1.2-P1.4 P1.3 P1.3 P1.3
Werkstoff / Material N4.5, N4.8 P1.3 N4.5 N4.8 N4.5 N4,8 N4.5 N48 N45 N8
Qualitat / Quality of material HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Lochform / Hole type I " " H " []
wp
<3d <3d <3d <3d <3d <3d
Ausfiihrung / Execution B B B B B BLH
Beschichtung / Coating TiN
Anschnitt / Chamfer B/ 4-5P B/ 4-5P B/ 4-5P B/ 4-5P B/4-5P B/4-5P
Toleranz / Tolerance 1SO2 (6H) 1S0O2 (6H) 1S0O2 (6H) 1SO3 (6G) 7G* 1SO2 (6H)
M P | | ad a A’ ‘7 Best. V2-111101 V2-116101 V2-113101 V2-111103 V2-111104 V2-211101
ad, 1 2 2 < Code
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,3 0040 [ )
M5 0,8 70 16 35 27 4.2 0050 [ )
M6 1 80 19 4.5 34 5 0060 [ ]
M8 1,25 90 22 6 49 6,8 0080 [ ] [ ) [}
M 10 1,5 100 24 7 55 8,5 0100 [ ) [ ) [ ]
M 12 1,75 110 29 9 7 10,2 0120 [ ] [ ) [ ] o o o
M 14 2 110 30 11 9 12 0140 [ ) [ ) [ ]
M 16 2 110 32 12 9 14 0160 [ ) [ ) [ ] o o o
M 18 2,5 125 34 14 1 15,5 0180 [ ] [ ) [ ]
M 20 2,5 140 34 16 12 17,5 0200 [ J o [ J [ [ [
M 22 2,5 140 34 18 14,5 19,5 0220 [ J [ ) [ ]
M 24 3 160 38 18 14,5 21 0240 [ J [ ] o o
M 27 3 160 38 20 16 24 0270 [} [ ] [ ]
M 30 315 180 45 22 18 26,5 0300 [ J [ ] [ ]
M 33 3,5 180 50 25 20 29,5 0330 [ J [ ) [ ]
M 36 4 200 56 28 22 32 0360 [} [ ] [ ]
M 39 4 200 60 32 24 35 0390

M42 45 200 60 32 24 375 0420
M45 45 220 65 36 29 40,5 0450
M 48 5 250 70 36 29 43 0480
M 52 5 250 70 40 32 47 0520

D 5 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



MASCHINENGEWINDEBOHRER VO B E C O®

MACHINE TAPS Germany

DIN-37
Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13

[T

#d;
gdy
a

e —

P12-14M2.1 P12-14,M2.1-2.2

M30 35 180 45
M33 35 180 50
M36 4 200 56 22 32 0360
M39 4 200 60 24 35 0390
M42 45 200 60 32 24 37,5 0420
M45 45 220 65 36 29 40,5 0450
M48 5 250 70 36 29 43 0480
M52 5 250 70 40 32 47 0520

18 26,5 0300
20 295 0330

Werkstoff / Material 2.2 P13, M22 yos o Nes NeoNes Neg T P1S M1 M23 K32K33, NA4NAS
Qualitat / Quality of material HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Lochform / Hole type I " " H " [ [
v
<25 <ad <3d <3d <ad <3d <ad
Ausfiihrung / Execution B B B B B B B
Anschnitt / Chamfer B/45P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P
Toleranz / Tolerance 1ISO2 (6H) 1S0O2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) ISO3 (6G) 1SO2 (6H)
@N(lj P |1 |2 ad 2 a /A"V gce)(sjte V2-111801 V2-116801 V2-113801 V2-118801 V4-115001 V4-115003 V4-118061
1 ] EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
M4 0,7 63 13 28 21 33 0040
M5 0,8 70 16 35 2,7 42 0050
M6 1 80 19 45 34 5 0060
M8 1,25 90 22 6 49 6,8 0080 o [ J o [ J [
M 10 1,5 100 24 7 55 85 0100 [ ) [} o [} o
M 12 1,75 110 29 9 7 10,2 0120 o [} o [} ([ [ ]
M 14 2 110 30 11 9 12 0140 [ ) [ J o [ J ([
M 16 2 110 32 12 9 14 0160 o [} o [} [ J [}
M 18 2,5 125 34 14 11 15,5 0180 o o [ J [} ([
M 20 2,5 140 34 16 12 17,5 0200 [} [ J [ J [} [ J [ J
M22 25 140 34 18 14,5 19,5 0220 [} [ J o [ J
M 24 3] 160 38 18 14,5 21 0240 [} [} [ J [} ([ [}
M 27 3 160 38 20 16 24 0270 [ J [ J
22 [} [ J
25 [} [
28 [ J ([
32

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

D6



VO B E C O® MASCHINENGEWINDEBOHRER

Germany MACHINE TAPS

DIN-371
Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13
60"
W '
/ ‘ l I

e ——
| 5]

%

Einsatzgebite / Application ------

~

#d,
2d,
a
llh.::iu

\lh.m 4
Qh::: 4

™
(]

Werkstoff / Material P1.1-P1.2 P1.2-P1.3 ﬁlé m%
Qualitét / Quality of material HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Lochform / Hole type
E B B EBE E E E
<254 <254 <254 <254 <254 <254 <254
Ausfiihrung / Execution R45 R40 R40 R40 R40 R40 L40 LH
Beschichtung / Coating TiN
Anschnitt / Chamfer C/2:3p C/2-3P C/23P C/2-3 C/2-3P C/23P C/2-3P
Toleranz / Tolerance 1ISO2 (6H) 1SO2 (6H) I1SO2 (6H) 1S0O2 (6H) 1SO3 (6G) 7G* 1SO2 (6H)
b P | Iz | I, @d, a Z “V Best. F2-526201 F2-511101 F2-516101 F2-513101 F2-511103 F2-511104 F2-591101
ad, ""ris 2 ° ¢ = Code
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
M2 0,4 45 8 28 21 16 0020 o [}
M25 045 50 9 28 21 2,05 0025 [ J [ J
M26 045 50 9 28 21 21 0026
M3 0,5 56|11 | 5 | 18| 35| 27| 25 0030 [} [} [} [ ] [}
M35 0,6 56 12 6 20 4 3 29 0035 [ J
M 4 0,7 63 13 7 21 45 34 33 0040 [ ) [} [} [ ] [
M45 075 70 14 75 25 6 49 38 0045 [}
M5 0,8 70|15 |8 |25| 6 49 472 0050 [} [} [ [ [}
M 6 1 80 17 10 30 6 49 5 0060 [ J [} [ J [ ] [
M7 1 80 17 10 30 7 55 6 0070 [ [ ]
M8 125 90 20 13 35 8 62 6,8 0080 [ ] ([ ] [ [ [ ]
M9 1,25 90 20 13 35 9 7 7,8 0090 [ ]
M10 15 100 20 15 39 10 8 8,5 0100 [} [ ] [} [ ] [}

D 7 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



MASCHINENGEWINDEBOHRER VO B E C O®

MACHINE TAPS Germany

DIN-371
Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13
F oo
oy,

l2 il /

I I 7 l//'
[ I ] ff‘f’ ’?
o| ‘8‘ O 57 ]
1} _*
Einsatzgebiete / Application 1\[0) ¢ 1\[0) ¢ INOX 1\[0) ¢ ---
Werkstoff / Material 2 M2.1-M2.2 M2.1-M2.2 E; ‘2‘ E; 2 ,\P,,122 PK1352 ’:g ;
Qualitat / Quality of material HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Lochform / Hole type '@' '@' '@' '@' '@' '@' '@'
Ausfiihrung / Execution R40 R40 R15
Beschichtung | Coating - TN -
Anschnitt | Chamfer C/2-3P C/2-3P C/2:3P C/23P C/2:3P C/23P C/2-3P
Toleranz / Tolerance 1ISO2 (6H) 1S0O2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) ISO3 (6G)
Mo p L1, 1, @d, @ 27 Best rassor Fa516801 F2-513801 F2-518801 F4-505001 F4-565001 F4-565003
@d, Y Ris 2 ® 2 = Code
EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
M2 0,4 45 8 28 21 16 0020 [} [ J
M25 045 50 9 28 21 2,05 0025 [ J [}
M26 045 50 9 28 21 21 0026
M3 0,5 5% 11 5 18 35 27 25 0030 () o [ [ ] [ ] [ [ ]
M35 0,6 56 12 6 20 4 3 29 0035 [}
M 4 0,7 63 13| 7 |21 45/34 33 0040 ([ J (] ([ ) ([ ] ([ ] [ ([ ]
M45 075 70 14 7525 6 49 38 0045 o
M5 0,8 70 15 8 25 6 49 42 0050 [ [ ) [ J [ [ o ([ ]
M 6 1 80 17 10 30 6 49 5 0060 [ J o [} [ ] [} [ ) [}
M7 1 80 17 10 30 7 55 6 0070 [
M8 125 90 20 13 35 8 62 68 0080 [ J () ([ ] [ [ [ ) [
M9 1,25 90 20 13 35 9 7 7,8 0090 [
M10 15 100 20 15 39 10 8 8,5 0100 [ [} [ [} [} [ J [}

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request D 8



Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

VOBECO®

Germany

ISO Metric coarse thread DIN-13

D9

GEWINDEFORMER
FORMING TAPS

DIN-371 (~DIN-2174)

A & £
e == & B
—| o o
s s | WGN | WGN | WGN | WGN | WGN | WGC |
Einsatzgebiete / Application P11-P13 o qprg PLI-P13  P11-P13  P11-P13  P11P13
M2.1-M2.2 . ) M2.2 M2.2 M2.2 M2.2 P1.4,N4.3
Werkstoff / Material N4.1,N4. M2.2 N4.2,N4.5 N4.2,N45 N4.2,N45 N4.2,N45
Qualitét / Quality of material HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM
Lochform / Hole type 7 0 7 " 1 n al
OE mg HE HE [E g OE
<3d <2d <3d <3d <3d <3d <3d
Ausfiihrung / Execution SR SRIK SRIKR
Anschnitt / Chamfer C/2-3P C/23P C/2-3P C/2-3P E/152P E/152P C/2-3P
Toleranz / Tolerance BHX 6HX BHX 6HX 6HX 6HX 6HX
M %
&d P l, 1, @d, a A'/ 2:;22 F4-923205 F4-903005 F4-923005 F4-925005 F4-945005 F4-945505 F4-925805
! <] EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
M2 0,4 45 8 - 28 21 1,83 0020 [}
M22 045 45 9 - 28 21 2 0022
M25 0,45 50 9 - 28 21 23 0025 [ )
M3 05 56 10 18 35 27 28 0030 () ) ()
M35 06 5 11 20 4 3 3,25 = 0035
M4 07 63 7 21 45 34 37 0040 () ® ° (] ®
M5 08 70 8 25 6 49 465 0050 ® () (] () () (]
M6 1 80 10 30 6 49 555 0060 ([ J o [ J o [ ] [ J [}
M7 1 80 10 30 7 55 0070
M8 1,25 90 13 35 8 62 74 0080 [ [ ) [} o [ ) [ ] [ ]
M9 125 90 13 35 9 7 0090
M10 15 100 15 39 10 8 9,3 0100 () ® ° () ) () ()
| DIN-376
1
L |
60°
- — - i (ﬁ
| | 4 ALY
] g A =
© o o = =
_ ASY
Einsatzgebiete / Application pi1pls P1L1-P13
o M2.2
Werkstoff / Material M2.2 N4.2,N4.5
Qualitat / Quality of material HSSE HSSE
Lochform / Hole type —@- @
<2r;_‘_‘ <3d‘_‘_‘
Ausfiihrung / Execution SR
Beschichtung / Coating TiN TiN
Anschnitt / Chamfer C/2-3P C/2-3P
Toleranz / Tolerance 6HX 6HX
@N(Ij P I, , @d, a YW gszté V2903105 V2-923105
1 4] EUR EUR
M12 175 110 18 9 7 11,2 0120 () (]
M14 2 110 26 11 9 13 0140 ()
M16 2 110 27 12 9 15 0160 () ()
M18 25 125 32 14 1 16,8 0180
M20 25 140 32 16 12 18,8 0200

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



VHM - GEWINDEBOHRER

SOLID CARBIDE MACHINE TAPS

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13

VHM

VOBECO®

<H i

Einsatzgebiete / Application
Werkstoff / Material
Qualitat / Quality of material

Lochform / Hole type

Ausfiihrung / Execution
Beschichtung / Coating
Anschnitt / Chamfer

Toleranz / Tolerance

M
ga. P Lo L
M3 05 56 5 18
M4 07 63 7 21
M5 08 70 8 25
M6 1 80 10 30
M8 125 90 13 35
M10 15 100 15 39
M12 1,75 110 18

M14 2 110 20

M16 2 110 20

Bdy

od,

How
oo

OO oo

12

|
.

HRC60 HRC60

H6.1-H6.2  H6.1-H6.2  H6.1-H6.2

NE B @

<1,5d <1,5d <1,5d

IK* IK* IK

D/4-5P D/4-5P D/4-5P

6HX 6HX 6HX

v
a YW 2222 F9-125F01 F9-125F51 V9-135F51
] EUR EUR EUR

2,7
34
4,9
4,9
6,2
8

7

9

9

2,5 0030 [ ]
3,3 0040 [ ]
4,2 0050 ([ ]

5 0060 [
6,8 0080 [ ]
8,5 0100 ([ ]
10,2 0120 [
12 0140 ([ ]
14 0160 [ ]

Germany

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

D10



VO B E C O® MASCHINENGEWINDEBOHRER
G

ermany MACHINE TAPS

Metrisches 1ISO-Feingewinde DIN-13

DIN-371
ISO Metric fine thread DIN-13

o BN BN BN
B

#d,
#dy
a

Einsatzgebiete / Application m GG

P1.3-P1.4 P15-P1.6K3.1
Werkstoff / Material P1.2-P13 k35 K33 -K3aNdoNag K31HK33

Qualitét / Quality of material HSSE HSSE HSSE-PM  HSSE

Lochform / Hole type E E E E

<1,5d <1,5d <1,5d <1,5d

Ausfiihrung / Execution

Beschichtung / Coating TiN

Anschnitt / Chamfer C/2:3P C/23P C/2:3P C/2:3P

Toleranz / Tolerance ISO2 (6H) 1S02 (6H) 6HX 6HX
gg P 1, I, I, @d, a ZW gezt- F2-121101 F2-123101 F4-125901 F2-125501

1 & “°%  Eur EUR EUR EUR

M4x05 05 63 10 21 45 34 35 0041 ° O

M5x05 05 70 12 25 6 49 45 0051 ° O

M6x0,75 0,75 80 14 30 6 49 52 0062 [ @)

M8x075 075 80 18 30 8 62 7,2 0082 @ @)

M8x 1 1 90 20 35 8 62 7 0083 [ J @) [} [}

M10x075 075 90 20 35 10 8 92 0102 @ o)

M10x1 1 9 20 3 10 8 9 0103 @ o) ° °

M10x125 1,25 100 20 39 10 8 88 0104 @ O

D 1 1 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



MASCHINENGEWINDEBOHRER
MACHINE TAPS

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13
ISO Metric fine thread DIN-13

60"

NV
EV N

Einsatzgebiete / Application
Werkstoff / Material
Qualitat / Quality of material

Lochform / Hole type

Ausfiihrung / Execution
Beschichtung / Coating
Anschnitt / Chamfer

Toleranz / Tolerance

MF |7, Best.
@d, P L | [#R] ¢ Code

M8x1 1 90 20 6 49 7 0083
M10x1 1 90 20 7 55 9 0103
M12x1 1 100 20 9 7 1" 0123
M12x125 125 100 20 9 7 10,8 0124
M12x1,5 1,5 100 20 9 7 10,5 0125
M14x1,5 1,5 100 20 M 9 12,5 0145
M16x 1,5 1,5 100 20 12 9 145 0165
M18x 1,5 1 10 24 14 1 16,5 0185
M20x1,5 1,5 126 24 16 12 18,5 0205
M 20 x 2 2 140 32 16 12 18 0206
M22x1,5 1,5 125 24 18 145 20,5 0225
M 24 x1,5 1,5 140 27 18 14,5 22,5 0245
M24 x 2 2 140 27 18 145 22 0246
M 26 x 1,5 1,5 140 27 18 14,56 24,5 0265
M 27 x1,5 1,5 140 27 20 16 255 0275
M 27 x 2 2 140 27 20 16 25 0276
M 28 x1,5 1,5 140 27 20 16 26,5 0285
M30x1,5 1,5 150 27 22 18 28,5 0305
M 30 x 2 2 150 27 22 18 28 0306
M32x1,5 1 150 27 22 18 30,5 0325
M32x2 2 150 27 22 18 30 0326
M33x1,5 1.5 160 30 25 20 31,5 0335
M33x2 2 160 30 25 20 31 0336
M 36 x 1,5 1.5 170 30 28 22 34,5 0365
M 36 x 2 2 170 30 28 22 34 0366
M 36 x 3 3 200 50 28 22 33 0367
M 38 x 1,5 1,5 1770 30 28 22 36,5 0385
M39x1,5 1,5 1770 30 32 24 37,5 0395
M39x2 2 170 30 32 24 37 0396
M39x3 3] 200 50 32 24 36 0397
M40x1,5 1,5 170 30 32 24 385 0405
M42x1,5 1,5 170 30 32 24 40,5 0425
M42x2 2 1770 30 32 24 40 0426
M42x3 3 200 60 32 24 39 0427
M45x1,5 1,5 180 30 36 29 43,5 0455
M45x 2 2 180 30 36 29 43 0456
M45x3 3 200 50 36 29 42 0457
M48 x 1,5 1.5 190 30 36 29 46,5 0485
M48x 2 2 190 30 36 29 46 0486
M 48 x 3 3 225 50 36 29 45 0487
M52 x 2 2 190 32 40 32 50 0526
M52x3 3 225 50 40 32 49 0527

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

VOBECO®

ermany

DIN-374

Sooo o0 | oo

P1.2-P1.3
HSSE

e

<1,5d

C/2-3P
ISO2 (6H)

|
g

K3.1-K3.3

GAL

P1.3-P1.4 P1.5-P1.6,K3.1 N4.2-N4.3

K3.2-K3.3 -K3.3,N4.6,N4.9
HSSE HSSE-PM HSSE-PM HSSE-PM

ONE OE OE OE

<1,5d <1,5d <1,5d <2,5d

IKR

C/2-3P C/2-3P C/2-3P E/1,52P
B6HX B6HX B6HX B6HX

V2-121101 V2-123101 V4-125901 V2-145561 V4-145661

EUR

O000O00OOOOOO0O0VO0OCN000000000000000000000000

EUR EUR EUR EUR
([ ] (] @)
( @)
[ J ( @)
( @)

O00O0O0O0O0OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOLOOOLOOOOOO

D 12



VO B E C O® MASCHINENGEWINDEBOHRER
G

ermany MACHINE TAPS

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13 DIN-371
ISO Metric fine thread DIN-13

60"

T

[T

Bd
Bds

. P1.3 P1.2-P1.4 P12-1.4M21 P12-14,M2.1-22
Werkstoff / Material N4.5, N4.8 P13 N45 NAg  M22  PI3M22 oo Na2NAS NA2ZNA3 N4
Qualitat / Quality of material HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE HSSE
Lochform / Hole type H " " H [ [ [
<3 <3 <3 <254 <ad <3 <
Ausfiihrung / Execution B B B B B B B
Beschichtung / Coating TiN TiN
Anschnitt / Chamfer B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P B/4-5P
Toleranz / Tolerance 1ISO2 (6H) 1S02 (6H) 1S0O2 (6H) 1SO2 (6H) [SO2 (6H) ISO2 (6H) 1SO2 (6H)
gg P | q |2 |3 @d 2 a /A"V ggzte F2-111101 F2-116101 F2-113101 F2-111801 F2-116801 F2-113801 F2-118801
1 ] EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
M4 x0,5 0,5 63 10 21 45 34 35 0041 [} [}
M5x0,5 0,5 70 12 25 6 49 45 0051 [} o [}
M6x0,75 0,75 80 14 30 6 49 52 0062 [ ] [} [ [ ]
M8x0,75 0,75 80 18 30 8 62 772 0082 [} [}
M8 x 1 1 90 20 35 8 62 7 0083 [} [ [ o [} o
M 10x 0,75 0,75 90 20 35 10 8 9,2 0102 [} [} [}
M 10 x 1 1 90 20 35 10 8 9 0103 [ [} [} o [ o
M10x1,25 125 100 20 39 10 8 8,8 0104 [} [ J [} [ ]

D 1 3 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



MASCHINENGEWINDEBOHRER

MACHINE TAPS

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

ISO Metric fine thread DIN-13

60"

N4
al s

Einsatzgebiete / Application
Werkstoff / Material
Qualitat / Quality of material

Lochform / Hole type

Ausfiihrung / Execution
Beschichtung / Coating
Anschnitt / Chamfer

Toleranz / Tolerance

MF

2, P,
M 8x1 1 90
M10x075 075 90
M 10 x 1 1 90
M10x125 1,25 90
M 12 x 1 1 100
M12x125 1,25 100
M12x15 1,5 100
M14x15 15 100
M16x15 1,5 100
M18x15 15 110
M20x1,5 1,5 125
M20x2 2 140
M22x15 15 125
M24x15 15 140
M24x2 2 140
M26x15 15 140
M27x15 15 140
M27x2 2 140
M28x1,5 15 140
M30x15 15 150
M30x2 2 150
M32x15 15 150
M32x2 2 150
M33x15 15 160
M33x2 2 160
M36x15 15 170
M36x2 2 170
M36x3 3 200
M38x15 15 170
M39x1,5 1,5 170
M39x2 2 170
M39x3 3 200
M40x15 15 170
M42x15 15 170
M42x2 2 170
M42x3 3 200
M45x2 2 180
M45x3 3 200
M50x15 1,5 190
M50x2 2 190
M52x2 2 190
M52x3 3 225

Bds

| ad a V17 Best.
2 2 Code

20
18
20
20
20
20
20
20
20
24
24
32
24
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
30
30
30
30
50
30
30
30
50
30
30
30
60
30
50
30
30
32
50

4,9
55
55
5,5

12
14,5
14,5
14,5
14,5
16
16
16
18
18
18
18
20
20
22
22
22
22
24
24
24
24
24
24
24
29
29
29
29
32
32

7
9,2
9
8,8
11
10,8
10,5
12,5
14,5
16,5
18,5
18
20,5
22,5
22
24,5
25,5
25
26,5
28,5
28
30,5

31,5

0083
0102
0103
0104
0123
0124
0125
0145
0165
0185
0205
0206
0225
0245
0246
0265
0275
0276
0285
0305
0306
0325
0326
0335
0336
0365
0366
0367
0385
0395
0396
0397
0405
0425
0426
0427
0456
0457
0505
0506
0526
0527

DIN-374

RULLLTELTLLTE

S 00w | ok | ok | oK | ox |

P1.3
N4.5, N4,8

HSSE

P1.3

HSSE

VOBE

P1.2-P1.4
N4.5, N4.8

HSSE

<3d
B

B /4-5P

<3
B

B/4-5P

ISO2 (6H) 1SO2 (6H)

<3d
B

TiN
B/4-5P

M2.2
HSSE

<2,5d

B

B/4-5P

P1.3, M2.2
HSSE
<3d
B

B/4-5P

ISO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H)

cO®

ermany

i

P1.2-1.4M2.1 P1.2-14,M2.1-2.2
-M2.2N4.2-N4.8  N4.2-N4.3,N4.6

HSSE

<3d
B

B/ 4-5P
ISO2 (6H)

HSSE

<3d
B

B /4-5P
ISO2 (BH)

V2-111101 V2-116101 V2-113101 V2-111801 V2-116801 V2-113801 V2-118801

EUR

C0000000000000000000000000000000000000000°

EUR

0000000000 OOOOOLOOOOOOOOOOOOO

OO00O0O0OOO0OOOOOOOOOOOOOOOOOOOO &
el

EUR

OOO0O0O0OOOOOOO0OOLCNe0000000000000000000000C0

0000000
%

EUR

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request
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VOBECO®

Germany

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

ISO Metric fine thread DIN-13

60"

<ﬁ7

Bd

Einsatzgebiete / Application
Werkstoff / Material
Qualitat / Quality of material

Lochform / Hole type

Ausfiihrung / Execution
Beschichtung / Coating
Anschnitt / Chamfer

Toleranz / Tolerance

MF |

@d, F ' R125 2
M4x05 05 63 10 7
M5x05 05 70 12 8
M6x0,75 0,75 80 14 10
M8x0,75 0,75 80 18 10
M8 x1 1 90 20 13
M10x0,75 0,75 90 20 13
M 10 x 1 1 90 20 13
M10x 1,25 1,25 100 20 15

D15

#dy
a

a X%/ Best.
l, @d, Code

21 45 34
25 6 49
30 6 49
30 8 62
35 8 62
35 10 8
35 10 8
39 10 8

3,5
4,5
52
7,2
7

9,2
9

8,8

0041
0051
0062
0082
0083
0102
0103
0104

MASCHINENGEWINDEBOHRER
MACHINE TAPS

DIN-371

N,
SN

f

/
il o | hoc | wox ok

g
z

P1.2-P1.3 I\TAISZPNL% M2. 2.2 M2.1-M2.2 M2.1-M2.2
HSSE  HSSE HSSE  HSSE HSSE ~ HSSE  HSSE
g 8 8§ 5 B @ d©
R40 R40 R40 R40 R40 R40 R40
C/2:3P C/23P C/23P C/2:3P C/2:3P C/23P C/23P
ISO2 (BH) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (BH) 1SO2 (BH) 1SO2 (BH) ISO2 (BH)

F2-511101 F2-516101 F2-513101 F2-511801 F2-516801 F2-513801 F2-518801

EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
([ ] [ ]
([ ] [ ] [ J
[ ] ([ ] [ J
[ ] [ ]
([ ] [ [ J ( ([ ] [
[ ] [ J
[ ] [ ] [ ] (] [ ] o
([ ] ([ ]

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



MASCHINENGEWINDEBOHRER

MACHINE TAPS

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

ISO Metric fine thread DIN-13

<r7

60"

Einsatzgebiete / Application
Werkstoff / Material
Qualitat / Quality of material

Lochform / Hole type

Ausfiihrung / Execution
Beschichtung / Coating
Anschnitt / Chamfer

Toleranz / Tolerance

MF I

2

ad, P 4 R15
M8 x1 1 90 20
M10x 1 1 90 20
M12x1 1 100 20
M12x1,25 1,25 100 20
M12x15 15 100 20
M14x15 15 100 20
M16x15 15 100 20
M18x15 15 110 24
M20x15 15 125 24
M 20 x 2 2 140 32
M22x15 15 125 24
M24x15 15 140 27
M 24 x 2 2 140 27
M26x15 1,5 140 27
M 27 x1,5 1,5 140 27
M 27 x 2 2 140 27
M 28 x1,5 1,5 140 27
M30x15 15 150 27
M 30 x 2 2 150 27
M32x15 15 150 27
M32x2 2 150 27
M33x15 15 160 30
M 33 x2 2 160 30
M36x15 15 170 30
M 36 x 2 2 170 30
M 36 x 3 3 200 50

A %
I, @d, a

Bds

6
7
9
9
9
11
12
14
16
16
18
18
18
18
20
20
20
22
22
22
22
25
25
28
28
28

4,9
5,5

14,5
14,5
14,5
14,5
16
16
16
18
18
18
18
20
20
22
22

|7 Best.
Code

7 0083
9 0103
11 0123
10,8 0124
10,5 0125
12,5 0145
14,5 0165
16,5 0185
18,5 = 0205
18 0206
20,5 0225
22,5 0245
22 0246
24,5 0265
255 0275
25 0276
26,5 0285
28,5 0305
28 0306
30,5 0325
30 0326
31,5 0335
31 0336
34,5 0365
34 0366
33 0367

VOBECO®

Germany

DIN-374

"‘“il-. -

WA

"‘“il-. -

WA

¥

---

HSSE

2]

<2,5d

R40

C/2-3P
ISO2 (6H)

P1.2-P1.3
HSSE

2]

<2,5d

R40

C/2-3P
1SO2 (6H)

P1.2-P1.3
N4.5, N4.8

HSSE

2]

<2,5d

R40

TiN
Cl2:3P
ISO2 (6H)

M2.

HSSE

2]

<2,5d

R40

C/2-3P
ISO2 (6H)

HSSE

g

<2,5d

R40

C/2-3P
1SO2 (6H)

M2.1-M2.2
HSSE

2]

<2,5d

R40

TiN
C/2:3P
1SO2 (6H)

M2.1-M2.2

HSSE

g

<2,5d

R40

C/2-3P

1SO2 (6H)

V2-511101 V2-516101 V2-513101 V2-511801 V2-516801 V2-513801 V2-518801

EUR

EUR

m
(=
A

m
(=
A

EUR

EUR

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

EUR

O0O0O0O0O0O0OO
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VOBECO®

ermany

Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13 <§7
|

—>M10

ad,

Werkstoff / Material
Material / Quality of matrial

Lochform / Hole type

Ausfiihrung / Execution
Anschnitt / Chamfer

Toleranz / Tolerance

M | Best.
®d1 P |1 |2 |3 ad ) a @ Code
DIN-352
M1 0,25 385 55 10 25 2 0,75 0010
M1,1 0,25 385 55 10 25 |2 0,85 0011
M12 025 385 55 10 25 2 0,95 0012
M14 0,3 40 7 12 25 |2 1,1 0014
M16 035 41 8 13 25 2 1,25 0016
M1,7 0,35 41 8 13 25 2 1,3 0017
M1,8 0,35 41 8 13 25 2 1,45 0018
M2 04 4 8 135 25 2 1,6 0020
M22 045 445 95 155 28 224 1,75 0022
M23 04 445 95 155 28 224 19 0023
M25 045 445 95 155 28 224 205 0025
M26 045 445 95 155 28 224 21 0026
1SO-529
M3 0,5 48 " 19 3,15 2,5 2,5 0030
M35 0,6 50 13 19 3,55 2,8 2,9 0035
M4 0,7 53 13 22 4 3,15 3,3 0040
M45 0,75 53 13 22 45 355 3,8 0045
M5 0,8 58 16 26 5 4 4,2 0050
M6 1 66 19 29 6,3 5 5) 0060
M7 1 66 19 29 71 56 6 0070
M8 1,25 72 22 32 8 6,3 6,8 0080
M9 1,25 72 22 33 9 7.1 7,8 0090
M 10 1,5 80 24 36 10 8 8,5 0100
M 11 1,5 85 25 8 6,3 9,5 0110
M 12 1,75 89 29 9 7,1 10,2 0120
DIN-352

M14 2 80 26 1 9 12 0140
M16 2 80 27 12 9 14 0160
M 18 2,5 95 30 14 11 15,5 0180
M 20 2,5 95 32 16 12 17,5 0200
M 22 2,5 100 32 18 145 19,5 0220
M 24 3] 110 34 18 145 21 0240
M 27 3 110 36 20 16 24 0270
M 30 3,5 125 40 22 18 26,5 0300
M 33 3,5 125 40 25 20 29,5 0330
M 36 4 150 50 28 22 32 0360
M 39 4 150 50 32 24 35 0390
M 42 4,5 150 56 32 24 37,5 0420
M 45 4.5 160 58 36 29 40,5 0450
M 48 5) 180 65 36 29 43 0480
M 52 5 180 65 40 32 47 0520
M 56 55 180 70 40 32 50,5 0560
M 60 55 200 70 45 35 54,5 0600
M 64 6 220 75 50 39 58 0640
M 68 6 220 75 50 39 62 0680

D 17

P1.2-P1.3 P1.2-P1.3 P1.2-P1.3

HSS

Nr1
8P

HTP231-

HTP131-

HPT231-

000C000000000000000

HANDGEWINDEBOHRER / SETS
HAND TAPS / HAND TAP SETS

ISO-529 / DIN 352

LERRRRRRRERRRRRS.

LERRRRRRRERRRRRS.

P1.2-P1.3

HSS HSS HSS
Nr2 Nr3 3
4p 2P
ISO2 (6H) ISO2 (6H)
HTP232-  HTP233- HTP230-

([ ] (] ([ ]

[} ([ [ J

[} o [}

[} [ [}

[} o [}

[} [ [ J

[} [ [}

( ] (] ([ ]

[} [ [}

[} ([ [}

[ J [ [ J

[ J o [ J

HTP132-  HTP133- HTP130-

[} [ [}

[} ([ [}

([ ] (] ([ ]

[} ([ [}

( ] (] ([ ]

[} ([ [}

[} o [}

[} [ [}

[} ([ [}

[} [ [ J

[} o [}

([ ] ( ([ ]
HTP232-  HTP233- HTP230-
[ ) (] [ ]

[ ] ([ ] ([ ]
o ( [

[ ] ([ J ([ ]

[ (] [

[ ] ([ ] ([ ]

[ ] ] [ ]

[ ] [ ] ( ]

[ ] ([ ] [ ]

[ ) (] [ ]

[ ] [ ] ([ ]

[ (] [

[ ] [ J ([ ]

[ ] (] [

[ ] ([ ] ([ ]
@) O @)
O O @)
@) O @)
O O O

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

LAARBRRBRRRRRRE

P1.2-P1.3

HSS
2
<250

12

ISO2 (6H)

HTP120-

HTP220-



HANDGEWINDEBOHRER / SETS
HAND TAPS / HAND TAP SETS

Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN-13

ISO Metric coarse thread DIN-13 <g
y ‘
a

—>M10

ad,

Werkstoff / Material

Material / Quality of matrial

Lochform / Hole type

Ausfiihrung / Execution

Anschnitt / Chamfer

Toleranz / Tolerance

M
@d,

M3
M 3,5
M4
M 4,5
M5
M 6
M7
M8
M9
M 10
M 11
M 12

M 14
M 16
M 18
M 20
M 22
M 24
M 27
M 30
M 33
M 36
M 39
M 42
M 45
M 48
M 52
M 56
M 60
M 64
M 68

P

0,5
0,6
0,7
0,75

-

[ )]

Alalalalala
~NOOaANN

)]

oo o

oo

[$13)]

oo

OO RARBRBRRWWWWNNNNN

48
50
53
53
58
66
66
72

80
85
89

80

80

95

95
100
110
110
125
125
150
150
150
160
180
180
180
200
220
220

|2

1SO-529

11
13
13
13
16
19
19
22
22
24
25
29

19
19
22
22
26
29
29
32
33
36

DIN-352

26
27
30
32
32
34
36
40
40
50
50
56
58
65
65
70
70
75
75

od,

3,15
3,55

4,5

6,3

© 0O ©om~N
N

11
12
14
16
18
18
20
22
25
28
32
32
36
36
40
40
45
50
50

(W)

|7, Best.
Code

2,5 2,5 0030
2,8 2,9 0035
3,15 3.3 0040
355 3,8 0045
4 4,2 0050
5 5 0060
5,6 6 0070
6,3 6,8 0080
71 7,8 0090
8 8,5 0100
6,3 9,5 0110
7,1 10,2 0120

9 12 0140

9 14 0160
1" 155 0180
12 17,5 0200
14,5 19,5 0220
14,5 21 0240
16 24 0270
18 26,5 0300
20 29,5 0330
22 32 0360
24 35 0390
24 375 0420
29 40,5 0450
29 43 0480
32 47 0520
32 50,5 0560
35 54,5 0600
39 58 0640
39 62 0680

—

R L LLLL L LU T a—
KRRMMRNAAA,

L

VOBE

ISO-529 / DIN 352

P1.2-P1.3 P1.2-P1.3 P1.2-P1.3

HSS

Nr1 LH
8P

HTP171-

L JoX JoX Jof I Jo JoI J

HTP271-

clejololeeeleiel X X X L X X X X J

HSS

Nr2 LH
4p

HTP172-

00000000000

HTP272-

elojojelelelelelel I I I Joleolelelole

HSS

Nr3 LH
2P
ISO2 (6H)

HTP173-

L JoX JoX Jof I Jo JoI J

HTP273-

clololeleloloioler ¥ X X X X X I X X J

—

HRAARARN

L

P1.2-P1.3

HSS
2
<250

/3 LH

ISO2 (6H)

HTP170-

COO0OOOOOOOOO

HTP270-

eleololelolelelelel I I I Jololelelole)

cO®

ermany

—

R L Ll Ll Ll ——
AR

P1.2-P1.3

HSS
2
<250

/2 1LH

ISO2 (6H)

HTP160-

(ol ol JoI X JoI Joi J

HTP260-

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request
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VO B E C O® HANDGEWINDEBOHRER / SETS
G

ermany HAND TAPS / HAND TAP SETS

Metrisches ISO-Regelgewinde DIN-13 ISO-529 / DIN 352

ISO Metric coarse thread DIN-13 ﬂg | |
L |
%—45} fffff 3 <m0

7‘|>'77' 77777 T >M10 L ._ ais di5 L ‘ ais aib
Einsatzgebiet / Application [\ [0).¢ [\[0).4 INOX INOX

SRRRRRRRRRRRRRRS
SRRRRRRRRRRRRRRS

@d,
@d,

) P1.2-P1.5 P1.2-P1.5 P1.2-P1.5 P1.2-P1.5
Werkstoff / Materal M2.1-M2.3 M2.1-M2.3 M2.1-M2.3 M2.1-M2.3
Material / Quality of matrial HSSE HSSE HSSE HSSE
Lochform / Hole type '@'
Ausfiihrung / Execution Nr1P Nr2 Nr3 <2’5(;_‘_‘
Anschnitt / Chamfer 8P 4P 2P /3-P
Toleranz / Tolerance B6HX 6HX
M m Best
a . : L . L

2d, P l, 1, @d, L2 Code HTP501 HTP502 HTP503 HTP500
M3 0,5 40 10 18 35 27 2,5 0030 [ ] o [ ] o
M35 0,6 45 12 20 4 3 2,9 0035 @) O @) O
M 4 0,7 45 12 21 45 34 3,3 0040 [ ] [ J [ ] [ J
M45 0,75 50 13 24 6 4.9 3,8 0045 @) O O O
M5 0,8 50 14 24 6 4,9 4,2 0050 [ ] [ J [ ] [ J
M6 1 56 16 27 6 4.9 5 0060 o o o ®
M7 1 56 18 6 4.9 6 0070 O O O O
M8 1,25 63 20 6 4.9 6,8 0080 o ® o ®
M9 1,25 63 20 7 55 7,8 0090 O O O O
M 10 1,5 70 22 7 55 8,5 0100 o o o o
M1 1,5 70 22 8 6,2 9,5 0110 @) O O O
M 12 1,75 75 24 9 7 10,2 0120 [ ] o [ ] o
M 14 2 80 26 1" 9 12 0140 @) O @) O
M 16 2 80 27 12 9 14 0160 [ ] o [ ] o
M 18 2,5 95 30 14 11 15,5 0180 @) O @) O
M 20 2,5 95 32 16 12 17,5 0200 [ ] [ [ ] [
M 22 2,5 100 32 18 14,5 19,5 0220 O O O O
M 24 3 110 34 18 145 21 0240 [ ] [ J [ ] [

D 1 9 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



HANDGEWINDEBOHRER / SETS VO B E C O®
G

HAND TAPS / HAND TAP SETS ermany

Metrisches 1ISO-Regelgewinde DIN-13 DIN 352

ISO Metric coarse thread DIN-13 (ﬁ7
4

| ey o N —1 <MI0

|
—.
[
——!
[

[ I
e RS

[Nt
et

"

o

.

e

"

o

.

71»777 [ B >M10
Einsatzgebiet / Application [\ [0).¢ [\[0).4 INOX INOX

d,
d,

Werkstoff / aterial VZIMZS  MZAMB3  M2iMEs M2 2.3
Material / Quality of matrial HSSE HSSE HSSE HSSE
Lochform / Hole type g
Ausfiihrung / Execution Nr1P Nr2 Nr3 2’5‘;4
Beschichtung / Coating TiN TiN TiN TiN
Anschnitt / Chamfer 8P 4P 2P
Toleranz / Tolerance B6HX 6HX
QNA P, l, 1, @d, a /47 333:; HTP541- HTP542- HTP543- HTP540-
M3 0,5 40 10 18 35 2,7 25 0030 o [ [ J [
M35 0,6 45 12 20 4 3 29 0035 @) O O O
M 4 0,7 45 12 21 45 34 3,3 0040 [ ] [ J [ J [
M4,5 0,75 50 13 24 6 49 3,8 0045 @) O O O
M5 0,8 50 14 24 6 49 42 0050 (] [ J [ J [ ]
M6 1 56 16 27 6 4,9 ) 0060 o ([ ( [
M7 1 56 18 6 4,9 6 0070 O O @) O
M8 1,25 63 20 6 49 6,8 0080 o ([ ( [
M9 1,25 63 20 7 55 7,8 0090 O O O @)
M 10 1,5 70 22 7 515) 8,5 0100 o o ( ([
M 11 1,5 70 22 8 6,2 95 0110 @) O O O
M 12 1,75 75 24 9 7 10,2 0120 [ ] [ J [ J [
M 14 2 80 26 1 9 12 0140 @) O O O
M 16 2 80 27 12 9 14 0160 [ ] [ J o [ ]
M 18 2,5 95 30 14 11 15,5 0180 O O O O
M 20 2,5 95 32 16 12 17,5 0200 @) O @) O
M 22 25 100 32 18 14,5 195 0220 O O O O
M 24 3 110 34 18 145 21 0240 O O O O

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request D 20



VOBE

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13

ISO Metric fine thread DIN-13

D 21

Werkstoff / Material

Material / Quality of matrial

Lochform / Hole type

Ausfiihrung / Execution

Anschnitt / Chamfer

Toleranz / Tolerance

MF
@d,

1SO-529

M4x0,5
M4,5x0,5
M5x0,5
M5,5x0,5
M6 x 0,75
M7x0,75
M8x0,75
M8 x1
M9x0,75
M9 x1

M 10 x 0,75
M 10 x 1

M 10x 1,25
M 11 x 0,75
M 11 x1

M 12 x1

M 12x 1,25
M12x1,5

DIN-2181

M 14 x 1
M 14 x 1,25
M 14 x1,5
M 15 x1
M15x1,5
M 16 x 1
M 16 x 1,25
M16x1,5
M 17 x 1
M17x1,5
M 18 x 1
M18x1,5
M 18 x 2
M 20 x 1
M20x1,5
M 20 x 2
M 22 x1
M22x1,5
M22x2
M 24 x 1
M24 x1,5
M 24 x 2
M 25 x1
M25x1,5
M 25 x 2
M26x1,5

s e =
h
IZ
le]
{»f —]—— - — >M10
]

Y| ¥
P I, 1, I, @d, a AW

1
05 53 13 22 4 315 35
05 53 13 22 45 355 4
05 58 16 26 5 4 45
05 62 17 27 56 45 5
075 66 19 29 63 5 52
075 66 19 29 71 56 62
075 66 19 29 8 63 72
1 69 19 29 8 63 7
075 68 19 30 9 714 82
1 69 19 30 9 71 8
075 73 19 31 10 8 92
1 76 20 3210 8 9
125 76 20 32 10 8 88
075 80 20 8 63 102
180 20 8 63 10
1 80 20 9 71 11
125 84 24 9 71 108
15 89 29 9 71 105
170 18 1 9 13
125 70 20 1 9 128
15 70 20 1 9 125
170 18 12 9 14
1,5 70 20 12 9 135
170 18 12 9 15
125 .. . 12 9 .
1,5 70 20 12 9 145
1 80 18 12 9 16
1,5 80 22 12 9 155
1 80 18 14 11 17
1,5 80 22 14 1 16,5
2 80 22 14 11 16
1 80 18 16 12 19
1,5 80 22 16 12 185
2 80 22 16 12 18
1 80 18 18 145 21
15 80 22 18 145 205
2 80 22 18 14,5 20
1 9 18 18 145 23
15 90 22 18 145 225
2 90 22 18 145 22
1 90 18 18 145 24
1,5 90 22 18 145 235
2 90 22 18 145 23
15 90 22 18 145 245

cO®

ermany

Best.

Code

0041
0046
0051
0056
0062
0072
0082
0083
0092
0093
0102
0103
0104
0112
0113
0123
0124
0125
Best.

Code

0143
0144
0145
0153
0155
0163
0164
0165
0173
0175
0183
0185
0186
0203
0205
0206
0223
0225
0226
0243
0245
0246
0253
0255
0256
0265

P1.2-P1.3 P1.2-P1.3

HSS

Nr1
8P

HTP121-

L X X Jelol I Jelelel X JoI ol Jof )

HTP221-

000C000000000000000000C000

HANDGEWINDEBOHRER / SETS
HAND TAPS / HAND TAP SETS

1ISO-529 / DIN 2181

IR B

MR NN
e
NN
vy
RARARRN

W
pm——

i
LERRRRRRRARRRRRRS

P1.2-P13  P12-P13 P1.2-P13
HSS HsS HSS HSS
Nr2 2 NrfLH  Nr2LH
2P 8P 2P
1SO2 (6H) 1SO2 (6H) 1SO2 (6H)
HTP122- HTP120-  HTP161- HTP162-
[ ] ([ J @) O
@) O @) O
[ ] (] @) O
@) O O @)
[ ] [ ] @) @)
@) O O @)
[ ] [ ] O @)
o ([ ] [ ] ([ J
@) @) @) O
@) O @) O
O @) @) O
[ ([ J [ ] ([ J
[ ] ([ ] [ ] {
@) O O O
@) O O @)
[ ] [ ] [ ] ([ J
[ ([ J [ ] ( ]
[ ] [ ] @) @)
HTP222- HTP220-  HTP261- HTP262-

OO

0000000 00000000 0 0000
ceeol I XXX XXX LI Y ) ool ol Jeoley X X J
elelelel I Jolo) Jelol ool Jelelelelel lole) Jele;
elejolel I Jelel Jeoleol lele]l Jelejelelel Jele)

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

RARAMAN

L
N

P1.2-P1.3

HSS
e
<250

/21LH

1SO2 (6H)

HTP160-

o] 1 Jolol X Jelele] leolelelelelele)

HTP260-

elelolel I Jelel Jeleo]l Jeolel lelelelele]l Jolel Iele)



HANDGEWINDEBOHRER / SETS
HAND TAPS / HAND TAP SETS

Metrisches ISO-Feingewinde DIN-13
ISO Metric fine thread DIN-13

Werkstoff / Material

Material / Quality of matrial

Lochform / Hole type

Ausfiihrung / Execution

Anschnitt / Chamfer

Toleranz / Tolerance

MF
@d,

DIN-2181

M 27 x 1
M 27 x1,5
M 27 x 2
M 28 x 1
M28 x1,5
M 28 x 2
M30x1
M30x1,5
M30x2
M30x3
M32x1,5
M32x2
M33x1,5
M33x2
M33x3
M35x1,5
M 36 x 1,5
M 36 x 2
M 36 x 3
M38x1,5
M39x1,5
M 39 x 2
M39x3
M40x1,5
M40 x 2
M40 x 3
M42x1,5
M42 x 2
M42x3
M42 x4
M45x1,5
M 45 x 2
M45x3
M45x 4
M48x1,5
M 48 x 2
M 48 x 3
M 48 x 4
M50 x 1,5
M50 x 2
M50 x 3
M52x1,5
M52 x 2
M52 x3
M52 x4

o e =
!
IZ
O|
{»f —]—— N —>M10
B

Y| ¥
P, I, @d, a AW

1
1 90 22 20 16 26
15 90 22 20 16 255
2 90 22 20 16 25
1 9 20 20 16 27
15 90 22 20 16 265
2 9 22 20 16 26
1 90 18 22 18 29
15 90 22 22 18 285
2 90 22 22 18 28
3 125 36 22 18 27
15 90 22 22 18 305
2 9 22 22 18 30
15 100 25 25 20 315
2 100 25 25 20 31
3 125 36 25 20 30
15 100 25 28 22 335
15 100 25 28 22 345
2 125 30 28 22 34
3 125 36 28 22 33
15 100 25 28 22 365
15 110 25 32 24 375
2 125 30 32 24 37
3 125 36 32 24 36
1,5 10 25 32 24 385
2 125 30 32 24 38
3 125 36 32 24 37
15 110 25 32 24 405
2 125 30 32 24 40
3 125 36 32 24 39
4 150 50 32 24 38
15 110 25 36 29 435
2 125 30 36 29 43
3 125 36 36 29 42
4 160 50 36 29 41
15 140 25 36 29 465
2 140 36 36 29 46
3 140 36 36 29 45
4 180 55 36 29 44
15 140 25 36 29 485
2 140 30 36 29 48
3 140 36 36 29 47
15 140 25 40 32 505
2 140 32 40 32 50
3 140 40 40 32 49
4 180 55 40 32 48

Best.
Code
0273
0275
0276
0283
0285
0286
0303
0305
0306
0307
0325
0326
0335
0336
0337
0355
0365
0366
0367
0385
0395
0396
0397
0405
0406
0407
0425
0426
0427
0428
0455
0456
0457
0458
0485
0486
0487
0488
0505
0506
0507
0525
0526
0527
0528

P1.2-P1.3 P1.2-P1.3
HSS

Nr1

8P

HTP221-

el JeoI X lof Jelelelelel Jol oI Jof Jelel Jeleoeler I X JoX X X Jolol I I Jolof JoX I Ie

CRRRRRRRRRRRRRRRS

HSS

Nr2
2P

ISO2 (6H)

HTP222-

@] JoI I JoI Jelelelelel JoI Jeol Jeoi Jelel Jelelelel X J JoI I X Jelel X X Jelel JoI I Jeo

VOBE

DIN 2181

P1.2-P1.3

HSS
U
<254

2

1SO2 (6H)

HTP220-

0000000000000 00000000C000 0000 0 0000000000

P1.2-P1.3 P1.2-P1.3
HSS

Nr1 LH
8P

HTP261-

OO0O0O0O0OO0OOOOOOOOOOOOOOLOOOOOLOLOOLOOOOOOLOOLOOOOO

e

cO®

ermany

L

P1.2-P1.3

HSS HSS
e
Nr2 LH /21LH
2P
ISO2 (6H) 1ISO2 (6H)
HTP262- HTP260-

0000000000 OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOLOOOO

OO0O0O0O0OO0OOOOOOOOOOOOOOLOOOOOLOLOOLOOOOOOLOOLOOOOO
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SCHNITTDATENEMPFEHLUNG
CUTTING PARAMETERS
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GEWINDESCHNEIDEISEN vo B E C O®
G

SCREWING DIES ermany

Metrisches 1SO-Regelgewinde DIN-13 DIN-EN 22 568

ISO Metric coarse thread DIN-13 60°
Ny

1 ,@,
o g
& &
L
1 ,@,
\
hy
Werkstoff / Material
Qualitiit / Quality of matrial HSS EES HSs HSSE HSS
Ausfiihrung / Execution LH
Anschnitt / Chamfer 175 175P  1,75P  225P  1,25P
Toleranz / Tolerance 69 69 69 69 69
M P @d,xh w - BeSt SD121... SDIMM-.. SD141-.. SD28S-.. SD164
®d1 2 1 8| Code —— . —— . ..

M1 0,25 16 x5 3 0,96 0010 [

M 1,1 0,25 16 x5 3 1,05 01 @

M 1,2 0,25 16 x 5 3 1,15 012 @

M 1,4 03 16 x5 3 1,35 014 @

M 1,6 0,35 16 x 5 3 1,55 016 ®

M1,8 0,35 16 x5 3 1,75 018 @

M2 04 16 x5 3 1,95 02 @

M 2,2 0,45 16 x5 3 2,15 022 ©

M 2,5 0,45 16 x5 3 2,42 0025 [

M3 05 20x5 3 2,92 03 © ° ° ° °

M 3,5 06 20x5 3 3,41 0035 ® ° ° °

M 4 07 20x5 3 3,90 0040 @ ° ° ° °

M 4,5 0,75 20x7 3 4,40 0045 ® ° ° o

M5 08 20x7 3 4,90 05 ® ° ° ° °

M6 1 20x 7 4 5,88 060 @ ° ° ° °

M7 1 25x9 4 6,88 070 ® ° ° °

M8 1,25 25x9 4 7,86 008 @ ° ° ° °

M9 1,25 25x9 4 8,86 0% ® ° ° °

M 10 1,5 30 x 11 4 9,85 0100 @ ° ° ° °

M 11 1.5 30 x 11 4 10,85 0110 ( ] (] [ ] [

M 12 1,75 38 x 14 4 11,83 0120 @ ° ° °

M 14 2 38x 14 4 13,82 0140 @ o ° °

M 16 2 45x 18 5 15,82 0160 @ ° ° °

M 18 2,5 45x 18 5) 17,79 0180 [ ] (] [ ] [}

M 20 2,5 45x 18 5 19,79 0200 @ ° ° °

M 22 2,5 55 x 22 5 21,79 0220 @ ° ° °

M 24 3 55 x 22 5 23,76 0240 @ ° ° °

M 27 3 65 x 25 5 26,76 0270 @ ° ° °

M 30 35 65 x 25 6 29,73 030 © ° ° °

M 33 35 65 x 25 6 32,73 033 ® ° °

M 36 4 65 x 25 7 35,70 0360 @ ° °

M 39 4 75x 30 7 38,70 0390 @

M 42 45 75 x 30 7 41,68 0420 @

M 45 4,5 90 x 36 7 44,68 0450 @

M 48 5 90 x 36 7 47,66 0480 @

M 52 5 90 x 36 8 51,66 0520 [ ]

M 56 55 105 x 36 6 55,65 0560 O

M 60 55 105 x 36 8 59,65 0600 O

M 64 6 120 x 36 7 63,62 0640 O

M 68 6 120 x 36 8 67,62 0680 O

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request D 24



VO B E C O® GEWINDESCHNEIDEISEN
G

ermany SCREWING DIES

Metrisches 1ISO-Feingewinde DIN-13 DIN-EN 22 568
ISO Metric fine thread DIN-13 60°

0]

Werkstoff / Material

Qualitit / Quality of matrial HSS HSS HSS HSSE HSS

Ausfiihrung / Execution LH

Anschnitt / Chamfer 1,75P 1,75P 1,75P 2,25P 1,25P

Toleranz / Tolerance 69 69 69 69 69

gc'; P @d,xh, w e ggzté SD121-... SD111-.. SD141-... SD288-.. SD164-...

M 3,5x0,5 0,5 20x5 3 3,43 0037 [} O O O O
M4 x 0,5 0,5 20x5 4 3,92 0041 ® O O O O
M4,5x0,5 0,5 20x5 4 4,43 0046 ® @) O O O
M5x0,5 0,5 20x5 4 4,92 0051 [} O O O O
M 5x 0,75 0,75 20x5 4 4,91 0052 ® O O O O
M5,5x 0,5 0,5 20x5 4 5,43 0056 [} O @) O O
M 5,5 x 0,75 0,75 20x7 4 542 0057 ® O O O O
M6 x0,5 0,5 20x7 4 5,92 0061 ) O O O O
M 6 x 0,75 0,75 20x7 4 5,90 0062 () @) [ ) O O
M7 x0,75 0,75 25x9 4 6,90 0072 ) O o O O
M8x0,5 0,5 25x9 4 7,92 0081 [ ) O O O O
M 8 x 0,75 0,75 25x9 4 7,90 0082 ® ) o O ()
M8 x1 1 25x9 4 7,88 0083 [} [ ] ([ ] o [ J
M9 x 0,75 0,75 25x9 4 8,90 0092 ) @) O O O
M9 x1 1 25x9 4 8,88 0093 ) O O O O
M 10 x 0,75 0,75 30x 11 4 9,90 0102 ) O [ O O
M 10 x 1 1 30x 11 5 9,88 0103 ) ® o o [ )
M10x 1,25 1,25 30x 11 4 9,86 0104 [} o [ ) [ ) O
M 11 x 0,75 0,75 30x 11 5 10,91 0112 ) O O O O
M 11 x 1 1 30 x 11 4 10,88 0113 () @) [ ) O O
M 12 x 1 1 38x 10 5 11,88 0123 () ) [ ) O O
M 12 x 1,25 1,25 38x10 4 11,86 0124 ) ® [ ) [ ) O
M12x1,5 1,5 38x10 4 11,85 0125 () ® [ ) [ ) ()
M 14 x 1 1 38x10 5 13,88 0143 ) ) O O @)
M14x 1,5 1,5 38x 10 5 13,85 0145 ) ) [ [ O
M 15 x 1 1 38x 10 5 14,88 0153 ) ) O O O
M15x 1,5 1,5 38x 10 5 14,85 0155 () O O O O
M 16 x 1 1 45 x 14 5 15,88 0163 () ) O @) O
M 16 x 1,5 15 45 x 14 5 15,85 0165 ) ® () () [ )
M 17 x 1 1 45 x 14 9 16,88 0173 [} O O O O
M17 x 1,5 1,5 45 x 14 5 16,85 0175 ) @) O O O
M 18 x 1 1 45 x 14 5 17,88 0183 () ) O O O
M18x1,5 1,5 45 x 14 5 17,85 0185 ) ) [ ) [ ) ()
M 18 x 2 2 45 x 14 5 17,82 0186 () ) O O O
M 20 x 1 1 45x 14 6 19,80 0203 () ) O @) O
M20x1,5 1,5 45 x 14 6 19,85 0205 ) ) () () ®
M 20 x 2 2 45 x 14 6 19,82 0206 [ ® @) @) O
M 22 x 1 1 55x 16 6 21,88 0223 () ® O O O
M22x1,5 1,5 55 x 16 6 21,85 0225 ) ) () () ()
M 22 x 2 2 55x 16 6 21,82 0226 [ ) ) O O O
M 24 x 1 1 55x 16 6 21,88 0243 () ) O O O
M 24 x 1,5 1,5 55x 16 6 23,85 0245 ® ) () [ ) ()
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GEWINDESCHNEIDEISEN VO B E C O®
G

SCREWING DIES ermany

Metrisches 1SO-Feingewinde DIN-13 DIN-EN 22 568
ISO Metric fine thread DIN-13

I ,@ 4
5 S
T H |
L___
I ,G} i
\
h

Werkstoff / Material

Qualitéit / Quality of matrial HSS HSS HSS HSSE HSS

Ausfiihrung / Execution LH

Anschnitt / Chamfer 1,75P 1,75P 1,75P 2,25 1,25P

Toleranz / Tolerance 69 69 69 69 69

gc'i: P @d,xh, w g[g ggzté SD121-.... SD111-... SD141-... SD288-... SD164-....

M 24 x 2 2 55x 16 6 23,82 0246 ° ® O O O
M 25 x 1 1 55 x 16 6 24,88 0253 ° O @) O @)
M25x1,5 15 55 x 16 6 24,85 0255 ° @) O O @)
M25x2 2 55x 16 6 24,82 0256 [ ] O @) O O
M 26 x 1,5 15 55 x 16 6 25,85 0265 ° @) O O O
M 27 x 1 1 65x 18 6 26,88 0273 [ ] O @) O O
M 27 x 1,5 15 65x 18 6 26,85 0275 ° O O O @)
M 27 x 2 2 65x 18 6 26,82 0276 ° @) O @) O
M 28 x 1 1 65 x 18 6 27.88 0283 ° @) O O O
M28x1,5 15 65x 18 6 27,85 0285 ° @) O O O
M 28 x 2 2 65x18 6 27,82 0286 [ ) O @) @] O
M 30 x 1 1 65x 18 6 29,88 0303 ° @) O O @)
M30x1,5 1,5 65x18 6 29,85 0305 [ ] O O O O
M 30 x 2 2 65x 18 6 29,82 0306 ° @) O O O
M30x3 3 65x18 6 29,76 0307 [ ] O O O O
M32x15 15 65 x 18 7 31,85 0325 ° @) @) O O
M 32 x 2 2 65x 18 7 31,82 0326 ° @) O O @)
M33x1,5 1,5 65x18 7 32,85 0885 [ ] O @) O O
M 33 x 2 2 65 x 18 7 32,82 0336 ° @) O O O
M33x3 3 65x18 7 32,76 0337 [ ] O O O O
M35x1,5 15 65x 18 7 34,85 0355 ° @) O O O
M 36 x1,5 1,5 65x18 7 35,85 0365 [ ] O O O O
M 36 x 2 2 65 x 18 7 35,82 0366 ° @) @) O O
M 36 x 3 3 65 x 25 7 35,76 0367 ° @) O O O
M38x1,5 1,5 75 x 20 7 37,85 0385 [ ] O O O O
M39x1,5 15 75 x 20 7 38,85 0395 ° @) O O O
M39x2 2 75 x 20 7 38,82 0396 [ ] O @) O O
M 39 x 3 3 75 x 30 7 38,76 0397 ° @) O O O
M40x 1,5 15 75 x 20 7 39,85 0405 ° @) O O O
M40 x 2 2 75 x 20 7 39,82 0406 [ ] O O O O
M40 x 3 3 75 x 30 7 39,76 0407 ° @) O O O
M42x1,5 15 75 x 20 8 41,85 0425 ° @) @) O @)
M 42 x 2 2 75 x 20 8 41,82 0426 ° @) O O O
M42x 3 3 75 x 30 7 41,76 0427 ° @) @) O @)
M45x 1,5 15 90 x 22 7 44,85 0455 ° @) O O O
M 45 x 2 2 90 x 22 7 44,82 0456 ° @) @) O O
M45x 3 3 90 x 36 7 44,76 0457 [ ] O O O O
M48x 1,5 15 90 x 22 7 47,85 0485 ° @) @) O O
M 48 x 2 2 90 x 22 7 47,82 0486 ° @) @) O O
M 48 x 3 3 90 x 36 7 47,76 0487 ° @) O O O
M 48 x 4 4 90 x 36 7 47,73 0488 ° @) @) O O
M50x1,5 15 90 x 22 8 49,85 0505 ° @) O O @)
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vo B E C O® GEWINDEDREHPLATTEN

Germany THREADING INSERTS

Teilprofil 60° / Partial profile 60°

Ext-RH Int-LH
Int-LH Ext-RH '

Innen / Intermal

L
P

TNX30 TAX30 S

L I.C. Steigung X Y AuBenrechts  Sorte Aufen links Sorte Innen rechts Sorte Innen links Sorte
mm inch  Pitch Outside right Grade Outside left Grade Inside left Grade Inside left Grade
mm Bestellcode S 8 Bestellcode S & Bestellcode S 8 Bestellcode S8
Order Code X % OrderCode = % OrderCode = % Order Code - -
- - - - - - - -
6 5/32 0,51,25 06 06 06 NR A60 ® O 06NLA60 o O
8 3/16 0,5-1,5 06 07 08 NR A60 ® O 08NLA60 o O
1 1/4 0,5-1,5 0,8 09 11ERA60 [ N ] 11 EL A60 o O 11 NR A60 ® O 11NLA60 o O
16 3/8 0,5-1,5 0,8 09 16ERA60 [ I ] 16 EL A60 [ONNO) 16 NR A60 ® O 16NLA60 (O]
16 3/8 1,75-30 1,2 17 16ER G60 e o 16ELG60 O O 16 NR G60 ® O 16NLG60 o O
16 3/8 0,5-3,0 1,2 17 16ERAG60 @ @ 16 ELAG60 O O 16NRAG60 @ @ 16NLAG60 O O
22 1/2 3,5-5,0 1,7 2,5 22ERN60 O O 22 EL N60 O O 22 NR N60 O O 22NLN60 o O
27 5/8 5,5-6,0 21 3,1 27ERQ60 o 0 27TELQ60 O O 27 NR Q60 O O 27NLQ60 o O

Teilprofil 60° V-Typ Qf"ﬁ Teilprofil 60° V-Typ xqﬁ
Partial profile 60° V-Style = O/ Partial profile 60° V-Style = O/
! -4 -4

L  IC. Steigung Steigung Bestellcode Sorte Sorte Sorte
mm inch  Pitch Pitch Order Code Grade I.C. Steigung Bestell-/Order Code ©r29€ Bestell-/Order Code Gr2de
mm TPL L T 8 2 mm Pitch Rechts 88 Links 88

z = mm T r right sz left sz

- = == ==

16 3/8 0,5-1,5 48-16 1,0 09 3,6 16VERA60 o O 12,7 1,0-1,754,76 0,1 MTTR 436001 O O MTTL 436001 0 0
16 3/8 1,75-3,0 14-8 10 18 36 16V ER G60 [ORN©) 12,7 2,0-2,5 476 0,2 MTTR 436002 O O MTTL 436002 O O
16 3/8 0,5-3,0 48-8 1,0 18 36 16VERAG60 O O 12,7 3,0-3,5 476 0,3 MTTR 436003 O O MTTL 436003 O O
22 1/2 1,75-3,0 14-8 1,2 1,7 40 22VER G60 o O 12,7 4,0-45 476 04 MTTR 436004 O O MTTL 436004 O O

22 1/2 3,5-5,0 7,5 12 25 48 22V ERN60 [ORNG)

Teilprofil 55° / Partial profile 55°

Ext-RH Int-LH
Int-LH Ext-RH '

Y
2% el -
_ﬁ x C 1C A w——
i | v

i L L N
~ P
TNX30 TAX30 oy
L~ ~J

L I.C. Steigung X Y AuBenrechts  Sorte Aufen links Sorte Innen rechts Sorte Innen links Sorte
mm inch  Pitch Outside right Grade Outside left Grade Inside left Grade Inside left Grade
TPI Bestellcode S 8 Bestellcode S & Bestellcode S 8 Bestellcode S8
Order Code Z % Order Code Z % Order Code = % Order Code - -
- - - - - - - -
6 5/32 48-20 05 06 06 NR A55 O O 06NLAS5 o O
8 3/16 48-16 06 07 08 NR A55 O O 08NLAS55 o O
1 1/4 48-16 0,8 09 11ERAS55 O O MELAS5 O O 11 NR A55 O O 11NLA55 o O
16 3/8 48-16 08 09 16ERAS55 e o 16ELAS5 O O 16 NR A55 ® O 16NLAS55 (O]
16 3/8 14-8 12 1,7 16 ERG55 e o 16ELG55 O O 16 NR G55 ® O 16NLG55 o O
16 3/8 48-8 12 17 16ERAG5 @ @ 16 ELAG55 O O 16NRAG55 @ @ 16NLAG55 O O
22 12 75 1,7 25 22ERNS55 e o 22ELN55 O O 22 NR N55 ® O 22NLN55 o O
27 518 4,54 20 29 27ERQ55 o 0 27TELQ55 O O 27 NR Q55 O O 27NLQ55 o O

Teilprofil 55° V-Typ Qf"ﬁ Teilprofil 55° V-Typ xqﬁ
Partial profile 55° V-Style = O/ Partial profile 55° V-Style = O/
) -4 -4

L  IC. Steigung Steigung Bestellcode Sorte Sorte Sorte
mm inch  Pitch Pitch Order Code Grade I.C. Steigung Bestell-/Order Code ©r29€ Bestell-/Order Code Gr2de
mm TPL L T 8 2 mm  Pitch Rechts 88 Links 88

z = mm T r right sz left sz

- = == ==

16 3/8 0,515 48-16 1,0 09 36 16V ER A55 O O 12,7 28-10 4,76 0,1 MTTR 435501 O O MTTL 435501 O O
16 3/8 1,75-3,0 14-8 10 1,7 36 16V ER G55 O O 12,7 16-8 4,76 0,2 MTTR 435502 O O MTTL 435502 O O
16 3/8 0,5-3,0 48-8 10 18 36 16VERAG55 O O 12,7 1-8 476 03 MTTR 435503 O O MTTL 435503 O O

22 12 3,5-5,0 7-5 12 25 48 22V ER N55 O O

E 1 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



GEWINDEDREHPLATTEN

THREADING INSERTS

VOBE

ISO 60° - Metrisch-Vollprofil / Metric full profile 1ISO 60°

Ext-RH
Int-LH

TNX30

L I.C. Steigung
mm inch  Pitch
mm
6 5/32 0,5
6 5/32 0,75
6 5/32 1,0
6 5/32 1,25
8 3/16 0,5
8 3/16 0,75
8 3/16 1,0
8 3/16 1,25
8 3/16 1,5
8 3/16 1,75
1 1/4 0,5
1 1/4 0,75
11 1/4 1,0
1 1/4 1,25
11 1/4 1,5
11 1/4 1,75
11 1/4 2,0
16 3/8 0,5
16 3/8 0,75
16 3/8 1,0
16 3/8 1,25
16 3/8 1,5
16 3/8 1,75
16 3/8 2,0
16 3/8 2,5
16 3/8 3,0
16 3/8 3,5
22 1/2 3,5
22 1/2 4,0
22 1/2 4,5
22 12 5,0
27 5/8 55
27 5/8 6,0

X

g o o o W R O o
cCovwowommharow0®

TAX30
Y AuBen rechts  Sorte
Outside right Grade

PouwNonnwvNooNDTOwRooNO NN Lo o v v

NNNNNN_A 22232 10000, 2200000000000000

o~Nwm

V-Typ / V-Type

L I.C. Steigung

mm inch  Pitch
mm
16 318 1,0
16 318 1,25
16 318 1,5
16 318 1,75
16 318 2,0
16 38 2,5

Aussen / External

o P P o
nwihoo~N

Bestellcode
Order Code

11 ER 0,51SO
11 ER 0,75ISO
11 ER 1,01SO
11 ER 1,25ISO
11 ER 1,5ISO
11 ER 1,75ISO

16 ER 0,51SO
16 ER 0,751SO
16 ER 1,01SO
16 ER 1,25I1SO
16 ER 1,51SO
16 ER 1,751SO
16 ER 2,01SO
16 ER 2,5I1SO
16 ER 3,01SO
16 ER 3,51SO
22 ER 3,5ISO
22 ER 4,01ISO
22 ER 4,51SO
22 ER 5,01SO
27 ER 5,51SO
27 ER 6,01SO

TNX30
TAX30

O000C0OCe0000000800O OOOOOO
O0000OCe00000000O0C OOOOOO

Bestellcode
Order Code

16V ER 1,0 1ISO
16V ER 1,25 1ISO
16V ER 1,5 1SO
16V ER 1,75 1SO
16V ER 2,0 ISO
16V ER 2,5 1SO

AuBen links
Outside left
Bestellcode
Order Code

11 EL 0,51SO
11 EL 0,751SO
11 EL 1,01ISO
11 EL 1,25I1SO
11 EL 1,51SO
11 EL 1,751SO

16 EL 0,51SO
16 EL 0,75ISO
16 EL 1,01SO
16 EL 1,25ISO
16 EL 1,51SO
16 EL 1,75ISO
16 EL 2,01SO
16 EL 2,51SO
16 EL 3,01SO
16 EL 3,5ISO
22 EL 3,51SO
22 EL 4,01SO
22 EL 4,51SO
22 EL 5,01SO
27 EL 5,51SO
27 EL 6,01SO

OOOOOOTNX30
OOOO0OO TAX30

Int-LH
Ext-RH

Sorte Innen rechts Sorte
Grade Inside right Grade
S 8 Bestellcode

X X Order Code

- -

OO0O0000OOOOOOOO0O0O OOOOOO

OO0000OO0O0O0OO0OOOOOO 0OOOOO0O

06 NR 0,51SO
06 NR 0,75ISO
06 NR 1,01S40
06 NR 1,251SO
08 NR 0,51SO
08 NR 0,75ISO
08 NR 1,01SO
08 NR 1,251SO
08 NR 1,5ISO
08 NR 1,75ISO
11 NR 0,5ISO
11 NR 0,751SO
11 NR 1,01SO
11 NR 1,251SO
11 NR 1,51SO
11 NR 1,751SO
11 NR 2,01SO
16 NR 0,5ISO
16 NR 0,75ISO
16 NR 1,01SO
16 NR 1,25ISO
16 NR 1,5ISO
16 NR 1,75ISO
16 NR 2,01SO
16 NR 2,5ISO
16 NR 3,01SO
16 NR 3,5ISO
22 NR 3,5ISO
22 NR 4,01SO
22 NR 4,51SO
22 NR 5,01SO
27 NR 5,51SO
27 NR 6,01SO

0000000000000 O OCOOOOOOOOOOOOOOOOOTNX30

OO00000C00000000 O OOOOOOOOOOOOOOOOOOTAX30

cO®

ermany

s v

L
Innen links Sorte
Inside left Grade
Bestellcode 28
Order Code =3
- -
06NLO5ISO O O
06NLO,751S0 O O
o6NL101SO O O
06NL1,251S0 O O
08NLO5ISO O O
08NLO751IS0 O O
08NL101SO O O
08NL1,251S0 O O
08NL151SO O O
08NL1,751S0 O O
11NLO5ISO O O
11 NLO,751S0 O O
11NL10SO O O
11NL1,251S0 O O
11NL151ISO O O
11 NL1.751SO O O
11NL201SO O O
16NLO5ISO O O
16NL0,751ISO0 O O
16NL1,0ISO0 O O
16NL1,251S0 O O
16NL1.51SO O O
16NL1.751SO0 O O
16NL2,0ISO O O
16NL251S0 O O
16NL301SO O O
16NL351S0 O O
22NL351S0 O O
22NL401S0 O O
22NL451SO0 O O
22NL501s0 O O
27NL551S0 O O
27NL60ISO O O

ISO 60° - Metrisch-Vollprofil / Metric full profile 1ISO 60°
Mehrzahn / Multi Tooth

Yo =

L

hd Ext-RH
Int-LH

I.C. Steigung
inch  Pitch mm
3/8 1,0
3/8 1,5
12 1,5
12 2,0
12 2,0
5/8 3,0

Int-LH
Ext-RH

X

NwNN =
w,owu~N

2,5
2,3

3,0
5,0
4,6

Aussen / External

Bestell-/Order Code

16 ER 1,01S0 3Z
16 ER 1,51S0 2Z
22 ER1,51SO 3Z
22 ER 2,01SO 2Z
22 ER 2,01SO 3Z
27 ER 3,01S0 3Z

Sorte

@
o
aQ
@

OOOOOO TNX3I
OOOOOO TAX30

Innen / Internal
Bestell-/Order Code

16 NR 1,01SO 3Z
16 NR 1,5I1SO 2Z
22 NR 1,51S0 3Z
22 NR 2,01S0 2Z
22 NR 2,01S0 3Z
27 NR 3,01S0 3Z

Sorte

@
o
aQ
@

OOOOOO TNX30

OOOOOO TAX30

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request
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vo B E C O® GEWINDEDREHPLATTEN
G

ermany THREADING INSERTS

Whitworth 55° (Bsw, BSF, BSP, BSB)
Whitworth full profile 55° (Bsw, BSF, BSP, BSB)

Ext-RH Int-LH

y IntLH  Ext-RH y

e Irsamal

1.C.

RO13TP

;
VaVaVa

= L N
——— (T
TNX30 TAX30 :
Jugeer ) Eeral
~l
L I.C. Steigung AuBen rechts  Sorte AuBen links Sorte Innen rechts Sorte Innen links Sorte
mm inch  Pitch Outside right Grade Outside left Grade Inside right Grade Inside left Grade
mm X Y Bestellcode S 8 Bestellcode S & Bestellcode S & Bestellcode ala
Order Code X X Order Code Z X OrderCode Z % Order Code ==
- - - - - - - -
6 5/32 26 0,7 0,6 06 NR26W O O 06NL26W o O
6 5/32 22 06 0,6 06 NR22W O O 06NL22W o 0
6 5/32 20 06 0,7 06 NR20W O O 06NL20W o O
6 5/32 18 06 0,7 06 NR18W O O 06NL18W o 0O
8 3/16 28 06 0,6 08NR28W O O 08NL28W O O
8 3/16 24 06 0,6 08NR24W O O 08NL24W o O
8 3/16 20 06 07 08NR20W O O 08NL20W o O
8 3/16 19 06 07 08NR19W O O 08NL19W o O
8 3/16 18 06 07 08NR18W O O 08NL18W o O
8 3/16 16 06 07 08NR16W O O 08NL16W o O
11 1/4 72 0,7 04 MER72W O O MEL72ZW O O 1MNR72W O O 11NL72W o O
1 1/4 60 0,7 04 MER6OW O O MEL6OW O O 1MNR6OW O O 11NL60W o O
1 1/4 56 0,7 04 MER5W O O MEL56W O O 1MNR56W O O 11NL56W o 0O
1" 1/4 48 06 0,6 MER48W O O MEL48W O O 1MNR48W O O 11NL48W o 0O
1" 1/4 44 06 0,6 MER4OW O O MEL4OW O O 1MNR4OW O O 11NL4OW o O
1" 1/4 36 06 06 1MER36W O O MEL36W O O 1MNR36W O O 11NL36W o O
1" 1/4 32 06 06 MER32W O O MEL32W O O 1MNR32W O O 11NL32W o O
1" 1/4 28 06 0,7 1MER28W O O MEL28W O O 1M1NR28W O O 11NL28W o 0O
1" 1/4 26 0,7 0,7 1M1ER26W O O MEL26W O O 1M1NR26W O O 11NL26W o O
1" 1/4 24 0,7 08 MER24W O O MEL24W O O 1MNR24W O O 11NL24W o O
1" 1/4 22 08 09 MER22W O O MEL22W O O 1MNR22W O O 11NL22W o O
1" 1/4 20 08 09 1MER20W O O MEL20W O O 1MNR20W O O 11NL20W o O
1 1/4 19 08 1,0 MER19W O O MEL19W O O 11NR1O9W O O 11NL19W o O
1 1/4 18 08 1,0 1MER18W O O MEL18W O O 11NR18W O O 11NL18W o O
1 1/4 16 09 11 1MER16W O O MEL16W O O 11NR16W O O 11NL16W o 0O
1" 1/4 14 09 11 MER14W O O MEL14W O O 11NR14W O O 11NL14W o 0O
1 1/4 12 1,0 11 MER12W O O MEL12W O O 1MNR12W O O 11NL12W o 0O
1" 1/4 1 09 12 MER1MTW O O MEL1MW O O MNR1MW O O 1INLMW O 0O
16 3/8 72 0,7 04 16ER72ZW O O 16EL72W O O 16NR72W O O 16NL72W O O
16 3/8 60 0,7 04 16ER60W O O 16EL60OW O O 16NR6OW O O 16NL6OW o O
16 3/8 56 0,7 04 16 ER56W O O 16 EL56W O O 16NR56W O O 16NL56W o O
16 3/8 48 06 06 16 ER48W O O 16 EL48W O O 16NR48W O O 16NL48W o 0O
16 3/8 40 06 06 16 ER40W O O 16EL4O0W O O 16NR4OW O O 16NL4OW o O
16 3/8 36 06 06 16 ER36W O O 16EL36W O O 16NR36W O O 16NL36W o O
16 3/8 32 06 06 16 ER32W O O 16EL32W O O 16NR32W O O 16NL32W o O
16 3/8 28 06 0,7 16ER28W O O 16EL28W O O 16NR28W O O 16NL28W o O
16 3/8 26 0,7 0,7 16ER26W O O 16 EL26W O O 16NR26W O O 16NL26W o O
16 3/8 24 0,7 08 16ER24W O O 16EL24W O O 16NR24W O O 16NL24W o O
16 3/8 22 08 0,9 16ER22W O O 16 EL22W O O 16NR22W O O 16NL22W o 0O
16 3/8 20 08 09 16ER20W O O 16 EL20W O O 16NR20W O O 16NL20W o O
16 3/8 19 08 1,0 16ER19W O O 16 EL19W O O 16NR19W O O 16NL19W O O
16 3/8 18 08 1,0 16ER18W O O 16 EL18W O O 16NR18W O O 16NL18W O O
16 3/8 16 09 11 16ER16W O O 16EL16W O O 16NR16W O O 16NL16W o O
16 3/8 14 1.0 12 16ER14W O O 16EL14W O O 16NR14W O O 16NL14W o O
16 3/8 12 11 14 16ER12W O O 16EL12W O O 16NR12W O O 16NL12W o O
16 3/8 1" 11 15 16ER1M1W O O 16EL1MW O O 16NR11TW O O 16NL11W o 0O
16 3/8 10 11 15 16ER10W O O 16EL10W O O 16NR1OW O O 16NL1OW O O
16 3/8 9 12 17 16 ER9W o O 16EL9W O O 16NROIW O O 16NLO9W o O
16 3/8 8 12 15 16 ER8W o O 16EL8W O O 16NR8W O O 16NL8W o O
22 12 7 16 23 22ER7W o O 2EL7TW O O 22NR7W O O 22NL7W o O
22 12 6 16 23 22ER6W O 0O 22EL6W O O 22NR6W O O 22NL6W o O
22 12 5 17 24 22ER5W o O 22EL5W O O 22NR5W O O 22NL5W o O
27 5/8 4.5 18 26 27ER45W O O 27EL45W O O 27NR45W O O 27NL45SW o 0O
27 5/8 4 20 29 27ER4W o O 27EL4W O O 27TNR4W O O 27NL4W [ORNG)
X = L =

V-Typ / V-Type Ay

L I.C. Steigung Bestellcode Sorte
mm inch  Pitch Order Code Grade
TPRI X Y T 2 8
x >
=z =
- =
16 3/8 19 1,0 09 36 16VER 19 W o O
16 3/8 14 1,0 12 36 16V ER 14 W o O
16 3/8 1 1,0 15 36 16VER 11 W o O

E 3 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



GEWINDEDREHPLATTEN
THREADING INSERTS

VOBE

UN 60° - Unified (amerikanisches Vollprofil UNC, UNF, UNEF, UNS)
UN 60° - Unified (american full profile UNC, UNF, UNEF, UNS)

&

TNX30 TAX30

AuBen rechts
Outside right

L I.C. Steigung
mm inch  Pitch

TPI X Y Bestellcode

Order Code
6 5/32 32 0,5
6 5/32 28 0,6
6 5/32 24 0,6
6 5/32 20 0,6
6 5/32 18 0,7
8 3/16 32 0,5
8 3/16 28 0,6
8 3/16 24 0,6
8 3/16 20 0,7
8 3/16 18 0,7
8 3/16 16 0,7
8 3/16 14 0,8

1 1/4 32
1 1/4 28
1 1/4 24
1 1/4 20
1 1/4 18
1 1/4 16
16 3/8 32
16 3/8 28
16 3/8 24
16 3/8 20

0,6 11 ER 32 UN
0,7 11 ER 28 UN
0,8 11 ER 24 UN
0,9 11 ER 20 UN
1,0 11 ER 18 UN
» 11 ER 16 UN
0,6 16 ER 32 UN
07 16 ER 28 UN
0,8 16 ER 24 UN
0,9 16 ER 20 UN

16 3/8 18 8 1,0 16 ER 18 UN
16 3/8 16 9 1.1 16 ER 16 UN
16 3/8 14 0 12 16 ER 14 UN
16 3/8 13 0 13 16 ER 13 UN
16 3/8 12 A 14 16 ER 12 UN
16 3/8 1 A.15 16 ER 11 UN
16 3/8 10 A 15 16 ER 10 UN
16 3/8 9 RN |7 16 ER9 UN
16 3/8 8 2 20 16 ER 8 UN
22 12 7 6 23 22 ER7 UN
22 12 6 6 23 22 ER 6 UN
22 12 5 7 25 22 ER5UN
27 5/8 4,5 9 27 27 ER 4.5 UN

N2 22222 000000000000000000000000

CoNoOvVvVLE, L L Do ETND DV ITND DD D DD D DO N ®®
N

27 5/8 4 3,0 27 ER4UN

Sorte
Grade

30

>
=
=

OO0O0000OOO0O0OOOOOOOOOOOOOO

TAX30

OO0O000O0O0O0O0OOOOOOOOOOOOO

AuBen links
Outside left
Bestellcode
Order Code

11 EL 32 UN
11 EL 28 UN
11 EL 24 UN
11 EL 20 UN
11 EL 18 UN
11 EL 16 UN
16 EL 32 UN
16 EL 28 UN
16 EL 24 UN
16 EL 20 UN
16 EL 18 UN
16 EL 16 UN
16 EL 14 UN
16 EL 13 UN
16 EL 12 UN
16 EL 11 UN
16 EL 10 UN
16 EL9 UN

16 EL 8 UN

22EL7UN

22 EL6UN

22 EL5UN

27 EL4.5UN
27 EL4UN

00000000000 OOOOOOOOOOOOO

Ext-RH Int-LH
Int-LH

00000000000 OOOOOOOOOOOOO

Ext-RH

Innen rechts
Inside right

Bestellcode
Order Code

06 NR 32 UN
06 NR 28 UN
06 NR 24 UN
06 NR 20 UN
06 NR 18 UN
08 NR 32 UN
08 NR 28 UN
08 NR 24 UN
08 NR 20 UN
08 NR 18 UN
08 NR 16 UN
08 NR 14 UN
11 NR 32 UN
11 NR 28 UN
11 NR 24 UN
11 NR 20 UN
11 NR 18 UN
11 NR 16 UN
16 NR 32 UN
16 NR 28 UN
16 NR 24 UN
16 NR 20 UN
16 NR 18 UN
16 NR 16 UN
16 NR 14 UN
16 NR 13 UN
16 NR 12 UN
16 NR 11 UN
16 NR 10 UN
16 NR9 UN

16 NR 8 UN

22 NR7 UN

22 NR 6 UN

22 NR 5 UN

27 NR4.5UN
27 NR4 UN

Y

MR
=

Sorte

@
o
aQ
@

000000000000 0OO0OOO0OO00O00O00000OOOOO TNX30

UNJ 60° Amerikanisches Luftfahrtgewinde (UNJC, UNJF,
UNJ 60° Aviation Thread Type

&=

TNX30 TAX30

L I.C. Steigung AuBen rechts
mm inch  Pitch Outside right
TPI X Y Bestellcode

Order Code

1 1/4 48 06 0,6 11 ER 48 UNJ
1 1/4 44 0,6 06 11 ER 44 UNJ
1 1/4 40 06 06 11 ER 40 UNJ
1" 1/4 36 06 06 11 ER 36 UNJ
1 1/4 32 06 0,6 11 ER 32 UNJ
1 1/4 28 06 06 11 ER 28 UNJ
1" 1/4 24 0,7 08 11 ER 24 UNJ
1" 1/4 20 08 09 11 ER 20 UNJ
1" 1/4 18 08 1,0 11 ER 18 UNJ
1" 1/4 16 08 1,0 11 ER 16 UNJ
1" 1/4 14 09 1,0 11 ER 14 UNJ
16 3/8 48 06 06 16 ER 48 UNJ
16 3/8 44 06 0,6 16 ER 44 UNJ
16 3/8 40 0,6 0,6 16 ER 40 UNJ
16 3/8 36 06 0,6 16 ER 36 UNJ
16 3/8 32 06 06 16 ER32UNJ
16 3/8 28 0,6 0,6 16 ER 28 UNJ
16 3/8 24 0,7 08 16 ER24 UNJ
16 3/8 20 08 09 16 ER 20 UNJ

16 3/8 18 08 10 16ER18 UNJ
16 3/8 16 08 10 16 ER16 UNJ
16 3/8 14 1,0 12 16 ER 14 UNJ
16 3/8 13 10 1,3 16 ER13UNJ
16 3/8 12 11 1,4 16 ER12UNJ
16 3/8 1" 11 15 16 ER11 UNJ
16 3/8 10 11 15 16 ER10 UNJ
16 3/8 9 12 16 16 ER9UNJ

16 3/8 8 12 16 16 ER8UNJ

0
23
m(D

0000000000000 0O0OO0OOOOOOOOOOO TNX30

000000000000 OOOOOOOOOOOOOOOO TAX30

AuBen links
Outside left
Bestellcode
Order Code

11 EL 48 UNJ
11 EL 44 UNJ
11 EL 40 UNJ
11 EL 36 UNJ
11 EL 32 UNJ
11 EL 28 UNJ
11 EL 24 UNJ
11 EL 20 UNJ
11 EL 18 UNJ
11 EL 16 UNJ
11 EL 14 UNJ
16 EL 48 UNJ
16 EL 44 UNJ
16 EL 40 UNJ
16 EL 36 UNJ
16 EL 32 UNJ
16 EL 28 UNJ
16 EL 24 UNJ
16 EL 20 UNJ
16 EL 18 UNJ
16 EL 16 UNJ
16 EL 14 UNJ
16 EL 13 UNJ
16 EL 12 UNJ
16 EL 11 UNJ
16 EL 10 UNJ
16 EL 9 UNJ
16 EL 8 UNJ

O000000OOO00OOOOOOOOOOOOOOOO TNX30

Ext-RH

OOO0O00O0OOOOOO00OOOOOOOOOOOOOOO TAX30

Int-LH

Innen rechts
Inside right

Bestellcode
Order Code

11 NR 48 UNJ
11 NR 44 UNJ
11 NR 40 UNJ
11 NR 36 UNJ
11 NR 32 UNJ
11 NR 28 UNJ
11 NR 24 UNJ
11 NR 20 UNJ
11 NR 18 UNJ
11 NR 16 UNJ
11 NR 14 UNJ
16 NR 48 UNJ
16 NR 44 UNJ
16 NR 40 UNJ
16 NR 36 UNJ
16 NR 32 UNJ
16 NR 28 UNJ
16 NR 24 UNJ
16 NR 20 UNJ
16 NR 18 UNJ
16 NR 16 UNJ
16 NR 14 UNJ
16 NR 13 UNJ
16 NR 12 UNJ
16 NR 11 UNJ
16 NR 10 UNJ
16 NR 9 UNJ
16 NR 8 UNJ

000000000000 OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO TAX30

cO®

ermany

Trrer s

i
Zuzeen: Fuara

1

Innen links
Inside left
Bestellcode
Order Code

06 NL 32 UN
06 NL 28 UN
06 NL 24 UN
06 NL 20 UN
06 NL 18 UN
08 NL 32 UN
08 NL 28 UN
08 NL 24 UN
08 NL 20 UN
08 NL 18 UN
08 NL 16 UN
08 NL 14 UN
11 NL 32 UN
11 NL 28 UN
11 NL 24 UN
11 NL 20 UN
11 NL 18 UN
11 NL 16 UN
16 NL 28 UN
16 NL 27 UN
16 NL 24 UN
16 NL 20 UN
16 NL 18 UN
16 NL 16 UN
16 NL 14 UN
16 NL 13 UN
16 NL 12 UN
16 NL 11 UN
16 NL 10 UN
16 NL 9 UN

16 NL 8 UN

22 NL 7 UN

22 NL 6 UN

22 NL 5UN

27 NL 4.5 UN
27 NL4 UN

O00000000000OOOOOOOOOO0O0O0OOOOOOOOOOO TNX30

OO0O0000OOO0O0O0OOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO0OO0 TAX30

UNJEF, UNJS)

(%)
ol
23
S

0000000000000 OOOO0000OOOOOOO TNX30

0000000000 OOOOOOOOOOOOOOOOOO TAX30

Innen links
Inside left
Bestellcode
Order Code

11 NL 48 UNJ
11 NL 44 UNJ
11 NL 40 UNJ
11 NL 36 UNJ
11 NL 32 UNJ
11 NL 28 UNJ
11 NL 24 UNJ
11 NL 20 UNJ
11 NL 18 UNJ
11 NL 16 UNJ
11 NL 14 UNJ
16 NL 48 UNJ
16 NL 44 UNJ
16 NL 40 UNJ
16 NL 36 UNJ
16 NL 32 UNJ
16 NL 28 UNJ
16 NL 24 UNJ
16 NL 20 UNJ
16 NL 18 UNJ
16 NL 16 UNJ
16 NL 14 UNJ
16 NL 13 UNJ
16 NL 12 UNJ
16 NL 11 UNJ
16 NL 10 UNJ
16 NL 9 UNJ
16 NL 8 UNJ

OO00000000000O0OOOOOOOOOOOOOOO TNX30

0000000000 OOOOOOOOOOOOOOOOOO TAX30

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

= 4



ES

VO B E C O® GEWINDEDREHPLATTEN
G

ermany THREADING INSERTS

NPT 60° Amerikanisches Rohrgewinde

NPT 60° National Pipe Thread Tapered Thread

Ext-RH  Int-LH
y IntLH  ExtRH y

iy

, !“ ix LC.
Ny — L
TNX30 TAX30 L
Steigung AuRenrechts  Sorte AuBen links Sorte Innen rechts Sorte Innen links Sorte

Pitch Outside right Grade Outside left Grade Inside right Grade Inside left Grade
TPI X Y Bestellcode S 8 Bestellcode S S Bestellcode S & Bestellcode I
Order Code X X Order Code Z % Order Code Z % OrderCode = |3
- - - - - - - -
6 5/32 27 06 06 06 NR27 NPT O O 06NL27 NPT O O
8 3/16 27 06 06 08NR27 NPT O O 08NL27 NPT O O
8 3/16 18 06 06 08NR18 NPT O O 08NL18 NPT O O
1" 1/4 27 07 08 1ER27 NPT O O 11EL27 NPT O O 11NR27 NPT O O 11NL27 NPT O O
1" 1/4 18 08 10 1ER18 NPT O O 11EL18 NPT O O 11NR18 NPT O O 11NL18 NPT O O
1" 1/4 14 08 10 1MER14 NPT O O 11EL14 NPT O O 11NR14 NPT O O 11NL14 NPT O O
16 3/18 27 07 08 16ER27 NPT O O 16EL27 NPT O O 16NR27 NPT O O 16NL27 NPT O O
16 3/18 18 08 10 16ER18 NPT O O 16EL18 NPT O O 16NR18 NPT O O 16NL18 NPT O O
16 3/18 14 09 12 16ER14 NPT O O 16EL14 NPT O O 16NR14 NPT O O 16NL14 NPT O O
16 3/18 115 11 15 16ERM5NPT O O 16EL1.5NPT O O 16NRMM.5NPT O O 16NL1M.5NPT O O
16 3/18 8 1,3 18 16ER8 NPT O O 16EL8 NPT O O 16NR8 NPT O O 16NL8 NPT O O

NPTF 60°
NPTF 60°

selbstdichtendes Rohrgewinde

Dryseal Ext-RH  Int-LH
y IntLH  ExtRH y

iy

, !“ % 1C.
Dy — L
TNX30 TAX30 L
L I.C. Steigung Aufen rechts Sorte AuBen links Sorte Innen rechts Sorte Innen links Sorte
mm inch  Pitch Outside right Grade Outside left Grade Inside right Grade Inside left Grade
TPI X Y Bestellcode S 8 Bestellcode S S Bestellcode S & Bestellcode R
Order Code X X Order Code Z % Order Code Z % Order Code ==
- - - - - - - -
6 5/32 27 0,7 0,6 06 NR27NPTF O O O06NL27NPTF O O
8 3/16 27 06 06 08 NR27NPTF O O 08NL27NPTF O O
8 3/16 18 06 06 08 NR18NPTF O O O08NL18NPTF O O
1" 1/4 27 0,7 07 MER27NPTF O O 11EL27NPTF O O 1M NR27NPTF O O 1MINL27NPTF O O
1" 1/4 18 08 10 1MER18NPTF O O 11EL18NPTF O O 11NR18NPTF O O 11 NL18NPTF O O
1 1/4 14 08 10 1MER14NPTF O O 11EL14NPTF O O 11NR14NPTF O O 1MINL14NPTF O O
16 3/18 27 0,7 07 16ER27NPTF O O 16EL27NPTF O O 16NR27NPTF O O 16NL27NPTF O O
16 3/18 18 08 10 16ER18NPTF O O 16EL18NPTF O O 16NR18NPTF O O 16NL18NPTF O O
16 3/18 14 09 1,2 16ER14NPTF O O 16EL14NPTF O O 16NR14NPTF O O 16NL14NPTF O O
16 3/18 1.5 1,1 1,5 16ERM.5NPTFO O 16EL11.5NPTF O O 16NR11.5NPTFO O 16NL11.5NPTFO O
16 3/18 8 1,3 1,8 16ER8NPTF O O 16EL8NPTF O O 16NR8NPTF O O 16NL8NPTF O O

BSPT 55°
BSPT 55°

kegeliges Rohrgewinde

British Standard Pipe Thread Ext-RH  Int-LH
Y Int-LH Ext-RH Y

M M

A‘ I3 1.C. 1.C.
L —— L L
TNX30 TAX30 L =1
L I.C. Steigung AuBen rechts  Sorte AuBen links Sorte Innen rechts Sorte Innen links Sorte
mm inch  Pitch Outside right Grade Outside left Grade Inside right Grade Inside left Grade
TPI X Y Bestellcode S 8 Bestellcode S S Bestellcode S & Bestellcode ala
Order Code X X Order Code Z % Order Code Z % Order Code ==
- - - - - - - -
6 5/32 28 07 06 06NR28BSPT O O 06NL28BSPT O O
8 316 28 06 06 08NR28BSPT O O 08NL28BSPT O O
8 3116 19 06 06 08NR19BSPT O O 08NL19BSPT O O
1 1/4 28 06 06 1INR28BSPT O O 1INL28BSPT O O
1 1/4 19 08 09 1INR19BSPT O O 1INL19BSPT O O
1 1/4 14 09 1,0 1NR14BSPT O O 1INL14BSPT O O
16  3/8 18 06 06 16ER28BSPTO O 16EL28BSPT O O 16NR28BSPT O O 16NL28BSPT O O
16  3/8 19 08 09 16ER19BSPTO O 16EL19BSPT O O 16NR19BSPT O O 16NL19BSPT O O
16 3/8 14 1,0 12 16ER14BSPTO O 16EL14BSPT O O 16NR14BSPT O O 16NL14BSPT O O
16 3/8 1 1,1 15 16ER1IBSPTO O 16ELMBSPT O O 16NR1BSPT O O 16NL11BSPT O O

Weitere Abmess

ungen und Ausfiihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



GEWINDEDREHPLATTEN
THREADING INSERTS

VOBECO®

Y  Ext-RH
5 ‘* Int-LH
} W‘\ I'c. Innen { intarnal
=
L w0 e/
- LS \
P
_ Aussen | Extamal
¥y L
L I.C. Steigung AuRen rechts  Sorte AuBen links Sorte Innen rechts Sorte Innen links Sorte
mm inch  Pitch Outside right Grade Outside left Grade Inside right Grade Inside left Grade
TPI X Y Bestellcode S 8 Bestellcode S 8 Bestellcode S & Bestellcode R
Order Code = % Order Code X %X Order Code =2 % Order Code =3
- - - - - - - -
16 3/8 1,5 10 11 16 ER1.5TR O O 16EL1.5TR O O 16NR15TR O O 16NL1.5TR O O
16 3/8 2,0 1,0 13 16ER2TR O O 16EL2TR O O 16NR2TR O O 16 NL2 TR O O
16 3/8 3,0 13 15 16ER3TR O O 16EL3TR O O 16NR3TR O O 16 NL3 TR O O
22 12 4,0 18 19 22ER4TR O O 22EL4TR O O 22NR4TR O O 22NL4TR O O
22 12 50 20 24 22ER5TR O O 22EL5TR O O 22NR5TR O O 22NL5TR O O
27 58 60 23 27 27TER6TR O O 27TEL6TR O O 27NR6TR O O 27NL6 TR O O
27 5/8 70 22 26 27TER7TR O O 27TEL7TR O O 27NR7TR O O 27NL7TR O O
ACME amerikanisches Trapezgewinde 29°
ACME American trapezoidal Thread 29°
Yy Ext-RH  Int-LH Y
5 “ Int-LH Ext-RH j I
A NS
— il X 1.C. Xt
o e Tnnen /intemal
j\ J L L N J
& FaoSITa
[ / i
i B N__ v P
__Awssen | External
Steigung AuBen rechts  Sorte Aufen links Sorte Innen rechts Sorte Innen links Sorte
Pitch Outside right Grade Outside left Grade Inside right Grade Inside left Grade
TPI X Y Bestellcode S 8 Bestellcode S 8 Bestellcode S & Bestellcode I
Order Code = % Order Code %X X Order Code Z % OrderCode = |3
- - - - - - - -
8 3116 16 0,7 0,6 08NR16ACME O O 08NL16ACME O O
1 1/4 16 06 06 1ER16ACME O O MEL16ACME O O 1INR16ACME O O 1INL16ACME O O
16 3/8 16 06 06 16ER16ACME O O 16EL16ACME O O 16NR16ACME O O 16NL16ACME O O
16 3/8 14 06 06 16ER14ACME O O 16EL14ACME O O 16NR14ACME O O 16NL14ACME O O
16 3/8 12 08 09 16ER12ACME O O 16EL12ACME O O 16NR12ACME O O 16NL12ACME O O
16 3/8 10 09 10 16ER10ACME O O 16EL10ACME O O 16NR10ACME O O 16NL10ACME O O
16 3/8 8 06 06 16ER8ACME O O 16EL8ACME O O 16NR8ACME O O 16NL8ACME O O
22 1/2 6 08 09 22ER6ACME O O 22EL6ACME O O 22NR6ACME O O 22NL6ACME O O
22 1/2 5 1,0 12 22ER5ACME O O 22EL5ACME O O 22NR5ACME O O 22NL5ACME O O
27 5/8 4 11 1,5 27ER4ACME O O 27EL4ACME O O 27NR4ACME O O 27NL4ACME O O
STUB ACME amerik.Trapezgewinde (kurzes Profil)
STUB ACME trapezoidal Thread (short profile)
Ext-RH Int-LH Y
| |“‘ Int-LH Ext-RH ™ T
- fxiie. 1 1 A e J
- N - - A
[ | !
\ L L [SE
Aussen | Extamal
v ~N__v
L I.C. Steigung AuBen rechts Sorte AuBen links Sorte Innen rechts Sorte Innen links Sorte
mm inch  Pitch Outside right Grade Outside left Grade Inside right Grade Inside left Grade
TPI X Y Bestellcode S 8 Bestellcode S 8 Bestellcode S 8 Bestellcode 2 8
Order Code = X Order Code = X  Order Code Z X  Order Code = =
- - - - - - - -
16 3/8 16 10 1,1 16ER16STACME O O 16EL16STACME O O 16NR16STACMEO O 16NL16STACME O O
16 3/8 14 1,1 1,1 16ER14STACME O O 16EL14STACME O O 16NR14STACMEO O 16NL14STACME O O
16 3/8 12 12 12 16ER12STACME O O 16EL12STACME O O 16NR12STACMEO O 16NL12STACME O O
16 3/8 10 1,2 13 16ER10STACME O O 16EL10STACME O O 16NR10STACMEO O 16NL10STACME O O
16 3/8 8 14 15 16ER8STACME O O 16EL8STACME O O 16NR8STACME O O 16NL8STACME O O
16 3/8 6 1,7 1,8 16ER6STACME O O 16EL6STACME O O 16NR6STACME O O 16NL6STACME O O
22 12 5 21 23 22ER5STACME O O 22EL5STACME O O 22NR5STACME O O 22NL5STACME O O
27 5/8 4 23 24 27ER4STACME O O 27EL4STACME O O 27NR4STACME O O 27NL4STACME O O
27 5/8 3 29 29 27ER3STACME O O 27EL3STACME O O 27NR3STACME O O 27NL3STACME O O

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request
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VO B E C O® GEWINDEDREHPLATTEN

Germany THREADING INSERTS

AMERICAN BUTTRESS el Bean T,

1.C. I1.C. xt

L L
L ~l ¥
L I.C. Steigung AuBen rechts  Sorte AuBen links Sorte Innen rechts Sorte Innen links Sorte
mm inch  Pitch Outside right Grade Outside left Grade Inside right Grade Inside left Grade
TPI X Y Bestellcode S & Bestellcode S & Bestellcode S 8 Bestellcode al S
Order Code X % Order Code = % Order Code X X Order Code =%
= - - - - - = -
1 1/4 20 10 13 11ER20ABUT O O 1MEL20ABUT O O 1INR20ABUT O O 1INL20ABUT O O
1 1/4 16 10 15 11ER16ABUT O O 1MEL16ABUT O O 1INR16ABUT O O 1INL16ABUT O O
16 1/4 20 10 13 16ER20ABUT O O 16EL20ABUT O O 16NR20ABUT O O 16NL20ABUT O O
16 1/4 16 10 15 16ER16ABUT O O 16EL16ABUT O O 16NR16ABUT O O 16NL16ABUT O O
16 1/4 12 14 20 16ER12ABUT O O 16EL12ABUT O O 16NR12ABUT O O 16NL12ABUT O O
16 1/4 10 15 23 16ER10ABUT O O 16EL10ABUT O O 16NR10ABUT O O 16NL10ABUT O O
22 12 8 21 33 22ER8ABUT O O 22EL8ABUT O O 22NR8ABUT O O 22NL8ABUT O O
22 12 6 21 34 22ER6ABUT O O 22EL6ABUT O O 22NR6ABUT O O 22NL6ABUT O O

APl Rund &igewinde
APIRound i 1neun EXTREME LINE CASING

ﬂYr Int-LH Ext-RH .‘Y

[1E Ext-RH Int-LH

Y,
B | Int-LH Ext-RH
tx L.C. S T e
¥ L.C. 1.C.
L \ % N\ o
Konus T:16)| 30" | L L . i S
v miish oo 78 | |
= =l
L I.C. Steigung Aufen rechts  Sorte Innen rechts  Sorte L LC. Steigung Konus Aufen rechts Sorte Innen rechts  Sorte
mm inch  Pitch Outside right Grade Inside right Grade mm inch Pitch Cone Outside right Grade Inside right Grade
TPI X Y Bestellcode k=4 Bestellcode =1 TPI X Y Bestellcode k=4 Bestellcode =1
Order Code = Order Code = Order Code = Order Code =
- [ - [
16 3/8 10 15 14 16 ER10APIRD O 16 NR10APIRD O 22 12 6 150 19 19 22ER6EL1.5 O 22NR6EL15 O
16 3/8 8 13 16 16 ER08 APIRD O 16 NRO8APIRD O 22 12 5 125 24 23 22ER5EL1.25 O 22NR5EL1.25 O

API1V-0.040/ V-0.038 / V-0.050 BUTTRESS CASING

Yo Ext-RH Int-LH Y Ext-RH  Int-LH
7 ‘ Int-LH Ext-RH | F:Li Int LH Ext-RH ﬂ ™
L L W L =
AR Tt
I A i -
L~ ~l L}
L I.C. Steigung Aufen rechts Sorte Innen rechts  Sorte L LC. Steigung Konus Aufen rechts Sorte Innen rechts  Sorte
mm inch  Pitch Outside right Grade Inside right Grade mm inch Pitch Cone Outside right Grade Inside right Grade
TPI X Y Bestellcode k=4 Bestellcode =1 TPI X Y Bestellcode k=4 Bestellcode =1
Order Code = Order Code = Order Code = Order Code =
- [ - [
V-0.040 22 1/2 5 075 19 1,9 22ER5BUT0.75 O 22NR5BUT0.75 O
22 3/8 5 18 25 22ER5API403 O 22NR5API403 O 22 12 5 1.00 24 23 22ER5BUT1.0 O 22NR5BUT1.0 O
V-0.038
27 58 4 2,1 2,8 27ER4API382 O 27NR4API382 O
27 5/8 4 2,1 2,8 27ER4API383 O 27NR4API383 O
V-0.050
27 5/8 4 20 30 27ER4API502 O 27NR4API502 O
27 5/8 5 20 30 27ER4API503 O 27NR4API503 O

APl Gewindewerkzeuge fiir Olbohrstangen und Verbindungen
API Threading tools for Oil-pipes and connectors

TYP A/ A-STYLE Inserts

Aussen / External Innen / Internal

TYP B/ B-STYLE Inserts

Aussen/External Innen / Internal

B35

Aufen rechts Sorte Innen rechts Sorte Aufen rechts Sorte Innen rechts Sorte

Gewindeform Steigung Gewindekegel Outside right ~Grade Inside right Grade Gewindeform Steigung Gewindekegel Outside right Grade Inside right Grade
Thread form  Pitch  Thread taper Bestellcode [ Bestellcode a Thread form  Pitch  Thread taper Bestellcode [ Bestellcode [
TPI Order Code = Order Code = TPI Order Code = Order Code =
X Y = = X Y = =
V-0.038R 4 1:6 3,80 26,60 29 ERV38R-0402A O 29 NRV38R-0402A O V-0.038R 4 1:6 2,80 25,15 27 ERV38R-0402B O 27 NRV38R-0402B O
V-0.038R 4 1:4 3,80 26,60 29 ERV38R-0403A O 29 NRV38R-0403A O V-0.038R 4 1:4 2,80 25,15 27 ERV38R-0403B O 27 NRV38R-0403B O
V-0.040 5 1:4 3,10 26,80 29 ERV40-0503A O 29 NRV40-0503A O V-0.040 5 1:4 2,80 25,35 27 ERV40-0503B O 27 NRV40-0503B O
V-0.050 4 1:6 3,80 26,95 29 ERV50-0402A O 29 NRV50-0402A O V-0.050 4 1:6 3,00 25,50 27 ERV50-0402B O 27 NRV50-0402B O
V-0.050 4 1:4 3,80 26,95 29 ERV50-0403A O 29 NRV50-0403A O V-0.050 4 1:4 3,00 25,50 27 ERV50-0403B O 27 NRV50-0403B O
V-0.055 6 1:8 3,70 26,50 29 ERV55-0601A O 29 NRV55-0601A O V-0.055 6 1:8 2,80 25,00 27 ERV55-0601B O 27 NRV55-0601B O
V-0.065 4 1:4 3,80 26,30 29 ERV65-0402A O 29 NRV65-0402A O V-0.065 4 1:4 3,00 24,80 27 ERV65-0402B O 27 NRV65-0402B O

E 7 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



GEWINDEDREHPLATTEN VO B E C O®
G

THREADING INSERTS ermany

APl Gewindewerkzeuge fiir Olbohrstangen und Verbindungen
API Threading tools for Oil-pipes and connectors

TYP C/C-STYLE Inserts TYP D/D-STYLE Inserts

Aussen / External Innen / Internal

. — —te =

s R i

AuBen rechts Sorte Innen rechts  Sorte AuBen rechts Sorte Innenrechts  Sorte
Gewindeform Steigung Gewindekegel Outside right  Grade Inside right Grade Gewindeform Steigung Gewindekegel Outside right ~ Grade Inside right Grade
Thread form  Pitch  Thread taper Bestellcode =3 Bestellcode a Thread form  Pitch  Thread taper Bestellcode =3 Bestellcode [
TPI Order Code = Order Code = TPI Order Code = Order Code =
X Y = = H L = =
V-0.038R 4 1:6 2,60 20,30 22 ERV38R-0402C O 22 NRV38R-0402C O V-0.038R 4 1:6 18,43 7,13 22 ERV38R-0402D O 22 NRV38R-0402D O
V-0.038R 4 1:4 2,70 20,30 22 ERV38R-0403C O 22 NRV38R-0403C O V-0.038R 4 1:4 18,43 7,13 22 ERV38R-0403D O 22 NRV38R-0403D O
V-0.040 5 1:4 2,60 20,60 22 ERV40-0503C O 22 NRV40-0503C O V-0.040 5 1:4 18,43 7,13 22 ERV40-0503D O 22 NRV40-0503D O
V-0.050 4 1:6 2,80 20,80 22 ERV50-0402C O 22 NRV50-0402C O V-0.050 4 1:6 18,75 7,28 22 ERV50-0402D O 22 NRV50-0402D O
V-0.050 4 1:4 2,80 20,80 22 ERV50-0403C O 22 NRV50-0403C O V-0.050 4 1:4 18,75 7,28 22 ERV50-0403D O 22 NRV50-0403D O
V-0.055 6 1:8 2,00 19,30 22 ERV55-0601C O 22 NRV55-0601C O V-0.055 6 1:817,75 6,85 22 ERV55-0601D O 22 NRV55-0601D O
V-0.065 4 1:4 2,65 19,80 22 ERV65-0402C O 22 NRV65-0402C O V-0.065 4 1:4 18,00 6,85 22 ERV65-0402D O 22 NRV65-0402D O
AuBengewinde-Drehset Innengewinde-Drehset
External threading set Internal threading set

Bestellnummer Bestellnummer
Order-Code Inhalt Content Order-Code Inhalt Content
1 Halter SER 2020K16 1 Holder SER 2020K16 1 Halter SNR 0020P16 1 Holder SNR 0020P16
16 ER SET 8 Gewindeplatten metrisch ISO 8 Thread inserts metric ISO 16 NR SET 8 Gewindeplatten metrisch ISO 8 Thread inserts metric ISO
0,75/1,0/1,25/1,5/1,75/2,0/2,5/3,0 mm 0,75/1,0/1,25/1,5/1,75/2,0/2,5/3,0 mm 0,75/1,0/1,25/1,5/1,75/2,0/2,5/3,0 mm 0,75/1,0/1,25/1,5/1,75/2,0/2,5/3,0 mm
2 Teilprofilplatten AB0 / G60 2 Thread inserts partial profile 2 Teilprofilplatten A0 / G60 2 Thread inserts partial profile
1 Torx-Schliissel AB0 / G60 1 Torx-Schlissel AB60 / G60
1 Ersatzschraube 1 Torx key 1 Ersatzschraube 1 Torx key
1 Kunststoff-Box mit 1 Replacement crew 1 Kunststoff-Box mit 1 Replacement crew
Schaumstoff-Einlage 1 Plastic box with foam inlay Schaumstoff-Einlage 1 Plastic box with foam inlay

Recommended Cutting Parameters
Schnittgeschwindigkeits-Empfehlung

Y vc: 100-140m/min
M Vc: 60-155m/min
K Vec: 90-280m/min

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request E 8
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VOBECO®

Germany

Aussenklemmbhalter

External Threading Tool Holders

L N

=
H VOBECO B
Germany
Standard
fg\ VOBECO B
@ Germany
| NEENER
L

Bestellnummer

Order-Code Platte H(=B) L

Rechts/right Insert MM MM MM s keyiornet
SER 0808H11 11 8 100 M2,5x6  T08
SER 1010H11 1 10 100 M2,5x6  T08
SER 1212H11 11 12 100 12 M25x6  TO8
SER 1616H16 16 16 100 20 M3,5x12 T15
SER 2020K16 16 20 125 25 M3,5x12 T15
SER 2525M16 16 25 150 32 M3,5x12 T15
SER 3225P16 16 32 170 32 M35x12 T15
SER 3232P16 16 32 170 40 M35x12 T15
SER 2525M22 22 25 150 32 M4x12 T15
SER 3225P22 22 32 170 32 M4x12 T15
SER 3232P22 22 32 170 40 M4x12 T15
SER 2525M27 27 25 150 35 M6x16 T20
SER 3232P27 27 32 170 40 M6x16 T20
SER 4040R27 27 40 200 40 M6x16 T20
SER 5050827 27 50 250 40 M6x16 T20

Schraube Platte  Schissel fir
Sorew for A Unleregplatie
Key Anvil Screw.

Unteriegplatie
Anvil

Y1E
Y1E
Y1E
Y16E
Y16E
Y16E
Y16E
Y16E
Y22E
Y22E
Y22E
Y27E
Y27E
Y27E
Y27E

SM3x10
SM3x10
SM3x10
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12

S2,0
S2,0
$2,0
82,5
82,5
S2,5
S2,5
82,5
S2,5
S2,5
S2,5
82,5
82,5
82,5
S2,5

GEWINDEDREHHALTER
THREADING TOOL HOLDERS

Bestellnummer

Order-Code Platte
Links/left Insert
SEL 0808H11 1
SEL 1010H11 1
SEL 1212H11 1
SEL 1616H16 16
SEL 2020K16 16
SEL 2525M16 16
SEL 3225P16 16
SEL 3232P16 16
SEL 2525M22 22
SEL 3225P22 22
SEL 3232P22 22
SEL 2525M27 27
SEL 3232P27 27
SEL 4040R27 27
SEL 5050827 27

Die Klemmbhalter haben einen Steigungswinkel von 1,5° / These holders will be supplied with helix angle of 1,5°

Fur Platten Typ U
For U-Type inserts

G

Bestellnummer

Order-Code Platte
Rechts/right Insert
SUER3232P22 22
SUER4040R22 22
SUER3232P27 22
SUER4040R27 27
SUER5050827 27

H(=B) L F
P
mm  mm MM inser screw
32 170 37 M4x12
40 200 45 M4x12
32 170 37 M4x12
40 200 45 M6x16
50 250 55 M6x16

Schitssel
Key for insert

T15
T15
T15
T20
T20

[+ S G

Unterlegplatte Schraube Platte ~ Schissel fir
il Screw for Anvil Unterlegplatte

Key Anvi Screw
Y22UE SM4x12  S3
Y22UE SMé4x12

Y22UE SM4x12
Y27UE SM4x12
Y27UE SM4x12

Bestellnummer

Order-Code Platte
Rechts/right Insert
SUEL3232P22 22
SUEL4040R22 22
SUEL3232P27 22
SUEL4040R27 27
SUEL5050827 27

HeB) L F
mm MM MM insert screw
8 100 11 M2,5x6
10 100 11 M2,5x6
12 100 12 M2,5x6
16 100 20 M3,5x12
20 125 25 M3,5x12
25 150 32 M3,5x12
32 170 32 M3,5x12
32 170 40 M3,5x12
25 150 32 M4x12
32 170 32 M4x12
32 170 40 M4x12
25 150 35 M6x16
32 170 40 M6x16
40 200 40 M6x16
50 250 40 M6x16
HEB) LD T
mm mm M Insert screw
32 170 37 M4x12 T15
40 200 45 M4x12 T15
32 170 37 M4x12 T15
40 200 45 M6x16 T20
50 250 55 M6x16 T20

Die Klemmhalter haben einen Steigungswinkel von 1,5° / These holders will be supplied with helix angle of 1,5°

Aussenklemmbhalter mit Spannpratze
External Threading Tool Holders with clamp

2

VOBECO

Germany

VOBE

e 3 ——ee]

Germany
L

Bestellnummer [, 1l | 4

Order-Code Platte H(=B) L [F

Rechts/right Links/left Insert mm  mm mm  Smpr Csensaon
CER 2020K16 CEL 2020K16 16 20 125 25 MC620 MS625
CER 2525M16 CEL 2525M16 16 25 150 30 MC620 MS625
CER 3232P16 CEL 3232P16 16 32 170 37 MC620 MS625
CER 2525M22 CEL 2525M22 22 25 150 30 MC625 MS625
CER 3232P22 CEL 3232P22 22 32 170 37 MC625 MS625
CER 4040R22 CEL 4040R22 22 40 200 45 MC625 MS625

A

Schidssel

Key for insert

T15
T15
T15
T15
T15
T15

Unteregpitts
Ani Sorew for Al Unieregpltie

« N

Schraube Platte  Schlssel fir

Key Anvil Screw.

Y16E
Y16E
Y16E
Y22E
Y22E
Y22E

SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12

S3

Die Klemmhalter haben einen Steigungswinkel von 1,5° /These holders will be supplied with helix angle of 1,5°

Keyforinsert  Anvil

Schitssel
Key for insert

[+ S

T08 Y1ME
T08 Y1E
T08 Y1E
T15 Y16E
T15 Y16E
T15 Y16E
T15 Y16E
T15 Y16E
T15 Y22E
T15 Y22E
T15 Y22E
T20 Y27E
T20 Y27E
T20 Y27E
T20 Y27E

Unteriegplatie
Anvil

Schraube Platte  Schigssel fir
Sorew for A Unleregplatte

SM3x10
SM3x10
SM3x10
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12
SM4x12

Key Anvl Screw
S2,0
S2,0
S$2,0
S2,5
S2,5
S2,5
S2,5
S2,5
S2,5
82,5
82,5
82,5
82,5
82,5
82,5

[+ S G

Y22UE SM4x12
Y22UE SM4x12
Y22UE SM4x12
Y27UE SM4x12
Y27UE SM4x12

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

Unterlegplatte Schraube Platte  Schissel fir
Screw for Anvil Unterlegplatte

Key Anvil Screw

S3



GEWINDEDREHHALTER
THREADING TOOL HOLDERS

Innenklemmbhalter
Internal Threading Tool Holders

Bestellnummer
Order-Code
Rechts/right

SNR 0006H06 6 7
SNR 0008H08 8 9
SNR 0010H11 1 12
SNR 0012H11 1 16
SNR0016M16 16 20
SNR 0020Q16 16 25
SNR0025R16 16 30
SNR0032S16 16 38
SNR0032S22 22 38
SNR 0032527 27 40
SNR 0040727 27 48

Platte min
Insert mm

) oyl [F
mm mm mm

6 58 33
8 74 46
10 9 7.2
12 11 90
16 15 12
20 18 14
25 23 175
32 30 22
32 30 22
32 30 22,6
40 38 266

L
mm

100
100
100
125
150
180
200
250
250
250
300

L1 &/’*5?

Plattenschraube

mm

10  M2,0x5
15 M2,5x6
25  M3,0x6
32  M3,0x6
32 M3,5x12
40  M3,5x12
50  M3,5x12
55  M3,5x12
55  M4x12
55 M6x16
60  M6x16

Schidssel
Key for in

T6
T8
T8
T8
T15
T15
T15
T15
T15
T20
T20

sert

Y16N
Y16N
Y16N
Y16N
Y22N
Y27N
Y27N

Unterlegplatie
Anvil

Bestellnummer

VOBE

Die Klemmhalter haben einen Steigungswinkel von 1,5° / These holders will be supplied with helix angle of 1,5°

Fur Platten Typ

For U-Type Inserts

Bestellnummer %]
Order-Code Platte min
Rechts/right Insert mm

SUNR0032S22 22 42
SUNR0040T22 22 51
SUNR0032827 27 42
SUNR0040T27 27 53
SUNR0050U27 27 63
SUNRO06OV27 27 74

Die Klemmbhalter haben

u

DANE L
mm mm mm

32 255 250
40 29,5 300
32 24,7 250
40 29,4 300
50 34,3 350
60 39,3 400

w < D

Plattenschraube  Schidssel
Insertscrew  Key for insert

M4x15  T15
M4x15  T15
Méx16 ~ T20
Méx16 ~ T20
M6x16 ~ T20
Méx16 ~ T20

Unterlegplatte
Anvil

Y22UN
Y27UN
Y27UN
Y27UN
Y27UN

Order-Code Platte min D D1 F L
Links/left Inset mm mmmm mm mm
SNL 0006H06 6 7 6 58 33 100
SNL 0008H08 8 9 8 74 46 100
SNL 0010H11 1 12 10 9 72 100
SNL 0012H11 1 16 12 11 9,0 125
SNL 0016M16 16 20 16 15 12 150
SNL 0020Q16 16 25 20 18 14 180
SNL 0025R16 16 30 25 23 17,5 200
SNL 0032516 16 38 32 30 22 250
SNL 0032522 22 38 32 30 22 250
SNL 0032527 27 40 32 30 226 250
SNL 0040T27 27 48 40 38 26,6 300
Bestellnummer

Order-Code Platte min D F L
Links/left Insert mm mm mm mm
SUNL0032S22 22 42 32 255 250
SUNL0040T22 22 51 40 29,5 300
SUNL0032S27 27 42 32 24,7 250
SUNL0040T27 27 53 40 29,4 300
SUNL0050U27 27 63 50 34,3 350
SUN 0060V27 27 74 60 39,3 400

einen Steigungswinkel von 1,5° / These holders will be supplied with helix angle of 1,5°

L1

L1
mm

el 4

e —
M2,0x5
M2,5x6
M3,0x6
M3,0x6
M3,5x12
M3,5x12
M3,5x12
M3,5x12
Mdx12
M6x16
M6x16

Schiussel
Key for insert

Unterlegplatie
Anvil

Y16N
Y16N
Y16N
Y16N
Y22N
Y27N
Y27N

w <P

Plattenschraube

Schiussel

screw Ky forinsert

M4x15
M4x15
M6x16
M6x16
M6x16
M6x16

T15
T15
T20
T20
T20
T20

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

Unteriegplatte
Anvi

Y22UN
Y27UN
Y27UN
Y27UN
Y27UN

cO®

ermany

E 10



VOBE

ISO metrisch / ISO metpric 60°

&) (=

L

'\MA;I‘—

D

* Platte mit einer Schneidkante / Insert with one cutting edge only !

Steigung  Aussen/ Innen
Pitch External / Internal
mm

0,5 aussen / external
0,5 innen / internal
0,75 aussen / external
0,75 innen / internal
1,0 aussen / external
1,0 innen / internal
1,25 aussen / external
1,25 innen / internal
1,5 aussen / external
1,5 innen / internal
1,75 aussen / external
1,75 innen / internal
2,0 aussen / external
2,0 innen / internal
2,5 aussen / external
25 innen / internal
3,0 aussen / external
3,0 innen / internal
3,5 aussen / external
3,5 innen / internal
4,0 aussen / external
4,0 innen / internal
4,5 aussen / external
4,5 innen / internal

aussen / external
innen / internal

aussen / external
innen / internal

aussen / external
innen / internal

oo oo
ocououvmoo

6,0

cO®

ermany

T T

T

Plattenlange / Insert length L

*12N0.5 1ISO
*12N0.751SO
*12N1.0I1SO
*12N1.25 1SO

*12N1.51S0

14
H=7,5
T=3,1

14N0.5 ISO
14E0.751SO
14N0.751SO
14E1.01SO
14N1.01ISO
14E1.251SO
14N1.251SO
14E1.51SO
14N1.51SO
14E1.751SO
14N1.75ISO
14E2.01SO
14N2.01ISO
14E2.51SO
14N2.51SO

Whitworth 55° (Bsw, BSF, BSP)
Whitworth 55° (8sw, BSF, BsP)

21 30 40
H=12 H=16 H=20
T=4,7 T=5,5 T=6,3

21E1.01SO
21N1.0ISO
21E1.51SO 30E1.51SO 40E1.5ISO
21N1.51SO  30N1.51SO 40N1.51SO
21E2.01SO 30E2.01SO 40E2.01ISO
21N2.0ISO  30N2.0ISO 40N2.01SO
21E2.51SO
21N2.5ISO
21E3.01SO 30E3.01ISO 40E3.01SO
21N3.0ISO  30N3.01SO 40N3.01SO
30E3.5ISO 40E3.51SO
21N3.5I1SO  30N3.5ISO 40N3.51SO
30E4.01SO 40E4.01SO
30N4.01SO 40N4.01SO
30N4.51SO 40N4.51SO
40E5,01SO
40N5,01SO
40N5,51SO
40E6,01SO
40N6,01SO
_._P e Intamal
'\MAMI‘— RAET o J

(

ROA37P
F

T

Gleiche Platte fiir Innen- und Aussengewinde / Same Insert for internal and external !
* Platte mit einer Schneidkante / Insert with one cutting edge only !

Steigung
Pitch
TPI

NPT 60°

Plattenlange / Insert length L

12
H=6,3
T=2,9

*12-19W

14

H=7.,5
T=3,1

14-24 W
14-20 W
14-19 W
14-16 W
14-1 4W

21 30
H=12 H=16
T=4,7 T=5,5

21-20W
2119 W
21-16 W 30-16 W
2114 W 30-14 W
2111 W 30-11 W

40
H=20
T=6,3

40-11 W
40-8W

Alle Platten mit einer Schneidkante fir Innen- und Aussengewinde
All Inserts with one cutting edge for internal and external threading!

Steigung
Pitch
TPI

18
14
15
8

E 11

Plattenlange / Insert length L

12
H=6,3
T=2,9

12-18NPT

14
H=7,5
T=31

14-18NPT
14-14NPT

21 30
H=12 H=16
T=47 T=55

21-14NPT
21-115NPT  30-11.5NPT
30-8 NPT

40
H=20
T=6.3

40-11.5NPT
40-8 NPT

GEWINDEFRASPLATTEN
THREAD MILLING INSERTS

UN 60° (UNC, UNF, UNEF, UNS)

* Platte mit einer Schneidkante / Insert with one cutting edge only !

Steigung  Aussen/ Innen
Pitch
TPI External / Internal
32 aussen / external
32 innen / internal
28 aussen / external
28 innen / internal
27 aussen / external
27 innen / internal
24 aussen / external
24 innen / internal
20 aussen / external
20 innen / internal
18 aussen / external
18 innen / internal
16 aussen / external
16 innen / internal
14 aussen / external
14 innen / internal
12 aussen / external
12 innen / internal
10 aussen / external
10 innen / internal
8 aussen / external
8 innen / internal
6 aussen / external
6 innen / internal
4.5 aussen / external
4.5 innen / internal
4 aussen / external
4 innen / internal

Trreer e va ‘

Plattenlange / Insert length L

12 14
H=6,3 H=7.,5
T=2,9 T=3,1

14E32UN
*12N32UN 14N32UN
14E28UN
*12N28UN 14N28UN
14N27UN
14E24UN
*12N24UN 14N24UN
14E20UN
*12N20UN 14N20UN
14E18UN
*12N18UN 14N18UN
14E16UN
*12N16UN 14N16UN
14E14UN
14N14UN
14E12UN
14N12UN

BSPT 55° Bsw, BSF, BsP)
BSPT 55° (8sw, BSF. BSP)

21
H=12
T=4,7

21E24UN
21N24UN
21E20UN
21N20UN
21E18UN
21N18UN
21E16UN
21N16UN
21E14UN
21N14UN
21E12UN
21N12UN
21E10UN
21N10UN

21N8UN

Alle Platten mit einer Schneidkante fir Innen- und Aussengewinde

All Inserts with one cutting edge for internal and external threading!

Plattenlange / Insert length L

Steigung 12 14
Pitch
H=6,3 H=7,5
U T=29 T=31
19 1219BSPT  14-19 BSPT
14 14-14 BSPT
1

Alle Platten mit einer Schneidkante fir Innen- und Aussengewinde

NPTF 60°

21
H=12
T=4,7

21-14 BSPT
21-11 BSPT

roi
e
30 40
H=16 H=20
T=55 T=6,3
30E20UN
30N20UN
30E18UN
30N18UN
30E16UN  40E16UN
30N16UN  4ON16UN
30E14UN  40E14UN
30NT4UN  4ON14UN
30E12UN  40E12UN
30N12UN  4ON12UN
30E10UN  40E10UN
30NT0UN  4ON10UN
30E8UN 40E8UN
30N8UN 40NBUN
30E6UN 40E6UN
30N6UN 40NBUN
40N4 5UN
40N4UN
o
——
\
=
—
30 40
H=16 H=20
T=55 T=6,3
30-11BSPT  40-11 BSPT

All Inserts with one cutting edge for internal and external threading!

Steigung
Pitch

TPI

18
14
15

8

Plattenlange / Insert length L

12 14
H=6,3 H=7,5
T=29 T=31
12-18NPTF  14-18NPTF

14-14NPTF

Recommended Cutting Parameters
Schnittgeschwindigkeits-Empfehlung

Stahl | leg. Stahl | Titan [rostfr. Stahl Grauguss | Aluminiumlegierungen
Steel | Alloy steel stainless steel | CastIron | Aluminium alloy

vC 160 110 60 80 120 300

fz (mm/z) | 0,08 0,05 0,06 0,06 0,08 0,10

21
H=12
T=47

21-14NPTF

30
H=16
T=5,5

40
H=20
T=6.3

21-11.5NPTF  30-11.5NPTF  40-11.5NPT

30-8 NPTF

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

40-8 NPT




THREAD MILLING HOLDERS

GEWINDEFRASER VOB EGC O®

ermany

Halter, einschneidig fiir Gewindefrasplatten
Holders for Thread Milling Inserts (1 cutter)

p| |E— o s P

-
[
>'§

L1
L
Bestellnummer Preis EUR Platte
Order-Code Price EUR Insert

$T90-9.5R1T12-B20 @] 12 95 20 14 85 M3x8 T08
S$T90-9.9R1T12-B20 O 12 99 20 16 85 M3x8 T08
ST90-12R1T14-B20 O 14 12 20 20 85 M3x8 T08
S$T90-14.5R1T14-B20 O 14 145 20 25 85 M3x8 T08
ST90-17R1T14-B20 O 14 17 20 30 85 M3x8 T08
ST90-18R1T21-B20 O 21 18 20 30 85 M4x12 T15
ST90-21R1T21-B20 O 21 21 20 40 94 M4x12 T15
ST90-29R1T30-B25 O 30 29 25 50 110 M5x12 T20
S$T90-48R1T40-B40 O 40 48 40 78 153 M5x12 T20
S$T90-25R1T21-A20L125 O 21 25 20 30 125 M4x12 T15
S$T90-31R1T30-A25L150 O 30 31 25 50 150 M4x12 T15
S$T90-38R1T30-A32L150 O 30 38 32 50 150 M5x12 T20
S$T90-48R1T40-A40L210 O 40 48 40 78 210 M5x12 T20

Halter, zweischneidig fiir Gewindefrasplatten
Holders for Thread Milling Inserts (2 cutters)

D — -—-W—-HB- L1 |d

A
L1
L

Bestellnummer Preis EUR Platte
Order-Code Price EUR Insert

A d D L1 L é A
S$T90-20R2T14-B20 O 14 20 20 41 96 M 3x8 TO8
S$T90-30R2T21-B25 O 21 30 25 52 113 M4x12 T15
ST90-40R2T30-B32 O 30 40 32 70 135 M5x12 T20
S$T90-50R2T40-B40 O 40 50 40 78 153 Mb5x12 T20

Halter, mehrschneidig fiir Gewindefrasplatten
Holders for Thread Milling Inserts (4/5 cutters)

Bestellnummer Preis EUR Platte Platten
Order-Code Price EUR Insert Inserts
A

ST90-63R5T21-P22 O 21 5 22 63 50 M 4x12 T15
ST90-63R4T30-P22 O 30 4 22 63 50 M 5x12 T20
ST90-80R4T30-P27 O 30 4 27 80 55 M 5x12 T20
ST90-100R4T30-S22 (@) 30 4 32 100 60 M 5x12 T20
ST90-80R4T40-P27 40 4 27 80 65 M 5x12 T20
ST90-100R4T40-S32 40 4 32 100 70 M 5x12 T20

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request E 1 2



VOB E C O® STECH-/ ABSTECHPLATTEN
G

ermany GROOVING/PARTING INSERTS

Innen- und AuBen-Nut-Stechplatten
Grooving inserts for internal and external grooves

% &
~ -
Innen / Internal Sorte Aussen / External Sorte
Bestell-/Order Code Grade Bestell-/Order Code Grade max. Breite  max. Nuttiefe Passende Halter
rechts links 22 rechts links 22 max. width max. depth Suitable holders
right left = = right left = = mm mm
- -
11 NRW1,1 11 NL W11 O O 11 ERW1,1 11 ELW1,1 O O 1.1 0,7 SER/L SNRI/L xxxx -11
16 NR W1,1 16 NL W1,1 O O 16 ER W1,1 16 EL W1,1 O O 11 1,3 SER/L SNRI/L xxxx -16
16 NR W1,3 16 NL W1,3 O O 16 ER W1,3 16 EL W1,3 O O 1,6 1,6 SER/L SNRI/L xxxx -16
16 NR W1,6 16 NL W1,6 O O 16 ER W1,6 16 EL W1,6 O O 1,6 1,85 SER/L SNRI/L xxxx -16
16 NR W1,85 16 NL W1,85 O O 16 ER W1,85 16 EL W1,85 o O 1,85 1,85 SER/L SNRI/L xxxx -16
16 NR W2,15 16 NL W2,15 O O 16 ER W2,15 16 EL W2,15 O O 2,15 1,85 SER/L SNRI/L xxxx -16

Platten passen auf Gewindedrehhalter fur 11-er und 16-er Plattengrésse. / Inserts are compatible with threading
holders for inserts size 11 and 16

Ein- und Abstechplatten Ein- und Abstechhalter
Grooving and parting inserts Grooving and parting holders
m— [ =r i
'. w
=i ®
o L o N B .
- -4 T 2 -
o i
t
&
Sorte
Platte/Insert  Grade w r D H L Halter/Holder Max. Stechtiefe  Halterlénge Platte
Bestell-/Order Code 8 @ mm mm mm mm mm Bestell-/Order Code Max. depth Holder length Insert
> >
E g mm mm
MGMN200-M O O 2,0 0,2 1,5 3,5 16,0 GDAR 2020K200-22 22 125 MGMN200
MGMN250-M O O 25 0,2 2,0 3,85 18,5 GDAR 2525M200-22 22 150 MGMN200
MGMN300-M O O 3,0 0,4 2,35 4,8 21,0 GDAR 2020K250-22 22 125 MGMN250
MGMN400-M O O 4,0 0,4 3,3 4,8 21,0 GDAR 2525M250-22 22 150 MGMN250
MGMN500-M O O 5,0 0,8 41 5,8 26,0 GDAR 2020K300-22 22 125 MGMN300
MGMN600-M O O 6,0 0,8 5,0 58 26,0 GDAR 2525M300-22 22 150 MGMN300
GDAR 2020K400-25 25 125 MGMN400
GDAR 2525M400-25 25 150 MGMN400
GDAR 2020K500-25 25 125 MGMN500
GDAR 2525M500-25 25 150 MGMN500
GDAR 2525M600-25 25 150 MGMNG600
GDAR 3225P600-25 25 170 MGMN600

Innen Stechdrehhalter
Internal grooving holder

A %,,l.. AR —
. ®
Halter/Holder Max. Stechtiefe  Halterlinge Platte Halter/Holder Max. Stechtiefe ~ Halterlinge Platte
Bestell-/Order Code Max. groove Holder length Insert Bestell-/Order Code Max. groove Holder length Insert
mm mm mm mm
GDMR 0020R200-05 5 180 MGMN200 GDMR 0032S500-11 11 250 MGMN500
GDMR 0025R200-07 7 200 MGMN200 GDMR 0040T500-11 11 300 MGMN500
GDMR 0032U200-09 9 250 MGMN200 GDMR 0050U500-13 13 350 MGMN550
GDMR 0020Q300-06 6 180 MGMN300 GDMR 0032S600-11 1 250 MGMN600
GDMR 0025R300-07 7 200 MGMN300 GDMR 0040T600-11 1 300 MGMN600
GDMR 0032S300-09 9 250 MGMN300 GDMR 0050U600-13 13 350 MGMN600
GDMR 0040T300-11 11 300 MGMN300
GDMR 0025R400-07 7 200 MGMN400
GDMR 00325400-10 10 250 MGMN400
GDMR 0040T400-11 11 300 MGMN400
GDMR 0050U400-13 13 350 MGMN400
GDMR 0025R500-08 8 200 MGMN500

F 1 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



STECH-/ ABSTECHPLATTEN vo B E C O®
G

GROOVING/PARTING INSERTS ermany

=y

Form N Form A

Nut- und Abstechplatten
Grooving and parting off inserts

P M

Einstechen / Grooving w F Sorte Abstechen / Parting w F Sorte
Bestell-/Order Code max. Breite max. Tiefe  Passende Halter ~ Grade Bestell-/Order Code max. Breite max. Tiefe  Passende Halter ~ Grade
max. width max. depth  Suitable holders 2 max. width max. depth  Suitable holders 2
mm mm = mm mm -3
[ [
STPL 100-N PM30 1,00 4,0 @] STPL 100-A PM30 1,0 5,0 @]
STPL 125-N PM30 1,25 5,0 O STPL 150-A PM30 1,5 6,0 O
STPL 150-N PM30 1,50 55 O STPL 200-A PM30 2,0 6,6 O
STPL 175-N PM30 1,75 55 O STPL 250-A PM30 25 6,6 O
STPL 200-N PM30 2,00 5,5 O
STPL 250-N PM30 2,50 55 O
Einstechen / Grooving w F Sorte Abstechen / Parting w F Sorte
Bestell-/Order Code max. Breite max. Tiefe  Passende Halter ~ Grade Bestell-/Order Code max. Breite max. Tiefe  Passende Halter ~ Grade
max. width max. depth  Suitable holders 2 max. width max. depth  Suitable holders 2
mm mm = mm mm =
[ [
STPL 080-N NS20 0,80 25 @] STPL 100-A NS20 1,0 5,0 @]
STPL 100-N NS20 1,00 3,0 O STPL 150-A NS20 1,5 6,0 O
STPL 125-N NS20 1,25 4,0 O STPL 200-A NS20 2,0 6,6 O
STPL 150-N NS20 1,50 4,5 O STPL 250-A NS20 25 6,6 O
STPL 175-N NS20 1,75 5,0 O O
STPL 200-N NS20 2,00 5,0 O O
STPL 250-N NS20 2,50 5,0 O O

Ein- und Abstechhalter
Grooving and parting holders

Halter/Holder H/ih B L Platte = I
Bestell-/Order Code mm mm mm Insert

STPH 1010K66 10 10 125 " m
STPH 1212K66 12 12 125 g

STPH 1616K66 16 16 125

STPH 2020K66 20 20 125  A4080 L

STPH 2525M66 25 25 150

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request F 2



VO B E C O® ISO KENNZEICHNUNG WENDEPLATTEN
z. ISO CODE TURNING INSERTS

ermany

Typ Bohrung Spanleitstufe Querschnitt Typ Bohrung Spanleitstufe Querschnitt
Plattenform / Insert sha pe Hole Chip breaker Section Code Hole Chip breaker Section

m. Bohrung
w. Hole

m. Bohrung Einseitig Einseitig
w. Hole single sided single sided

m. Bohrung Doppelseitig
w. Hole double sided

m. Bohrung Doppelseitig m. Bohrung
w. Hole double sided w. Hole

m. Bohrung

w. Hole m. Bohrung Einseitig

w. Hole single sided

m. Bohrung Einseitig m. Bohrung Doppelseitig
single sided w. Hole double sided

m. Bohrung Sonderform
w. Hole special execution

m. Bohrung Doppelseitig
w. Hole double sided

Plattenform / Insert shape Plattenausfiihrung/ Insert type

Freiwinkel

Winkel Winkel
Angle

Toleranz Innenkreistoleranz Toleranz (S)
Tolerance Incircle Tolerance Tolerance (S)
@1c

a . inkli 80° 558 B58
+0.005 +0.025 +0.025 I"lr:i?rl::';:'s Trliggslgflt;rm Recsr;rg?:llg rhomisch rhomisch rhomisch

rhomboid | rhomboid | rhomboid

+0.005 +0.013 +0.025 | 6.35 i £0.08 | £0.08 | £0.11 | 20.16
40,025 | 9525 | $0.08 | 0.08 | $0.08 | £0.11 | +0.16
oo | 127 | #0413 | 2043 | 2043 | 4015 |
15.875 : +0.15 | #0.15 | #0.18
19.05 .15 | £0.15 | £0.15 | 0.18
25.4 +0.18 | - -

Innenkreistoleranz @ 1.C (mm)/ Incircle Tolerance @ I.C (mm)

+0.05-£0.13 - - =
Innenkreis [Triangelform |Rechtwinklig N A i
e TSR e e rhomisch | rhomisch | rhomisch
rhomboid rhomboid rhomboid
+0.05-+0.13 i

6.35 | +0.05 | £0.05 | +0.05 | +0.05 | +0.05
£0.025 [£0.05-#0.13| 0. 0525 | +0.05 | 0.05

+0.08-+0.18 | +0.05-+0.13 . 12.7 . +0.08
O e _ T

+0.08-+0.18
19.05 K +0.10
+0.13-£0.38 | £0.08-+0.25 . 054 4013

cz=2=r XxXc«comzIomy»




ISO KENNZEICHNUNG WENDEPLATTEN VO B E C O®
ISO CODE TURNING INSERTS

Germany

Innenkreis |
%) c D R s T v w K Jf’
of I.C.
‘ ’ ﬁ attenstarke
(mm) | I! — g ! ‘5 — B ! g:n?je ;’r:stetrt tr::ickkness
sor [ o | | e o
5.0 :
...... .05 o1 186
....... 556 i | 09 - T1 1.98
60 { 06 .............. . ... . e N . 02 2‘38
635 | 06 | 07 1 11 —— T2 258
L 08 | 03 318
9.525 09 11 09 . 09 16 16 06 16 T3 ...... .
........ 100 10 04 476
120 2 | S sk
127 2 | 5 | 12 7 o) = o oy .
..... 18875 | 16 LT N A0 R s Cses
16.0 19 1 06 6.35
1905 | ° 19 19 3 T6 675
20.0 20| | 07 7.94
25.0 25 | 25 | 25 | . 09 9.52
_____ %4 | 25 | 25 Te 9.72
31.75 L N . 11 ' 11.11
32 32 12 ! 12.70
Schneidenlange / Cutting edge length Plattenstarke / Insert thickness

12j04j08 K

. ... N, S
02 0.2
04 04 Schlichten /Finishing
08 0.8
12 1.2
16 1.6
o 20 i . 20 —_— Mittlere Bearbeitung /Medium
24 2.4
32 3.2
X
G R Schruppen/Roughing

G2



VO B E C O® SORTENUBERSICHT
2. SELECTION OF GRADES

ermany

DREHEN/TURNING FRASEN/MILLING

PCBN
PKD/PCD

PVD

-
2

o
L2
£®
S O
0 O
8c
25
=

Keramik
Ceramic

0 8 & o N
1n N n N
o
08 2.k 58 > 8 8 &
30 e~ 3 o N E s
40 il > -
M1 X
o4 N
20 oot B P 8
>2 08 N 3
30 > > > > = =

zi
WN O
OO O -~
VT100
voze.
veeio
vs722
vs732
MI530
wgiod]

10 § o
20 O o
> 0
30 >
01
10 I 5
20 e 2
30
H o s BB :
10 E $ 38 s s
20
CVD beschichtete Sorten / CVD coated Unbeschichtete Sorten / Uncoated inserts
VC522 VP01
PVD beschichtete Sorten / PVD coated Cermet
VS722 VP732 VS732 Mi530d] VX515 VX520
VS722 VP732 VS732 Mi530d] Keramik / Ceramic
TPVD beschichtete Sorten / TPVD coated CBN/PCBN
VPO1TXVP01TX VCB20 VCB30
VPOITX NGB vcBao
PKD /PCD
VCD20VCD30

G3



WENDEPLATTEN ZUM DREHEN - NEGATIV VO B E C O®
TURNING INSERTS - NEGATIVE =

ermany

CNMA

% Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten

¥ Cutting condition

] [o] ! IEEE = = o 2

i SRS £ 5 2 g n ap

S ME] 555555 > S £ d(mm) I(mm) s(mm) r(mm) d1(mm) (mmir) (mm)
CNMA 120404 ( l JOoRON NeNoN NeNe) 12,7 12,4 4,76 04 5,16 0,15~0,60 1,00~5,00
CNMA 120408 { J JHONeN Nelel NeNe) 12,7 12,0 4,76 0,8 5,16 0,15~0,60 1,00~6,00
CNMA 120412 { J NONCN NoNON NONC) 12,7 11,6 4,76 1,2 5,16 0,15~0,70 1,50~6,00
CNMA 160608 0000000 eOO 15,875 18,5 6,35 0,8 6,35 0,15~0,70 2,00~6,00
CNMA 160612 ( ) NONON NoNoN NeNe 15,875 18,1 6,35 1,2 6,35 0,15~0,70 2,00~6,00
CNMA 160616 0000 00 0Ce0OO 15,875 17,7 6,35 20 6,35 0,15~0,70 2,00~6,00
Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten

Cutting condition

fn ap
d(mm) [(mm) s(mm) r(mm) d1(mm) (mm/r) (mm)
9,525 9,2 3,18 04 3,81 0,07~0,30 0,50~1,50
9,525 8,8 3,18 0,8 3,81 0,10~0,30 0,50~1,50
12,7 12,4 4,76 04 5,16 0,07~0,30 0,50~1,50
12,7 12,0 4,76 0,8 5,16 0,10~0,40 0,50~1,50

VX515
VX520

CNMG 090304-BF
CNMG 090308-BF
CNMG 120404-BF
CNMG 120408-BF

CNMG 090304-GM
CNMG 090308-GM
CNMG 120404-GM
CNMG 120408-GM
CNMG 120412-GM
CNMG 190608-GM

9525 92 3,18
9525 8,8 3,18
12,7 12,4 4,76
12,7 12,0 4,76
12,7 11,6 4,76
19,05 18,5 6,35

3,81 0,05~0,30 0,90~3,50
3,81 0,10~0,45 1,00~3,50
5,16 0,05~0,30 0,90~5,00
5,16 0,10~0,50 1,00~5,00
5,16 0,18~0,60 1,30~5,00
7,93 0,10~0,50 1,00~8,00

o~0c0O0O0O
[e I NI NN

CNMG 120408-GR 12,7 12,0 4,76 0,8 5,16 0,20~0,50 1,00~7,00
CNMG 120412-GR 12,7 11,6 4,76 1,2 5,16 0,25~0,50 1,30~7,00
CNMG 120416-GR 12,7 11,2 4,76 1,6 5,16 0,25~0,60 1,80~6,00
CNMG 160608-GR 15,875 153 6,35 08 6,35 0,20~0,70 1,00~8,00
CNMG 160612-GR 15,875 14,8 6,35 1,2 6,35 0,25~0,70 1,30~8,00
CNMG 160616-GR 15,875 14,4 6,35 1,6 6,35 0,25~0,75 1,80~8,00
CNMG 190608-GR 19,05 18,5 6,35 08 7,93 0,20~0,70 1,70~10,0
CNMG 190612-GR 19,05 18,1 6,35 1,2 793 0,30~0,75 1,70~10,0
CNMG 190616-GR 19,05 17,7 6,35 1,6 7,93 0,30~0,80 1,80~10,0
CNMG 190624-GR 19,05 16,8 6,35 24 7,93 0,35~0,85 2,00~12,0
CNMG 250724-GR 254 233 7,94 24 912 0,40~1,00 2,30~15,0
CNMG 250924-GR 254 233 9,52 24 912 0,40~1,00 2,30~15,0

0OO0O0OCeeceeeeee eeeeee oooolEid
0000000000000 000000 0000
0000000000000 000000 ©oooE

00000000000 000000 0000 VCs522
0000000000000 000000 0000 Vs'22
O00O0O0O0OOOOOOO OOOOOO OOOO vpPT32
OCOO0O0OOOOOOOOO OOO0O0OO OOOO vs732
000000000000 000000 0000 Vs722
OO0O0O0O0OO0OOOOOO OOOOOO OOOO VPT32
OO0O00O0OOOOOOO OOOOOO OOOO vs732

CNMG 250932-GR 254 30,8 9,52 32 912 0,45~1,10 2,30~15,0

CNMG 120404-VF
CNMG 120408-VF

12,7 12,4 4,76 04 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 12,0 4,76 0,8 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00

CNMG 120404-VY
CNMG 120408-VY
CNMG 120412-VY

12,7 12,4 4,76 04 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 12,0 4,76 0,8 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 116 4,76 1,2 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00

CNMG 120404-VG 12,7 12,4 4,76 0,4 5,16 0,03~0,30 1,00~2,00
CNMG 120408-VG 12,7 12,0 4,76 0,8 5,16 0,03~0,30 1,00~2,00
Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
Cutting condition
SNS3]YD 28
Coioond o % % i ap
SS5S>S>>3> > S > d(mm) I(mm) s(mm) r(mm) d1(mm) (mm/r) (mm)
CNMM 120408-GR @ @ O O @ O OO O O 12,7 12,0 4,76 0,8 5,16 0,30~0,60 2,50~8,00
CNMM 120412-GR @ @ O O @ O O O O O 12,7 11,6 4,76 1,2 5,16 0,30~0,70 2,50~8,00
CNMM 160412-GR @ @ O O @ O O O O O 15,875 14,8 6,35 1,2 6,35 0,30~0,70 2,50~8,00
CNMM 160424-GR O O O O O O OO O O 15,875 13,6 6,35 24 6,35 0,30~1,20 2,50~8,00
CNMM 190612-GR @ @ O O @ O OO O O 19,05 18,1 6,35 1,2 7,93 0,30~0,70 3,00~8,00
CNMM 190616-GR @ @ O O @ O O O O O 19,05 17,7 6,35 1,6 7,93 0,30~0,70 3,00~8,00
CNMM 190624-GR @ @ O O @ O OO O O 19,05 16,8 6,35 24 7,93 0,55~1,20 4,00~9,00
CNMM 250716-GR O O O O O O OO O O 254 241 794 1,6 9,12 0,50~1,00 4,00~10,0
CNMM 250724-GR @ @ O O @ O OO O O 254 233 794 24 912 0,55~1,20 5,00~12,0
CNMM250924-GR @ @ O O @ O OO O O 254 233 9,52 24 912 0,55~1,20 5,00~12,0
CNMM 250950-GR O O O O O O OO O O 254 20,6 9,52 50 9,12 0,65~1,30 6,00~12,0

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request G 4



vo B E C O® WENDEPLATTEN ZUM DREHEN - NEGATIV
2. TURNING INSERTS - NEGATIVE

ermany
Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
Cutting condition
N N NN NN N 0 o
NAN®M®O®N® O -
ShEiwnab 2 X fn "
>>5>5>53> > > > d(mm) I(mm) s(mm) r(mm) d1(mm) (mmir) (mm)
DNMA 150404 ( ) NONON NONoN NeNe) 12,7 151 4,76 04 5,16 0,17~0,55 0,40~4,00
DNMA 150408 ( ) NoNeoN NoleN MNele) 12,7 147 4,76 0,8 5,16 0,25~0,55 0,80~4,00
DNMA 150604 ( ) JONON NONON NeNe) 12,7 151 4,76 04 5,16 0,25~0,55 0,40~4,00
Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten

Cutting condition

e 8
2 % fn ap
> > d(mm) I(mm) s(mm) r(mm) d1(mm) (mm/r) (mm)

DNMG 110404-BF
DNMG 110408-BF
DNMG 150404-BF
DNMG 150408-BF
DNMG 150604-BF
DNMG 150608-BF
DNMG 150612-BF

9,625 11,2 4,76 04 3,81 0,07~0,30 0,50~1,50
9,525 10,8 4,76 0,8 3,81 0,10~0,40 0,50~1,50
12,7 151 4,76 04 5,16 0,07~0,30 0,50~1,50
12,7 14,7 4,76 0,8 5,16 0,10~0,40 0,50~1,50
12,7 151 6,35 04 5,16 0,13~0,30 0,50~1,50
12,7 14,7 6,35 0,8 5,16 0,10~0,40 0,50~1,50
12,7 144 6,35 12 5,16 0,15~0,50 0,60~1,50

DNMG 110404-GM
DNMG 110408-GM
DNMG 150404-GM
DNMG 150408-GM
DNMG 150412-GM
DNMG 150604-GM
DNMG 150608-GM
DNMG 150612-GM

9,625 11,2 4,76 0,4 3,81 0,05~0,30 0,90~4,00
9,525 10,8 4,76 0,8 3,81 0,10~0,50 1,00~4,00
12,7 151 4,76 04 5,16 0,05~0,30 0,90~4,00
12,7 14,7 4,76 0,8 5,16 0,10~0,50 1,00~5,00
12,7 14,4 4,76 1,2 5,16 0,13~0,60 1,30~5,00
12,7 151 6,35 04 5,16 0,05~0,30 0,90~5,00
12,7 14,7 6,35 0,8 5,16 0,10~0,50 1,00~5,00
12,7 14,4 6,35 12 5,16 0,13~0,60 1,30~5,00

DNMG 150408-GR
DNMG 150412-GR
DNMG 150608-GR
DNMG 150612-GR
DNMG 150616-GR

12,7 147 4,76 0,8 5,16 0,20~0,50 1,00~7,00
12,7 14,4 4,76 12 5,16 0,25~0,90 1,30~7,00
12,7 14,7 6,35 0,8 5,16 0,20~0,50 1,00~7,50
12,7 14,4 6,35 12 5,16 0,25~0,70 1,30~7,00
12,7 14,0 6,35 16 5,16 0,20~0,75 1,80~7,50

XX TRy Yy mrer Y Yery |
00000 00000000 0ooooooiE
00000 00000000 0ooooooE

00000 00000000 00000 O VC522
00000 00000000 000000 Vs722
O0000 00000000 O00OOOOO vpPr32
O0000 OO0OOOOOO OOOOOOO vs732
00000 00000000 0000000 Vs722
OO0O0O0O0 O0O0OOOOO COOOOLOO vPT32
OO0O0O00 00000000 OOOOOOO vs732

DNMG 150404-VF
o DNMG 150408-VF
@ __;  DNMG 150412-VF
v DNMG 150604-VF
DNMG 150608-VF

DNMG 150612-VF

12,7 151 4,76 0,4 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 14,7 4,76 0,8 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 14,4 476 1,2 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 151 6,35 04 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 14,7 6,35 0,8 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 144 6,35 1,2 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00

DNMG 150404-VY
DNMG 150408-VY
DNMG 150412-VY
DNMG 150604-VY
DNMG 150608-VY
DNMG 150612-VY

12,7 151 4,76 0,4 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 14,7 4,76 0,8 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 14,4 4,76 1,2 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 151 6,35 04 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 14,7 6,35 0,8 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 14,4 6,35 12 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00

DNMG 150404-VG
DNMG 150408-VG

% DNMG 150412-VG
DNMG 150604-VG
DNMG 150608-VG

12,7 151 4,76 04 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 14,7 4,76 0,8 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 14,4 4,76 1,2 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 151 6,35 04 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 14,7 6,35 0,8 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00

Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
Cutting condition
N N NNNN N =)
NN®OMO®ANO® I
S S E 5 2 fm ap
>>>>5>3> > > d(mm) I(mm) s(mm) r(mm) (mmir) (mm)
KNUX 160405-R11 @ @ O O @ O O 9,525 19,72 4,76 0,5 0,20~0,35 1,00~6,00
KNUX 160410-R11 @ @ O O @ O O 9,525 19,72 4,76 1,0 0,30~0,60 1,50~6,00
KNUX 160405-L11 [ M JONON HONO 9,525 19,72 4,76 0,5 0,20~0,35 1,00~6,00
KNUX 160410-L11 @ @ O O @ O O 9,625 19,72 4,76 1,0 0,30~0,60 1,50~6,00

)

G 5 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



WENDEPLATTEN ZUM DREHEN - NEGATIV VO B E C O®
TURNING INSERTS - NEGATIVE =

ermany
il Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
B Cutting condition
& I I ° 8
CHEBGE B 2 £ fn  ap
R L >5>>3>3>> > > > d(mm) I(mm) s(mm) r(mm) d1(mm) (mmi/r) (mm)
SNMA 120408 { JL oo NONoN NONe 12,7 1,9 476 0,8 5,16 0,15~0,70 1,00~6,00
SNMA 120412 000 0000 O@0OO0 12,7 11,6 4,76 1.2 5,16 0,20~0,80 1,50~6,00
SNMA 150612 O00000000OO0 15,875 14,6 6,35 1.2 6,35 0,20~0,80 2,00~8,00
SNMA 150616 OO0 0000000 15,875 14,2 6,35 1,6 6,35 0,25~0,85 2,50~10,0
SNMA 190612 ( ) XONON NONON HONC 19,05 17,8 6,35 1,2 7,93 0,20~0,80 2,00~10,0
SNMA 190616 000 0000 ®OO0 19,06 17,4 6,35 1,6 7,93 0,25~0,85 2,00~10,0
SNMA 190624 OO0 0000000 19,06 16,6 6,35 24 7,93 0,35~0,90 3,00~10,0
SNMA 250724 OO0 0000000 254 230 794 24 9,12 0,40~1,00 3,00~13,0
SNMA 250924 O000O00000OO0 254 23,0 9,52 2,4 9,12 0,40~1,00 3,00~13,0
il Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
Cutting condition
SRR e
CHEBBE B 2 2 fn  ap
R >>>3>3>5>5 > > d(mm) [(mm) s(mm) r(mm) d1(mm) (mm/r) (mm)
SNMG 090308-BF @ @ O O @ O O @ O O 9,525 8,7 3,18 08 3,81 0,07~0,30 0,50~1,50
SNMG 120404-BF @ @ O O @ O O @ O O 12,7 12,3 4,76 04 5,16 0,07~0,30 0,50~1,50
SNMG 120408-BF @ @ O O @® O O @ O O 12,7 11,9 4,76 08 5,16 0,10~0,40 0,50~1,50
SNMG 120404-GM @ @ O O @ O O @ O O 12,7 12,3 4,76 04 5,16 0,05~0,30 1,00~4,50
SNMG 120408-GM @ @ O O @ O O @ O O 12,7 11,9 4,76 0,8 5,16 0,10~0,40 1,00~4,50
SNMG 120412-GM @ @ O O @ O O @ O O 12,7 11,5 4,76 1,2 5,16 0,13~0,55 1,00~4,50
SNMG 190612-GM @ @ O O @ O O @ O O 19,06 17,8 6,35 1,2 6,35 0,13~0,55 1,00~7,60
SNMG 190616-GM @ @ O O @ O O @ O O 19,06 17,4 6,35 16 6,35 0,15~0,60 1,00~7,60
SNMG 120408-GR @ @ O O ® O O @ O O 12,7 11,9 4,76 08 5,16 0,20~0,50 1,00~7,00
SNMG 120412-GR @ @ O O @ O O @ O O 12,7 11,5 4,76 1,2 5,16 0,20~0,50 1,00~7,00
SNMG 150608-GR @ @ O O @ O O @ O O 15,875 15,0 6,35 0,8 6,35 0,25~0,60 1,00~7,50
SNMG 150612-GR @ ® O O @ O O @ O O 15,875 14,6 6,35 1,2 6,35 0,30~0,80 1,40~7,00
SNMG 190612-GR @ @ O O @ O O @ O O 19,05 18,2 6,35 1,2 7,93 0,30~0,80 1,70~9,00
SNMG 190616-GR @ ® O O @ O O @ O O 19,06 17,8 6,35 16 7,93 0,31~0,82 1,90~12,3
SNMG 250724-GR @ @ O O @ O O @ O O 254 23,0 794 24 912 045~1,20 2,60~14,0
SNMG 250924-GR @ @ O O @ O O @ O O 254 23,0 9,52 2,4 9,12 0,50~1,20 2.60~14,0

SNMG 120404-VF
SNMG 120408-VF
SNMG 120412-VF

12,7 12,3 4,76 04 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 11,9 4,76 0,8 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 11,5 4,76 1,2 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00

SNMG 120404-VY
SNMG 120408-VY
SNMG 120412-VY

12,7 12,3 4,76 04 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 11,9 4,76 0,8 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 11,5 4,76 1,2 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00

SNMG 120404-VG
SNMG 120408-VG
SNMG 120412-VG

12,7 12,3 4,76 04 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 11,9 4,76 0,8 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 11,5 4,76 12 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00

j;u' Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
Cutting condition
NN NNNN N v o
NN ®®OAN® O -
SGEbbE b 2 g fn  ap
R >SS 555> > S S d(mm) I(mm) s(mm) r(mm) d1(mm) (mm/r) (mm)
SNMM 120408-GR @ @ O O @ O O @ O O 12,7 11,9 4,76 0,8 5,16 0,30~0,60 2,50~8,00
SNMM 120412-GR @ @ OO @ O O @ O O 12,7 11,5 4,76 1,2 5,16 0,30~0,70 2,50~8,00
SNMM 150612-GR @ @ O O @ O O @ O O 15,875 14,6 6,35 12 6,35 0,30~0,70 2,50~8,00
SNMM 190612-GR @ @ O O @ O O @ O O 19,05 17,8 6,35 12 7,93 0,30~0,70 3,00~8,00
SNMM 190616-GR @ @ O O @ O O @ O O 19,05 17,4 6,35 1,6 793 0,45~1,00 4,00~9,00
SNMM 190624-GR @ @ OO @ O O @ O O 19,05 16,6 6,35 2,4 793 0,55~1,20 4,00~9,00
SNMM 250724-GR @ @ OO @ O O @ O O 254 23,0 7,94 24 912 0,55~1,20 5,00~12,0
SNMM 250924-GR @ @ OO @ O O @ O O 254 23,0 9,52 2,4 912 0,55~1,20 5,00~12,0
SNMM 250932-GR @ @ OO @€ O O @ O O 254 22,2 9,52 32 912 0,55~1,20 5,00~12,0

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request G 6



vo B E C O® WENDEPLATTEN ZUM DREHEN - NEGATIV
TURNING INSERTS - NEGATIVE

ermany
& Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
Cutting condition
SISy D 2 8
B S & 5 2 2 fm ap
>>>>5>3> > > > d(mm) I(mm) s(mm) r(mm) d1(mm) (mm/r) (mm)
TNMA 160404 ( J MONON NOMNON MNONC) 9,625 155 4,76 04 3,81 0,10~0,30 1,00~4,00
TNMA 160408 ( J JoNoN NoNeN Moo 9,525 14,5 4,76 0,8 3,81 0,10~0,40 1,00~4,00
TNMA 160412 [ N NONON NONON NONe) 9,625 13,5 4,76 1,2 3,81 0,10~0,50 1,50~4,50
TNMA 220408 00 OO0 OO0 12,7 20,0 4,76 0,8 5,16 0,15~0,40 1,50~5,00
TNMA 220412 ( l MONON NONON NONC) 12,7 19,0 4,76 1,2 5,16 0,20~0,50 1,50~5,00
”‘ Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
Cutting condition
SISy 2 8
B S & 5 2 2 fm ap
>>>>5>3> > > > d(mm) I(mm) s(mm) r(mm) d1(mm) (mm/r) (mm)
TNMG 110304-BF @ ®@ OO @€ O O @ O O 635 10,0 3,18 04 240 0,05~0,20 0,20~1,00
TNMG 160404-BF @ ®@ OO @ O O @ O O 9,525 155 4,76 04 3,81 0,07~0,30 0,50~1,50
TNMG 160408-BF @ @ OO @ O O @ O O 9,525 14,5 4,76 0,8 3,81 0,10~0,40 0,50~1,50
TNMG 220404-BF @ ®@ OO @O O @ O O 12,7 21,0 4,76 04 5,16 0,10~0,40 0,50~1,50
TNMG 160404-GM @ ® O O @ O O @ O O 9,525 155 4,76 04 3,81 0,05~0,30 0,80~5,00
TNMG 160408-GM @ @ O O @ O O @ O O 9,525 14,5 4,76 0,8 3,81 0,10~0,50 1,00~5,00
TNMG 220404-GM @ ®@ OO @ O O @ O O 12,7 21,0 4,76 0,4 5,16 0,05~0,30 0,90~6,30
TNMG 220408-GM @ ®@ OO @ O O @ O O 12,7 20,0 4,76 0,8 5,16 0,10~0,50 1,00~6,60
TNMG 220412-GM @ ®@ OO @O O @ O O 12,7 19,0 4,76 1,2 5,16 0,13~0,60 1,30~6,60
TNMG 160408-GR @ @ O O @ O O @ O O 9,525 14,5 4,76 0,8 3,81 0,20~0,50 1,00~7,00
TNMG 160412-GR @ @ O O @ O O @ O O 9,625 13,5 4,76 1,2 3,81 0,23~0,54 1,20~8,00
TNMG 220408-GR @ @ OO @ O O @ O O 12,7 20,0 4,76 0,8 5,16 0,22~0,51 1,10~7,80
TNMG 220412-GR @ @ OO @ O O @ O O 12,7 19,0 4,76 1,2 5,16 0,28~0,78 1,20~7,80
TNMG 220416-GR @ @ OO @ O O @ O O 12,7 18,2 4,76 16 5,16 0,31~0,75 1,50~7,80
TNMG 270608-GR O O O O O O OO O O 15,875 255 6,35 0,8 6,35 0,31~0,75 1,50~7,80
TNMG 270612-GR @ @ OO @ O O @ O O 15,875 24,5 6,35 12 635 0,31~0,75 1,50~7,80
TNMG 270616-GR O O O O O O OO O O 15,875 23,5 6,35 1,6 6,35 0,36~1,00 1,60~7,80
TNMG 330924-GR O O OO OO OO OO 19,05 27,1 9,52 2,4 7,93 0,40~1,00 2,00~9,00
TNMG 160404-VY ® ® 9525 155 4,76 04 3,81 0,03~0,30 0,10~2,00
TNMG 160408-VY ® ® 9525 145 4,76 0,8 3,81 0,03~0,30 0,10~2,00
TNMG 160412-VY ® @ 9525 135 4776 1,2 3,81 0,03~0,30 0,10~2,00
TNMG 160404-VG ® @ 9525 155 4,76 04 3,81 0,03~0,30 0,10~2,00
TNMG 160408-VG ® @ 9525 145 4,76 0,8 3,81 0,03~0,30 0,10~2,00
TNMG 160412-VG ® ® 9525 135 4,76 1,2 3,81 0,03~0,30 0,10~2,00
Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
Cutting condition
NREEIRER e <
ShEbua b 2 % LI
>>5>5>53> > > > d(mm) I(mm) s(mm) r(mm) d1(mm) (mmir) (mm)
TNMM 160408-GR @ @ OO @€ O O @ O O 9,525 14,5 4,76 0,8 3,81 0,20~0,50 1,00~7,00
TNMM 220408-GR O O O O OO O O O O 12,7 20,0 4,76 0,8 5,16 0,25~0,60 1,30~7,00
TNMM 220412-GR @ @ OO @€ O O @ O O 12,7 19,0 4,76 1,2 5,16 0,20~0,50 1,00~8,00
TNMM 220416-GR @ @ OO @€ O O @ O O 12,7 18,2 4,76 16 5,16 0,25~0,60 1,30~8,00
TNMM 270616-GR O O O O OO O O O O 15,875 23,4 6,35 16 6,35 0,32~0,70 1,80~8,00
TNMM 270624-GR O O O O OO O O O O 15,875 21,3 6,35 24 6,35 0,35~0,50 1,80~13,0
TNMM 330924-GR O OO O OO OO OO 19,056 27,1 9,52 24 7,93 0,35~0,70 2,30~13,0
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WENDEPLATTEN ZUM DREHEN - NEGATIV VO B E C O®
TURNING INSERTS - NEGATIVE =

ermany
o . Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
{fj\,\‘ 4,2)35' Cutting condition
>y lm ﬁﬁggﬁgg ‘lr',g
W NNNNNN n fn ap
H_/(T‘r, s g 2 | DS SRS d(mm) |(mm) s(mm) r(mm) d1(mm) (mm/r) (mm)
VNMG 160402-BF ) JoNoN NeNoN HoNe 9,525 16,1 4,76 0,2 3,81 0,06~0,20 0,30~1,00
VNMG 160404-BF ( ) NeleoN NeleoX lele 9,525 156 4,76 04 3,81 0,08~0,30 0,50~1,50
VNMG 160408-BF [ X NoNoN NeNoN HoNe 9,525 14,6 4,76 08 3,81 0,10~0,40 0,50~1,50
VNMG 160404-GM @ @ OO ®@ O O @ O O 9,525 156 4,76 04 3,81 0,08~0,45 0,50~3,50
VNMG 160408-GM @ @ OO ®@ O O @ O O 9,525 14,6 4,76 08 3,81 0,10~0,50 1,00~4,00
VNMG 160412-GM @ @ O O @ O O @ O O 9,525 13,6 4,76 1,2 3,81 0,20~0,50 1,50~4,00
VNMG 160404-VG ® @ 9525 156 4,76 0,4 3,81 0,03~0,30 0,10~2,00
VNMG 160408-VG ® @ 9525 146 4,76 0,8 3,81 0,03~0,30 0,10~2,00
Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
Cutting condition
N N NN NN N n o
NN ®™®®OMN®»® = N
Soaona o % % fn ap
>>55>53> > > > d(mm) I(mm) s(mm) r(mm) di(mm) (mm/r) (mm)
WNMA 060408 ( M JoNON NeoNeoN NeNe 9,525 6,1 4,76 08 3,81 0,10~0,30 0,50~3,00
WNMA 080408 ) JeNe) NeleX Jeole 12,7 8,3 4,76 0,8 5,16 0,15~0,60 1,00~6,00
WNMA 080412 ( N MONON NONON NN 12,7 82 4,76 1,2 5,16 0,15~0,70 1,50~6,00
Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
Cutting condition
N N NN NN N n o
N AN ®™®®OMN®® = N
Soaoond o % % fn ap
>>5>53> > > > d(mm) I(mm) s(mm) r(mm) di(mm) (mm/r) (mm)
WNMG 060408-BF @ @ OO @ O O @ O O 9,525 6,1 4,76 0,8 3,81 0,07~0,30 0,50~1,50
WNMG 080404-BF @ ® OO @ O O @ O O 12,7 84 4,76 04 5,16 0,07~0,30 0,50~1,50
WNMG 080408-BF @ ® OO @ O O @ O O 12,7 83 4,76 0,8 5,16 0,10~0,40 0,50~1,50
WNMG 060404-GM @ @ O O @ O O @ O O 9,525 6,2 4,76 04 3,81 0,10~0,45 1,00~3,50
WNMG 060408-GM @ @ O O @ O O @ O O 9,525 6,1 4,76 08 3,81 0,10~0,50 1,00~4,00
WNMG 080404-GM @ @ O O @ O O @ O O 12,7 84 4,76 0,4 5,16 0,05~0,30 0,90~5,00
WNMG 080408-GM @ @€ O O @ O O @ O O 12,7 83 4,76 0,8 5,16 0,10~0,50 1,00~5,00
WNMG 080412-GM @ @ O O @ O O @ O O 12,7 82 4,76 1,2 5,16 0,10~0,50 1,00~5,00
WNMG 080408-GR @ 12,7 83 4,76 0,8 5,16 0,20~0,50 1,00~7,00
WNMG 080412-GR @ 12,7 82 4,76 1,2 5,16 0,25~0,50 1,30~7,00

WNMG 080404-VY
WNMG 080408-VY
WNMG 080412-VY

12,7 84 476 04 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 8,3 4,76 0,8 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 8,2 4,76 1,2 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00

WNMG 080404-VG
WNMG 080408-VG
WNMG 080412-VG

12,7 84 476 04 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 8,3 4,76 0,8 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
12,7 82 4,76 1,2 5,16 0,03~0,30 0,10~2,00
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WENDEPLATTEN ZUM DREHEN - POSITIV
TURNING INSERTS - POSITIVE

VOBECO°®

Germany

: Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
@' ] 2 I3 o Cutting condition
‘ E i 39 B
- LRy 1 I 2 fn ap
AN - NEEN S S S d(mm) | (mm) t(mm) r(mm) d1(mm) (mmi/r) (mm)
CCGT 060202-VK 0000 6,35 64 2,38 02 28 0,03~0,15 0,10~1,00
CCGT 060204-VK 0000 6,35 64 2,38 04 28 0,03~0,15 0,10~1,00
CCGT 060208-VK 0000 6,35 64 238 08 28 0,03~0,15 0,15~1,50
CCGT 09T302-VK 0000 9,62 97 3,97 02 44 0,03~0,15 0,10~1,20
CCGT 09T304-VK 0000 952 97 3,97 04 44 0,03~0,15 0,10~1,20
CCGT 09T308-VK 0000 952 97 3,97 08 44 0,03~0,15 0,15~1,50
CCGT 120402-VK 0000 12,70 12,9 476 0,2 55 0,03~0,15 0,15~1,50
CCGT 120404-VK 0000 12,70 12,9 476 04 55 0,03~0,15 0,15~1,50
CCGT 120408-VK 0000 12,70 12,9 4776 0,8 55 0,03~0,15 0,20~1,70
Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
Cutting condition
yegeNes o2
e GG B8 n ap
>>5>5>53> > > > d(mm) I(mm) s(mm) r(mm) d1(mm) (mm/) (mm)
CCMT 060202-BF ( XX Jolol NoNON NoNe) 6,35 6,2 238 0,2 2,80 0,05~0,20 0,03~1,00
CCMT 060204-BF 0000000 O0 O 6,35 6,0 238 04 2,80 0,10~0,25 0,03~1,00
CCMT 09T304-BF [ ) JCHON NONON NONO) 9,625 9.2 3,97 04 4,40 0,05~0,20 0,30~1,50
CCMT 09T308-BF 000000000 9,525 8,8 3,97 08 4,40 0,10~0,25 0,30~1,50
CCMT 060202-HM 00000 O0O0OO0O 0 6,35 6,2 238 0,2 2,80 0,03~0,12 0,10~1,50
CCMT 060204-HM [ )} JONON NeleN NONe) 6,35 6,0 2,38 04 2,80 0,06~0,17 0,20~2,40
CCMT 060208-HM 00000 O00OO0OO0 6,35 5,6 238 0,8 2,80 0,08~0,23 0,40~2,40
CCMT 09T302-HM [ ) JONON NeNON HONC) 9525 94 3,97 02 440 0,07~0,22 0,10~2,00
CCMT 09T304-HM 00000 O0OO0O 0 9,625 9.2 3,97 04 440 0,08~0,23 0,30~3,00
CCMT 09T308-HM ([ ) JONON NeNON HONC) 9,525 8,8 9,97 08 4,40 0,10~0,30 0,50~3,00
CCMT 120404-HM 000000000 12,70 124 476 04 5,50 0,09~0,27 0,30~3,60
CCMT 120408-HM [ ) JoNoN NelNeoN JNeNe) 12,70 12,0 4,76 0,8 5,50 0,14~0,36 1,00~3,60
CCMT 120412-HM 000000000 12,70 11,6 4,76 1,2 5,50 0,14~0,43 0,70~3,60
CCMT 09T304-VY ®® 952 92 397 04 4,40 0,03~0,30 0,10~2,00
CCMT 09T308-VY ®® 952 388 397 08 4,40 0,03~0,30 0,10~2,00
¥-.80° Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
7 Cutting condition
ey JF-D NREERREE: e 2
L= SoLnoli o % % fn g
v >5>>5>3>> > > > d(mm) I(mm) t(mm) r(mm) D(mm) (mmir) (mm)
CPGT 090304-HF [ J_NONON NONON NeNe) 9,625 9.2 3,18 04 44 0,06~0,25 0,50~2,00
‘ CPGT 090308-HF 00 OO0 OO0 9,525 8,8 3,18 0,8 44 0,08~0,30 0,70~2,00
@ CPGT 090304 ® 09525 9.2 3,18 04 44 0,03~0,30 0,10~2,00
CPGT 090308 ® 09525 88 3,18 0,8 44 0,03~0,30 0,10~2,00
~ Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
' Cutting condition
g it RERE fn ap
N - o S S > d(mm) | (mm) t(mm) r(mm) d1(mm) (mmi/r) (mm)
DCGT 070202-VK 0000 6,35 7,7 2,38 0,2 2,8 0,03~0,15 0,10~1,00
DCGT 070204-VK 0000 6,35 7,7 238 04 2,8 0,03~0,15 0,10~1,00
DCGT 070208-VK 0000 6,35 7,7 2,38 0,8 2,8 0,03~0,15 0,15~1,50
DCGT 11T302-VK 0000 9,52 11,6 3,97 0,2 4,4 0,03~0,15 0,10~1,20
DCGT 11T304-VK (NN X/ 9,52 11,6 397 04 4,4 0,03~0,15 0,10~1,20
DCGT 11T308-VK 0000 9,52 11,6 397 08 4,4 0,03~0,15 0,15~1,50
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WENDEPLATTEN ZUM DREHEN - POSITIV VO B E C O®
TURNING INSERTS - POSITIVE =

ermany
 gg" + Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
+ + Cutting condition
A6 e NREERERER: e 8
' RN % % fn ap
! T 555555 > S S d(mm) I(mm) t(mm) r(mm) D(mm) (mm/r) (mm)
* DCGW 090304 ® 850 106 3,18 0,4 3,6 0,03~0,30 0,10~2,00
DCGW 117304 ® 9525 114 3097 04 44 0,03~0,30 0,10~2,00
Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
Cutting condition
N N NN NN N 0 o
NN®OON®® = N
s £ 5 2 2 fn ap
>>5>5>53> > > > d(mm) I(mm) s(mm) r(mm) d1(mm) (mm/r) (mm)
DCMT 070204-BF [ OXNON NONON | O 635 73 238 0,4 2,8 0,03~0,10 0,30~1,20
DCMT 11T302-BF ([ ONON JNONON | @) 9,525 11,4 3,97 0,2 4,4 0,04~0,15 0,08~1,50
DCMT 11T304-BF [ ] OXNON NONON | O 9,525 11,2 397 04 44 0,05~0,20 0,30~1,50
DCMT 070202-HM [ J OO0 000 @) 6,35 75 238 0,2 2,8 0,03~0,12 0,20~2,30
DCMT 070204-HM [ J OCOCeO0e @) 635 73 238 0,4 2,8 0,06~0,17 0,40~2,30
DCMT 11T304-HM ([ J OOCeO0e O 9,525 11,2 3,97 0,4 44 0,08~0,23 0,30~3,00
DCMT 11T308-HM ([ ] OCeOoO0e O 9,525 10,8 3,97 0,8 44 0,10~0,30 0,50~3,00
Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
< % < Cutting condition
[ =
L e
> S > d(mm) I(mm) t(mm) r(mm) d1(mm) (mmir) (mm)
SCGT 09T302-VK 0000 9,525 9.3 397 02 4,4 0,03~0,15 0,10~1,00
SCGT 09T304-VK o000 9,525 9,1 397 04 4,4 0,03~0,15 0,10~1,00
SCGT 09T308-VK o000 9,525 8,7 397 08 4,4 0,03~0,15 0,15~1,50
SCGT 120404-VK 0000 12,7 12,3 476 0,4 55 0,03~0,15 0,15~1,70
SCGT 120408-VK o000 12,7 11,9 476 08 55 0,03~0,15 0,25~2,00
Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
Cutting condition
N N NN NN N 0 o
NN®OON®® = N
RN % % fn ap
>>5>5>53> > > > d(mm) I(mm) s(mm) r(mm) d1(mm) (mm/r) (mm)
SCMT 09T304-BF 0000000 O0 O 9,625 9,1 3,97 04 4,40 0,05~0,20 0,30~1,50
SCMT 09T304-HM [ ) NeloN NeoNoN NON¢ 9,525 9,1 397 04 4,40 0,08~0,23 0,30~3,00
SCMT 09T308-HM 00 00000800 9,525 8,7 3,97 08 4,40 0,10~0,30 0,50~3,00
SCMT 120404-HM [ ) JONON NONON NeNe 12,7 123 476 04 550 0,09~0,27 0,30~3,60
SCMT 120408-HM 00 0O000 OO0 O 12,7 11,9 476 08 550 0,12~0,36 0,60~3,60
1T Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
' Cutting condition
D N N NN NN N 0 o
NN®OON®® = N
RN % % fn ap
>>5>5>53> > > > d(mm) I(mm) t(mm) r(mm) D(mm) (mm/r) (mm)
SPGT 090304R [ 9,625 9.2 3,18 04 3,40 0,03~0,30 0,10~2,00
SPGT 090308R ([ ] 9,525 9,0 3,18 0,8 3,40 0,03~0,30 0,10~2,00
SPGT 090304L [ ] 9,625 9.2 3,18 04 3,40 0,03~0,30 0,10~2,00
SPGT 090308L [ ] 9,525 9,0 3,18 0,8 3,40 0,03~0,30 0,10~2,00
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vo B E C O® WENDEPLATTEN ZUM DREHEN - POSITIV
2. TURNING INSERTS - POSITIVE

ermany
Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
T ) < Cutting condition
E [ =
(N By EEIE mo o
1. 1 L S S > d(mm) | (mm) t(mm) r(mm) D(mm) (mm/r) (mm)
TCGT 090202-VK o000 556 91 2,38 0,2 2,5 0,03~0,15 0,10~1,00
TCGT 090204-VK o000 556 8,6 238 04 2,5 0,03~0,15 0,10~1,00
5,8 TCGT 110202-VK 0000 6,35 10,5 2,38 0,2 2,8 0,03~0,15 0,15~1,50
.:\ TCGT 110204-VK 0000 6,35 10,0 2,38 04 2,8 0,03~0,15 0,10~1,20
- TCGT 110208-VK o000 6,35 9,0 2,38 0,8 2,8 0,03~0,15 0,10~1,20
TCGT 16T302-VK o000 9,525 15,0 3,97 0,2 4,4 0,03~0,15 0,15~1,50
TCGT 16T304-VK 0000 9,525 15,5 397 04 4,4 0,03~0,15 0,15~1,50
TCGT 16T308-VK 0000 9,625 14,5 3,97 0,8 4,4 0,03~0,15 0,15~1,50
TCGT 16T312-VK O 00O 9,525 13,5 397 1.2 4,4 0,03~0,15 0,20~1,70
' Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
Cutting condition
§ NREEIRER 28
ShiEwvokr ® % % fn ap
. 5555555 S 5 d(mm) I(mm) s(mm) r(mm) d1(mm) (mmi) (mm)
TCMT 110204-BF [ XX JoNol NoNoN NoNe) 6,35 10,0 2,38 0,4 2,8 0,05~0,20 0,30~1,20
TCMT 110208-BF 0000 000 @00 6,35 9,0 2,38 0,8 2,8 0,10~0,25 0,30~1,20
TCMT 090204-HM ® OO0 OOOO0O0 556 86 2,38 0,4 2,5 0,06~0,17 0,20~2,30
TCMT 090208-HM [ ) MONON NONeN NeNe) 556 7,6 2,38 0,8 2,5 0,06~0,25 0,40~2,30
TCMT 110202-HM ®@O0OO0OO00OOOO0OO 6,35 10,5 2,38 0,2 2,8 0,03~0,15 0,10~1,50
TCMT 110204-HM [ ) JoHoN NONeN NeNe) 6,35 10,0 2,38 0,4 2,8 0,06~0,19 0,20~2,50
TCMT 110208-HM 000000 0Oe0O0 6,35 9,0 2,38 0,8 2,8 0,09~0,26 0,40~2,50
TCMT 16T304-HM [ ) NoloN NONOoN NONC) 9,525 15,5 3,97 0,4 44 0,08~0,23 0,30~3,00
TCMT 16T308-HM 000000 0Oe0O0 9,525 14,5 3,97 0,8 44 0,10~0,30 0,50~3,00
60 1‘f' Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
£ A '~ Cutting condition
o | REEREE o g
D SoEooa 2 % s
. 4 >>5>5>53> > > > d(mm) I(mm) t(mm) r(mm) D(mm) (mm/r) (mm)
TPGT 110304R [ 6,35 10,0 3,18 0,4 3,4 0,03~0,30 0,10~2,00
TPGT 160404R [ 9,525 15,5 4,76 0,4 4,4  0,03~0,30 0,10~2,00
TPGT 110304L [ 6,35 10,0 3,18 0,4 3,4 0,03~0,30 0,10~2,00
TPGT 160404L ([ ] 9,525 15,5 4,76 0,4 4,4 0,03~0,30 0,10~2,00
i Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
1 < % ) Cutting condition
A0 B EEME
wl T ST S35 5 fn ap
=5 S d(mm) I (mm) t(mm) r(mm) d1(mm) (mm/r) (mm)
VCGT 110302-VK o000 6,35 10,5 3,18 0,2 2,8 0,03~0,15 0,10~1,00
VCGT 110304-VK o000 6,35 10,0 3,18 04 2,8 0,03~0,15 0,10~1,00
VCGT 110308-VK o000 6,35 9,0 3,18 0,8 2,8 0,03~0,15 0,15~1,50
a5 ki VCGT 130302-VK o000 7,94 10,5 3,18 0,2 3,4 0,03~0,15 0,10~1,20
- VCGT 130304-VK o000 7,94 10,0 3,18 04 3,4 0,03~0,15 0,10~1,20
VCGT 130308-VK o000 7,94 9,0 3,18 0,8 3,4 0,03~0,15 0,15~1,50
VCGT 160402-VK o000 9,52 16,1 4,76 0,2 4,4 0,03~0,15 0,15~1,50
VCGT 160404-VK o000 9,52 15,6 4,76 04 44 0,03~0,15 0,15~1,50
VCGT 160408-VK o000 9,52 14,0 4,76 0,8 4,4 0,03~0,15 0,20~1,70
o .= Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
2 . Cutting condition
A gyssy g © 2
‘ V OCbovoa ® % % fn ap
E >>>>53> > > > d(mm) I(mm) t(mm) r(mm) D(mm) (mm/r) (mm)
VBMT 110204-HM ( )X JoNeol NoNoN NoNe) 6,35 10,0 2,38 0,4 2,8 0,03~0,20 0,15~2,50
VBMT 110304-HM 0000000 O0O0 6,35 10,0 3,18 0,4 3,4 0,03~0,20 0,15~2,70
- VBMT 110308-HM ( X JCHON NONON NONO) 6,35 90 3,18 0,8 3,4 0,05~0,25 0,40~2,70
VBMT 160404-HM 0000000 O0 O 9,525 15,6 4,76 0,4 44 0,07~0,20 0,20~2,70
VBMT 160408-HM ([ ) JONON NeNON NoNe) 9,525 14,6 4,76 0,8 44 0,09~0,27 0,50~2,70

G 1 1 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



ALU- WENDEPLATTEN ZUM DREHEN VO B E C O®
TURNING INSERTS FOR ALUMINIUM .

ermany
' Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
I Cutting condition
@ - E S fn ap
LA N Al S d(mm) I(mm) t(mm) r(mm) d1(mm) (mm/r) (mm)
CCGT 060202-VK [ ) 6,35 64 238 02 28 0,01~0,12 0,05~3,00
CCGT 060204-VK [ ] 6,35 64 238 04 28 0,02~0,15 0,10~3,00
CCGT 060208-VK [ ] 6,35 64 238 08 28 0,02~0,30 0,10~4,00
CCGT 09T302-VK o 9,525 9,7 397 02 44 0,02~0,20 0,05~3,00
CCGT 09T304-VK o 9,525 9,7 397 04 44 0,02~0,30 0,10~5,00
CCGT 09T308-VK [ J 9,525 9,7 397 08 44 0,03~0,50 0,10~5,00
CCGT 120402-VK [ J 12,70 129 476 0,2 55 0,02~0,30 0,05~4,30
CCGT 120404-VK [ J 12,70 129 4,76 04 55 0,03~0,50 0,10~5,00
CCGT 120408-VK [ J 12,70 129 4,76 08 55 0,03~0,80 0,10~5,50
; Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
fi Cutting condition
\ .@ - B he s fn ap
2 ~ —-— S d(mm) | (mm) t(mm) r(mm) d1(mm) (mmi/r) (mm)
DCGT 070202-VK o 6,35 7,7 238 0,2 2,8 0,01~0,20 0,05~3,00
— DCGT 070204-VK o 635 7,7 238 04 2,8 0,02~0,30 0,10~4,00
— . - DCGT 070208-VK [ 635 7,7 238 0,8 2,8 0,03~0,40 0,10~4,00
DCGT 11T302-VK [ 9525 116 3,97 0,2 4,4 0,02~0,30 0,05~4,00
DCGT 11T304-VK [ ] 9525 116 397 04 4,4 0,03~0,50 0,10~5,00
DCGT 11T308-VK [ ] 9525 116 3,97 0,8 4,4 0,03~0,50 0,10~5,00
L Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
I . Cutting condition
d d -
@- B g fn ap
1] Y S d(mm) | (mm) t(mm) r(mm) d1(mm) (mmi/r) (mm)
SCGT 09T302-VK [} 9525 93 397 0,2 4,4 0,02~0,30 0,10~4,00
SCGT 09T304-VK [} 9525 91 397 04 4,4 0,04~0,40 0,10~5,00
SCGT 09T308-VK [} 9525 8,7 397 08 4,4 0,03~0,40 0,10~5,00
SCGT 120404-VK [ 12,7 12,3 4,76 04 55 0,03~0,50 0,10~5,00
SCGT 120408-VK [ J 12,7 11,9 476 08 55 0,04~0,60 0,15~5,50
o0 Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
N Cutting condition
/N B :
R g fn ap
[ ] RN S d(mm) | (mm) t(mm) r(mm) d1(mm) (mmi/r) (mm)
TCGT 090202-VK [ ] 556 9,1 238 0,2 2,5 0,01~0,12 0,05~3,00
TCGT 090204-VK o 556 86 238 04 2,5 0,02~0,15 0,10~3,00
TCGT 110202-VK o 6,35 10,5 2,38 0,2 2,8 0,02~0,30 0,10~4,00
f TCGT 110204-VK o 6,35 10,0 238 04 2,8 0,02~0,20 0,05~3,00
i TCGT 110208-VK o 6,35 90 238 08 2,8 0,02~0,30 0,10~5,00
TCGT 16T302-VK o 9,525 150 3,97 0,2 44 0,03~0,50 0,10~5,00
TCGT 16T304-VK [ ] 9,525 155 397 04 44 0,02~0,30 0,05~4,30
TCGT 16T308-VK [ J 9,525 145 397 0,8 44 0,03~0,50 0,10~5,00
TCGT 16T312-VK [ ] 9,525 13,5 3,97 1,2 4.4 0,03~0,80 0,10~5,50
: Bestell-/Order Code Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Schnittdaten
“ Cutting condition
f " -
ol .‘@v D 17 E fn ap
e e o S d(mm) | (mm) t(mm) r(mm) d1(mm) (mmir) (mm)
VCGT 110302-VK [ ] 6,35 10,5 3,18 0,2 28 0,01~0,12 0,05~3,00
VCGT 110304-VK o 6,35 10,0 3,18 04 28 0,02~0,15 0,10~3,00
VCGT 110308-VK o 6,35 9,0 3,18 08 28 0,02~0,30 0,10~4,00
i VCGT 130302-VK o 794 105 3,18 0,2 34 0,02~0,20 0,05~3,00
% VCGT 130304-VK o 794 10,0 3,18 04 34 0,02~0,30 0,10~5,00
VCGT 130308-VK O 794 90 3,18 08 34 0,03~0,50 0,10~5,00
VCGT 160402-VK o 9,525 16,1 4,76 0,2 44 0,02~0,30 0,05~4,30
VCGT 160404-VK [ ] 9,525 156 4,76 04 44 0,03~0,50 0,10~5,00
VCGT 160408-VK ([ ] 9,525 14,6 4,76 0,8 4,4 0,03~0,80 0,10~5,50

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request G 1 2



VOBECO®

ermany
CDH i CNGA
— ——=" Bestell-/Order Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions

‘ . Code

CDH 120600
CDH 120900
CDH 190900
CDH 191200
CDH 251200
CDH 251900
CDH 320900

0000000 V100

Bestell-/Order
Code

Sorte / Grade

VT100

DNGA 150408 @
DNGA 150412 @
DNGA 150416 @
DNGA 150604 @
DNGA 150608 @
DNGA 150612 @

Bestell-/Order
Code

Sorte / Grade
: I
([ ]
([
[
[ ]
([ J
([

o

=

>
SNGA 120404 @
o
[
[ J
[
o
o

SNGA 12040
SNGA 12041
SNGA 12041
SNGA 12070
SNGA 12071

4
8
2
6
8
2

SNGA 120716

Bestell-/Order
Code

Sorte / Grade

8 I

T

>
VNGA 160404 @ @
VNGA 160408 @ @
VNGA 160412 @ @
VNGA 220404 @
VNGA 220408 @

VNGA 220412 @

d t
(mm) (mm) (mm)
12,70 6,35 5,16
12,70 9,52 5,16
19,05 9,52 5,16
19,0512,70 5,16
25,4012,70 5,16
25,4019,05 5,16
31,75 9,52 5,16

Abmessungen / Dimensions

o B

d t r D
(mm) (mm) (mm) (mm)
12,704,76 0,8 5,16
12,704,76 1,2 5,16
12,704,76 1,6 5,16
12,706,35 0,4 5,16
12,706,35 0,8 5,16
12,706,35 1,2 5,16

TNGA
A b

Abmessungen / Dimensions

d t r D
(mm) (mm) (mm) (mm)
12,70 4,76 0,4 5,16
12,70 4,76 0,8 5,16
12,704,76 1,2 5,16
12,704,76 16 5,16
12,707,94 0,8 5,16
12,707,94 1,2 5,16
12,707,994 16 5,16

il WNGA

Abmessungen / Dimensions

KERAMIK WENDEPLATTEN ZUM DREHEN
CERAMIC TURNING INSERTS

Bestell-/Order

Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions

Code
]
b d t r D
> (mm) (mm) (mm) (mm)
CNGA 120404 @ © 12,704,76 0,4 5,16
CNGA 120408 @ @ 12,70 4,76 0,8 5,16
CNGA 120412 @ @ 12,704,76 1,2 5,16
CNGA 120416 @ @ 12,704,76 1,6 5,16
CNGA 120708 @ @ 12,707,994 0,8 5,16
CNGA 120712 @ @ 12,707,94 1,2 5,16
CNGA 120716 @ @ 12,707,994 16 5,16
64HRrC

H K

_ Bestell-/Order  Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions
Code
3
c d T a
> (mm) (mm) (mm) (mm)
RCGX 060400 @ 6,35 4,76 4,57 120°
RCGX 060600 @ 6,35 6,35 6,20 120°
RCGX 090700 @ @ 9,52 7,94 7,70 120°
RCGX 120700 @ @ 12,70 7,94 7,70 120°
RCGX 151000 @ @ 15,8710,00 9,77 120°
RCGX 191000 @ @ 19,0510,00 9,77 120°
RCGX 251200 @ @ 25,4012,00 11,85 140°
64 HRrC
H I
Bestell-/Order Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions
Code
3
c d t r D
> (mm) (mm) (mm) (mm)
TNGA 160404 @ @ 952476 04 3,81
TNGA 160408 @ @ 9,524,76 0,8 3,81
TNGA 160412 @ @ 952476 1,2 3,81
TNGA 160416 @ @ 952476 16 3,81
TNGA 220408 @ @ 12,70 4,76 0,8 5,16
TNGA 220412 @ @ 12,704,76 1,2 5,16
TNGA 220416 @ @ 12,70 4,76 16 5,16
64HRrc

H I

Abmessungen / Dimensions

Bestell-/Order Sorte / Grade

/‘f\\ |:| ) Code 3

AR R AT i = I
(mm) (mm) (mm) (mm) o > (mm) (mm) (mm
9,52 4,76 0,4 3,81 WNGA 080404 @ @ 12,70 4,76 0,4
9,5624,76 0,8 3,81 WNGA 080408 ® @ 12,70 4,76 0,8
9,524,76 1,2 3,81 WNGA 080412 @ @ 12,70 4,76 1,2
12,70 4,76 0,4 5,16
12,70 4,76 0,8 5,16
12,704,76 1,2 5,16

Schruppen / Roughing Schlichten / Finishing

Schnittdaten
Cutting condition
fn ap

(mm/r) (mm)

VT100 = AlOs+TiC(N)

Material / material
Grauguss / grey cast iron
Hartguss / chilled cast iron

Legierungsstahle / Alloy steel

0,20~0,50 3,00~6,00 0,30~0,50 0,10~0,50
0,10~0,20 0,50~1,50 0,05~0,15 0,10~0,50
0,20~0,50 2,00~5,00 0,05~0,20 0,10~1,80

Schnittdaten S13Ns
Cutting condition -
fn ap
(mm/r) (mm) Material / material

Grauguss / grey cast iron
Temperguss / malleable cast iron

Hartguss / chilled cast iron

Gehartete Stahle >45 HRC/ Hardened steel () 10~0,20 0,50~1,50 0,05~0,50 0,10~0,50

G13

Schruppen / Roughing Schlichten / Finishing

Schnittdaten
Cutting condition

Schnittdaten
Cutting condition

fn ap fn ap

(mm/r) (mm) (mm/r) (mm)
0,30~0,80 <5,00 0,15~0,40 <1,00
0,30~0,80 <5,00 0,15~0,40 <1,00
1,00~2,00 <5,00 0,50~1,00 <1,00

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

D

) (mm)

5,16
5,16
5,16



CBN WENDEPLATTEN ZUM DREHEN

CBN TURNING INSERTS

CCGW

7" Bestell/Order  Sorte / Grade

Abmessungen / Dimensions

VOBECO®

CNGA

Bestell-/Order

@ '1 Code oo o Code
N M <
. Tt
g g g (mm) (mm) (mm) (mm)
CCGW 060202 O 6,35 2,38 0,2 2,80 CNGA 120402
CCGW 060204 O O 6,35 2,38 0,4 2,80 CNGA 120404
CCGW 060208 6,35 2,38 0,8 2,80 CNGA 120408
CCGW 09T304 O O O O 9,52 3,97 0,4 4,40 CNGA 120412
CCGW 09T308 O O O O 9,52 3,97 0,8 4,40
7 Bestell-/Order Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Bestell-/Order
¥ Code o ° o Code
[ﬂ E:b s -] g d t r D
o T S 98 mm (mm) (mm) mm)
DCGW 070202 O 6,35 2,38 0,2 2,80 DNGA 150404
DCGW 070204 O O O 6,35 2,38 0,4 2,80 DNGA 150408
DCGW 070208 O O O O 6,35 2,35 0,8 2,80 DNGA 150412
DCGW 117302 O 9,52 3,97 0,2 4,40 DNGA 150604
DCGW 117304 O O O 9,52 397 04 4,40 DNGA 150608
DCGW 117308 O O O O 9,52 3,97 0,8 4,40 DNGA 150612
- . :» Bestell-/Order Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Bestell-/Order
: \ ¥ Code -] Code
(o} - E Sk
| d t r D
s 5 g g g (mm) (mm) (mm) (mm)
SCGW 097304 O O 9,52 3,97 04 4,40 SNGA 090304
SCGW 09T308 O O O O 9,52 3,97 0,8 4,40 SNGA 120404
SNGA 120408
SNGA 120412
7 Bestell-/Order Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions 5 Bestell-/Order
d i Code -] “d Code
A %F’ D@2 4 ¢« ¢ D K—_@— ! an
£ K_‘Gj "t g g g (mm) (mm) (mm) (mm) A o
4 TCGW 090204 O O 556 2,38 0,4 2,50 4 TNGA 160402
/ TCGW 090208 O O O O 5,56 2,38 0,8 2,50 / TNGA 160404
Q TCGW 110202 O 6,35 2,38 0,2 2,80 Q TNGA 160408
‘ . TCGW 110204 O O 6,35 2,38 0,4 2,80 L TNGA 160412
TCGW 110208 O O O O 6,35 2,38 0,8 2,80
TCGW 16T304 O O 9,562 3,97 04 4,40
TCGW 16T308 O O O O 9,52 3,97 0,8 4,40
3 7 BesteCII /g)rder Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions o BesteCII-/((iZ)rder
ode + ode
Ll Lk 289 P,
s 3 3 d t r D s .
S S S (mm) (mm) (mm) (mm) '
VCGW 160404 O O 9,52 476 04 4,40 VNGA 160402
[ / VCGW 160408 O O O © 9,52 4,76 0,8 4,40 [ ) / VNGA 160404
Schnittdaten Schnittdaten
- Cutting condition VCB20 Cutting condition VCB30
fn ap fn ap
Material / material (mm/r) (mm) Material / material (mm/r) (mm) Material / material

Grauguss / grey cast iron

0,15~0,45 0,10~2,00
0,60~0,80 2,00~3,50
0,15~0,30 0,10~1,80

GGG / Nodular cast iron

Leg. Grauguss/ alloy cast iron

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

Geharteter Stahl / hardened steel

0,15~0,40 0,70~2,30
Geh. Legierungsstahle/ardened alloy steel () 05~0,30 0,10~2,50

Geharteter Stahl / hardened steel

VCB40

Material / material

Gehérteter Stahl / hardened steel

Pulvermetalle / Sintered alloys
Superlegierungen/ Superalloys

Sorte / Grade

O
O
O

Sorte / Grade

O
O
O
O
O
O

Sorte / Grade

IN
0
0
0

Germany

Abmessungen / Dimensions
o

d t r
(mm) (mm) (mm)
12,7 4,76 0,2
12,7 4,76 0,4
12,7 4,76 0,8
12,7 4,76 1,2

D
(mm)
5,16
5,16
5,16
5,16

VCB30
VCB40

N
0
)
>
@)
@)
@)

oo

Abmessungen / Dimensions

20
30

d t r
(mm) (mm) (mm)
12,7 476 04
12,7 4,76 0,8
12,7 476 1,2
12,7 6,35 0,4
12,7 6,35 0,8
12,7 6,35 1,2

D
(mm)
5,16
5,16
5,16
5,16
5,16
5,16

OO OO VvcB40

0
)
>
)
O
O
O
O
O

OOOOO0OVeB

Abmessungen / Dimensions

OOO

d t r
(mm) (mm) (mm)
9,52 3,18 04
12,7 4,76 04
O O12,7 476 08
O 012,7 4,76 1.2

D
(mm)
3,81
5,16
5,16
5,16

VCB3
VCB4

0
)
>
@)
@)
@)

Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions

O
O
O
O

o O o

m

d t r
(mm) (mm) (mm)
9,52 4,76 0,2
9,52 4,76 0,4
O O 952 4,76 0,8
9,52 4,76 1,2

D
(mm)
3,81
3,81
3,81
3,81

<
(-] -]
(SIS
> >

OO00OOoVveB2

Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions

O
O

20
0

o
m
d t r

(mm) (mm) (mm) (mm)

9,52 476 02 3,18
0952 476 04 3,18

T
0 om0
OV
>>>
O

ON©)

Schnittdaten
Cutting condition
fn ap

(mm/r) (mm)

0,02~0,20 0,05~0,45

Warmfeste Legierungen /Heat resistant alloy 0 05~0 20 0 05....0 45
f » f ,

Schnittdaten
Cutting condition
fn ap
(mm/r) (mm)
0,025~0,5 0,05~0,30

0,025~0,20 0,05-~0,20
0,10 ~ 0,30 0,20-2,00

G14



PKD WENDEPLATTEN ZUM DREHEN
PCD TURNING INSERTS

VOBECO®

Germany

CCGW CNGA

Bestell-/Order Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions a8 Bestell-/Order Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions

o o
Code Code
o o d D g g
g g t r D @ . [a =] d t r D
- 99 (mm) (mm) (mm) (mm) Ss (mm) (mm)  (mm) (mm)
CCGW 060204 O 6,35 2,38 0,4 2,80 CNGA 120404 O 12,7 4,76 04 5,16
CCGW 060208 O 6,35 2,38 0,8 2,80 CNGA 120408 O 12,7 4,76 0,8 5,16
CCGW 097302 O 9,52 3,97 0,2 4,40 CNGA 120412 12,7 4,76 1,2 5,16
CCGW 09T304 O 9,52 3,97 0,4 4,40
CCGW 09T308 O 9,52 3,97 0,8 4,40
g -8 p Bestell-/Order Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions Bestell-/Order Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions
— } Code o o — Code o o
d E;‘n N ™M .Q:de_;u N M
s : aQa t r D & | aa d r D
; g9 (mm) (mm) (mm) (mm) -l 99 (mm) (mm) (mm) (mm)
DCGW 070202 6,35 2,38 0,2 2,80 DNGA 150404 O 12,7 476 0,4 5,16
DCGW 070204 O 6,35 2,38 0,4 2,80 DNGA 150408 O 12,7 4,76 0,8 5,16
DCGW 070208 O 6,35 2,35 0,8 2,80 DNGA 150412 O 12,7 476 1,2 5,16
DCGW 117302 9,52 3,97 0,2 4,40 DNGA 150604 O 12,7 6,35 0,4 5,16
DCGW 117304 O 9,52 3,97 0,4 4,40 DNGA 150608 O 12,7 6,35 0,8 5,16
DCGW 117308 O 9,52 3,97 0,8 4,40 DNGA 150612 O 12,7 6,35 1,2 5,16
«+& p Bestell-/Order Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions s Bestell-/Order Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions
i Code o o N . Code oo
d N M d o N M
©' l g“ln aa d ot r D b -} d t ; D
L - g g (mm) (mm) (mm) (mm) t i g g (mm) (mm) (mm) (mm)
SCGW 097304 O 9,52 3,97 04 4,40 SNGA 120404 O 12,7 476 0,4 5,16
SCGW 09T308 O 9,52 3,97 0,8 4,40 SNGA 120408 O 12,7 4,76 08 5,16
SCGW 120402 O 12,7 476 0,2 5,50 SNGA 120412 12,7 476 1,2 5,16
SCGW 120404 O 12,7 476 0,4 5,50
SCGW 120408 O 12,7 476 0,8 5,50
. 7- Bestell-/Order Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions o il Bestell-/Order Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions
Code o o ] Code g g
aa R N b oa R R
99 (mm) (mm) (mm) (mm) - - 99 (mm) (mm) (mm) (mm)
4 TCGW 090204 O 556 2,38 04 25 4 TNGA 160402 O 9,52 4,76 0,2 3,81
TCGW 090208 O 556 2,38 0,8 25 TNGA 160404 O 9,52 4,76 0,4 3,81
ie TCGW 110202 6,35 2,38 0,2 28 I Q TNGA 160408 O 9,52 4,76 0,8 3,81
TCGW 110204 O 6,35 2,38 04 28 TNGA 160412 9,52 4,76 1,2 3,81
TCGW 110208 O 6,35 2,38 0,8 2,8
TCGW 16T304 O 952 3,97 04 44
TCGW 16T308 O 9,52 3,97 0,8 44
o g Bestell-/Order Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions o Bestell-/Order Sorte / Grade Abmessungen / Dimensions
X .___._45' Code oo > Code o o
{ . d D (]
) ' a 2 d t r D N |‘ E: g g d t r
‘ g8 (mm) (mm) (mm) (mm) 88 (mm) (mm) (mm) (mm)
VBGW 160404 O 9,52 4,76 04 44 VNGA 160402 O 9,52 476 0,2 3,18
I [ / VBGW 160408 O 9,52 4,76 0,8 4.4 [ ) / VNGA 160404 O 9,52 476 0,4 3,18
Schnittdaten Schnittdaten
vcD20 Cutting condition VCD30 Cutting condition
fn ap fn ap
Material / material (mm/r) (mm) Material / material (mm/r) (mm)

G 15

Al Zink, Kupfer / Aluminium, Zinc, Copper () 05~(),25 0,05~3,00
Aldlegierungen/Aluminium alloy (Si4-8%) () 10~0,30 0,05~3,00
Alulegierungen/Aluminium alloy (Si9-14%) () 10~0,30 0,05~3,00
Alulegierungen/Aluminium alloy (Si 16-18%) () 10~0,30 0,05~3,00

Alulegierungen/Aluminium alloy (Si 4-8%)

0,10~0,30 0,05~3,00
Aldlegierungen/Aluminium alloy (Si9-14%) () 10~0,30 0,05~3,00
Alulegierungen/Aluminium alloy (Si 16-18%) () 10~0,30 0,05~3,00
Hartmetall / sintered Carbide 0,05~0,20 0,02~0,45

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



DREHSTAHLHALTER
TURNING TOOL HOLDERS

VOBECO®

Germany

Ersatzteile |/ Spare parts

Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions
TCLNR/L N
mm mm mm mm mm

2 0O m 0 /‘

TCLNR/L2020K12 20 20 125 35 25 Tiils W6e CN012 Wi8A25
TCLNRIL 2525 M12 25 25 150 40 32 Ti20f05 N6 CNOT2 IMigA25 5
H TCLNRIL 2525 M16 25 25 150 40 32 TI6005 Mel CONOT6 WD A3
TCLNRIL 3232 P12 32 32 170 40 40 TI0f05 N6l CNOT2 IMigA25 A3
TCLNRIL3232 P16 32 32 170 40 40 TI6G5 Mel CONOT6 WD A3
4 TCLNRIL3232P19 32 32 170 40 40 TIN5 MBS CNOTS WD A5
TCLNR/L4040R16 40 40 200 45 50 TI6)I05 M6x5 CNO'6 WD A3
TCLNR/L4040R19 40 40 200 45 50 TI005 MBS CNOTS WD A5

Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions Ersatzteile / Spare parts

H H1 L1 L2 F -~
mm mm mm mm mm ‘ A g—f‘ a /\
TCMNN 2020 K12 20 20 125 35 10  T120105 M6x27 CNO12 M4x8A25 A3
TCMNN 2525 M12 25 25 150 40 12,5 T120105 M6x27 CNO12 MéxBA25 A3
x\ TCMNN 3232 P12 32 32 170 40 16 T120105 M6x27 CNO12 M4x8A25 A3
Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions Ersatzteile / Spare parts
H H1 L1 L2 F 4 @-‘-‘i‘% > a /\
mm mm mm mm mm ‘
TCZNN 2020 K12 20 20 125 35 10 T120105 Mex27 CN012 Mdx8 A25 A3
1 TCZNN 2525 M12 25 25 150 40 12,5 T120105 M6x27 CNO12 MéxBA25 A3
1’ TCZNN 3232 P12 32 32 170 40 16 T120105 M6x27 CNO12 M4x8A25 A3
Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions Ersatzteile / Spare parts
H H1 L1 L2 F
mm mm mm mm mm ‘ } “ > a /\
TDJNR/L 1616 K11 16 16 125 30 21 T10105 M5x23  DNO11 Méxt1T15 A3
TDJNR/L 2020 K11 20 20 125 35 25 TM0105 M5x23  DNOT1 Méxtt 15 A3
TDJNR/L 2525 M11 25 25 150 40 32 T10105 M5x23  DNO11 Méxt1T15 A3
TDJNR/L 2020 K15 20 20 125 35 25 150105 M6x27 DNO15 Mix8A25 A3
TDJNR/L 2525 M15 25 25 150 40 32 T150105 M6x27 DNO15 Mix8A25 A3
TDJNR/L 3232 P15 32 32 170 40 40  T150105 M6x27 DNO15 M4xgA25 A3
TDJNR/L 4040 R15 40 40 200 45 50  T150105 M6x27 DNO15 Méx8A25 A3

Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions Ersatzteile / Spare parts

mm mm mm oom o M Qm g AN

5 TDNNN 1616 H11 16 16 125 30 8 TH0105 M5x23  DNOT1 Méxt1T15 A3

y = TDNNN 2020 K11 20 20 125 35 10 T110105 M5x23 DNOt1 MéxitT15 A3
= |‘I | 9 TDNNN 2525 M11 25 25 150 40 12,5 TMO0105 M5x23 DNOT1 Méxtt T45 A3
TDNNN 2020 K15 20 20 125 35 10  T150105 MBx27 DNO15 MAx8A25 A3

] [ @ TDNNN 2525 M15 25 25 150 40 12,5 T150105 M6x27 DNO15 MéxBA25 A3
| 7 j{jsm TDNNN 3232 P15 32 32 170 40 16 T150105 MBx27 DNO15 MA§A25 A3
w | TDNNN 4040 R15 40 40 200 45 20  T150105 M6x27 DNO15 M4xBA25 A3

Ersatzteile |/ Spare parts

Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions
TSDNN T
mm mm mm mm mm

o2 A 0 om0 AN
TSDNN 2020 K12 20 20 125 35 10 T120105 M6x27  SNO12 M4x8A25 A3
" TSDNN 2525 M12 25 25 150 40 12,5 T120105 M6x27 SNO12 M4x8A25 A3
N TSDNN 3232 P12 32 32 170 40 16 T120105 M6x27  SNO12 M4xBA25 A3
! TSDNN 3232 P19 32 32 170 45 16 T190105 M8x25 SNO19  Msx10 A5
TSDNN 4040 R19 40 40 200 45 20  T190105 M8x25 SNO19 M0 A5

H1

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



VO B E C O® DREHSTAHLHALTER
2. TURNING TOOL HOLDERS

ermany

TS K N RIL Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions Ersatzteile / Spare parts
H H1 L1 L2 F @ |
mm mm mm mm mm ‘ } ~ > a /\

S

TSKNRI/L 2020 K12 20 20 125 35 25 T120105 M6x27  SNO12 M4xgA25 A3
TSKNRI/L 2525 M12 25 25 150 40 32 T120105 M6x27  SNO12 MxgA25 A3
TSKNRI/L 3232 P15 32 32 170 40 40  T160105 M6x27 SNO15  Msxt0 A3
TSKNR/L 4040 R19 40 40 200 45 50  T190105 M8x25 SNO19  Msxi0 A5

TS S N RIL Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions Ersatzteile / Spare parts
H H1 L1 L2 F . > - |
mm mm mm mm mm - > a /\

S

TSSNRI/L 2020 K12 20 20 125 35 19 T120105 MBx27  SNO12 MAxSA25 A3
TSSNRI/L 2525 M12 25 25 150 40 24 T120105 M6x27  SNO12 MxgA25 A3
TSSNRI/L 3232 P12 32 32 170 40 30  T120105 M6x27 SNO12 MxBA25 A3
TSSNRI/L 2525 P15 25 25 170 40 30  T160105 M6x27 SNO15  Msxi0 A3
TSSNR/L 3232 P19 32 32 170 40 30  T190105 M8x25 SNO19  Msxi0 A5
TSSNRI/L 4040 R19 40 40 200 45 38  T190105 M8x25 SNO19  Msxi0 A5

TTJ N R/L Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions Ersatzteile / Spare parts
H H1 L1 L2 F
mm mm mm mm mm ‘ A A > a /\

TTJNR/L 1616 K16 16 16 125 35 21 TH0105 M6x27 TNO16H MAx8A25 A3
TTJNR/L 2020 K16 20 20 125 35 25 TH0105 M6x27 TNO16H MxgA25 A3
TTJNR/L 2525 M16 25 25 150 40 32 TH0105 M6x27 TNO16H Mx8A25 A3
TTJINRI/L 2525 M22 25 25 150 40 32 T150105 M6x27 TNO22H MAxgA25 A3
TTJINRI/L 3232 P22 32 32 170 40 40  T150105 M8x25 TNO22H MAx8A25 A3
TTJNRI/L 4040 R22 40 40 200 45 50  T150105 M8x25 TNO22H MAxgA25 A3

TVJ N Rl Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions Ersatzteile / Spare parts
I H H1 L1 L2 F .
mm mm  mm  mm mm ‘ o O > a A

TVJINR/L 2020 K16 20 20 125 35 25 T160105 M6x27 VNO16 Méx11T15 A3
TVJNRI/L 2525 M16 25 25 150 40 32 T160105 M6x27 VNO16 Mdx11Ti5 A3
TVJINR/L 3232 P16 32 32 170 40 40  T160105 M6x27 VNO16 M1t T15 A3
TVJNR/L 4040 R16 40 40 200 45 50  T160105 M6x27 VNO16 Méx11Tt5 A3
Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions Ersatzteile / Spare parts

H H1 L1 L2 F -

mm mm mm mm mm ‘ A T > a /\
TVVNN 2020 K16 20 20 125 30 10  T160105 M6x27 VNO16 MdxitT15 A3
TVVNN 2525 M16 25 25 150 35 12,5 T160105 M6x27 VNO16 MéxtT1 A3
TVVNN 3232 P16 32 32 170 40 16 T160105 M6x27 VNO16 Mt T15 A3

TW L N RIL Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions Ersatzteile / Spare parts
H H1 L1 L2 F
mm mm  mm  mm mm‘lo>a/\
- A3

TWLNRI/L 1616 K06 16 16 125 30 21 T060105 Mo&x15 -

K%r TWLNRIL2020K0O6 20 20 125 35 25 T060105 Msxi5 A3
{7 T TWLNR/L 2525 M06 25 25 150 40 32 T060105 M&xts - - A3
- | TWLNR/IL2020 KO8 20 20 170 35 25 T08005 MGx27 WNOOBH NéxbA25 A3
_ ‘ TWLNR/L 2525 M08 32 32 150 40 32 T080105 MGx27 WNODBH M4sBA2S A3
. @ . TWLNR/L3232 P08 32 32 170 40 40 T080105 M6x27 WNOOSH MéAZS A3
' i LTI | TWLNR/IL4040R08 40 40 200 45 50 T080105 M6X27 WNOOSH NésBAZ5 A3

H 2 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



DREHSTAHLHALTER
TURNING TOOL HOLDERS

Bestell-/Order Code

CDJNRI/L

CDJNR/L 2020M15
CDJNR/L 3232P15

Bestell-/Order Code

CSSNRI/L

CSSNR/L 2525M12
J CSSNRIL 3232P12

Bestell-/Order Code

CSDNN 2525M12
CSDNN 3232P12

Bestell-/Order Code

CTJNRI/L

] 3
mJ 3

CTJNRI/L 2525M16
CTJNRI/L 3232P16

Bestell-/Order Code

CKJNRI/L

CKJNR/L 2020K16
CKJNRI/L 2525M16
CKJNRI/L 3232P16
CKJNR/L 4040R16

Bestell-/Order Code

MTJNRI/L
1]

MTJNRI/L 2020 K16
MTJINRI/L 2525 M16
MTJNR/L 3232 P16
MTJNRI/L 2525 M22
MTJNRI/L 3232 P22
MTJNRI/L 4040 R22

HL

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

VOBECO®

Abmessungen / Dimensions
H H1 L1 L2 F
mm mm mm mm mm
20 20 150 40 32
32 32 170 40 40

Abmessungen / Dimensions
H H1 L1 L2 F
mm mm mm mm mm
20 20 150 40 32
32 32 170 40 40

Abmessungen / Dimensions
H H1 L1 L2 F
mm mm mm mm mm
20 20 150 40 32
32 32 170 40 40

Abmessungen / Dimensions
H H1 L1 L2 F
mm mm mm mm mm
20 20 150 40 32
32 32 170 40 40

Abmessungen / Dimensions
H H1 L1 L2 F
mm mm mm mm mm
20 20 125 35 25
25 25 150 40 32
32 32 170 40 40
40 40 200 45 50

Abmessungen / Dimensions

H H1 L1 L2 F

mm mm mm mm mm
20 20 125 35 25
25 25 150 40 32
32 32 170 40 40
25 25 150 40 32
32 32 170 40 40
40 40 200 45 50

Germany

Ersatzteile / Spare parts

o2 A am ) AN

CSK1 MBx30 DNO15 M40 USt A3
CSK1  M6x30 DNO15 M0 USt A3

Ersatzteile / Spare parts

2 A0 m g N

CSK1 MBx30 SNO12 M40 USt A3
CSK1  MBx30 SNO12 M0 USt A3

Ersatzteile / Spare parts

2 A0 m g N

CSK1 MBx30 SNO12 M40 USt A3
CSK1  M6x30 SNO12 M0 USt A3

Ersatzteile / Spare parts

o2 A0 m 9 AN

CSK1 MBx30 TNO16 Maxt0  USt A3
CSK1  MBx30 TNO16 M40 USt A3

Ersatzteile / Spare parts

£ A LV 0/\

C160105 M6x22  KNO16  M3x10

C160105 M6x22 KNO16  M3x10 A5
C160105 M6x22  KNO16  M3x10 A5
C160105 M6x22  KNO16  M3x10 A5

Ersatzteile / Spare parts

L albanll R 8 -

M160105 M5x23 TNO16P  5x3,6x15

M160105 M5x23 TNO16P  5x3,6x15 A3
M160105 M5x23 TNO16P  5x3,6x15 A3
M220105 M6x27 TNO22P  6x6x18 A3
M220105 MBx27 TNO22P  6x5x18 A3
M220105 M6x27 TNO22P  6x6x18 A3

H3



VOBECO®

Germany

MTENN

MWLNRI/L
il

SCLCRI/L
P El i

1 gLJ—I

“.r

SCNCN

u_l ) ‘Eﬂ

;lll‘ ‘za
i 1

H4

Bestell-/Order Code

MTENN 2020 K16
MTENN 2525 M16
MTENN 3232 P16
MTENN 2525 M22
MTENN 3232 P22
MTENN 4040 R22

Bestell-/Order Code

MWLNR/L 1616 K06
MWLNR/L 2020 K06
MWLNR/L 2525 M06
MWLNR/L 2020 K08
MWLNR/L 2525 M08
MWLNR/L 3232 P08
MWLNR/L 4040 R08

Bestell-/Order Code

MWDNN 1616 K06
MWDNN 2020 K06
MWDNN 2525 M06
MWDNN 2020 K08
MWDNN 2525 M08
MWDNN 3232 P08
MWDNN 4040 R08

Bestell-/Order Code

SCLCR/L 0808 H06
SCLCR/L 1010 HO6
SCLCR/L 1212 HO6
SCLCR/L 1616 H06
SCLCR/L 1616 H09
SCLCRI/L 2020 K09
SCLCRI/L 2525 M09
SCLCR/L 1616 H12
SCLCR/L 2020 K12
SCLCR/L 2525 M12
SCLCR/L 3232 P12

Bestell-/Order Code

SCNCN 0808 HO6
SCNCN 1010 HO6
SCNCN 1212 HO6
SCNCN 1616 H09
SCNCN 2020 K09
SCNCN 2525 M12

Bestell-/Order Code

SDNCN 0808 HO7
SDNCN 1010 HO7
SDNCN 1212 HO7
SDNCN 1212 H11
SDNCN 1616 HO7
SDNCN 1616 H11
SDNCN 2020 K11
SDNCN 2525 M11
SDNCN 3232 P11

DREHSTAHLHALTER
TURNING TOOL HOLDERS

mm
20
25
32
25
32
40

mm
16
20
25
20
25
32
40

mm
16
20
25
20
25
32
40

mm

10
12
16
16
20
25
16
20
25
32

mm

10
12
16
20
25

H
mm
8
10
12
12
16
16
20
25
32

Abmessungen / Dimensions

H1
mm
20
25
32
25
32
40

Abmessungen / Dimensions

B
mm
16
20
25
20
25
32
40

Abmessungen / Dimensions

B
mm
16
20
25
20
25
32
40

Abmessungen / Dimensions

B
mm
8
10
12
16
16
20
25
16
20
25
32

Abmessungen / Dimensions

B
mm

8
10
12
16
20
25

Abmessungen / Dimensions

B
mm

8
10
12
12
16
16
20
25
32

L1

mm
125
150
170
150
170
200

L1
mm
125
125
150
125
150
170
200

L1

mm
125
125
150
125
150
170
200

L1
mm
100
100
100
100
100
125
150
100
125
150
170

L1
mm
100
100
100
100
125
150

L1
mm
100
100
100
100
100
100
125
150
170

L2
mm
35
40
40
40
40
45

L2
mm
35
35
40
35
40
40
45

L2
mm
35
35
40
35
40
40
45

L2
mm
16
16
20
25
25
35
40
25
35
40
40

L2
mm
16
16
20
25
35
40

L2
mm
16
16
20
20
25
25
35
40
40

Ersatzteile / Spare parts

m 2SN g AN
10 M160105 M5x23 TNO16P  5x3,6x15 A3
12,5 M160105 M5x23 TNO16P  5x3,6x15 A3
16 M160105 M5x23 TNO16P  5x3,6x15 A3
12,5 M220105 M6x27 TNO22P  6x5x18 A3
16 M220105 M6x27 TNO22P  6x5x18 A3
20  M220105 M6x27 TNO22P  6x5x18 A3
Ersatzteile / Spare parts
m &0 & N
20  M0B0105 M5x23 - 5x3,6x15 A3
25 M060105 M5x23 5x3,6x15 A3
32 M0B0105 M5x23 - 5x3,6x15 A3
25 M080105 M6x27 WNOOSP  6x5x18 A3
32 M080105 M6x27 WNOOSP  6xbx18 A3
40  M080105 M6x27 WNOOSP  6x5x18 A3
50  M0B0105 M6x27 WNOOSP  6xbx18 A3
Ersatzteile / Spare parts
m &0 & N
8 M060105 M5x23 - 5x3,6x15 A3
10 M0B0105 M5x23 5x3,6x15 A3
12,5 M060105 M5x23 - 5x3,6x15 A3
10  M080105 M6x27 WNOOSP  6x5x18 A3
12,5 M080105 M6x27 WNOOBP  6x5x18 A3
16 M080105 M6x27 WNOOSP  6x5x18 A3
20  M0B0105 M6x27 WNOOSP  6xbx18 A3
Ersatzteile / Spare parts
F -
mm F' b h ~ "
10 M2,5x7 - T08
12 M2,5x7 T08
16 M2,5x7 T08
20 M2,5x7 T08
20 M3 5x8 T15
25 M3,5x8 T15
32 M3 5x8 T15
20 Mdx11 o - T20
25 Mdx11 CC12 MBxM4 T20
32 Mdx11 CC12 MéxM4 T20
40 Max11 CC12 MExM4 T20
Ersatzteile / Spare parts
F -~
mm b - ~ ' /V
4 M2,5x7 - T08
5 M2,5x7 T08
6 M2,5x7 T08
8 M3,5x8 T15
10 M3,5x8 - - T15
12,5 Mdx12 CC12 Mex\4 T20
Ersatzteile / Spare parts
F
mm b - “ ' /V
4 M2,5x7 T08
5 M2,5x7 T08
6 M2,5x7 T08
6 M3,5x14 T15
8 M2,5x7 - - T08
8 Méx12 DC11 Mox05xM35  T15
10 M3,5x14 DC11 M5x0,5xM3,5 T15
12,5  M354  DC11 MBxO5xM35  T15
16 M3,5x14 DC1 M5x0,5xM3,5 T15

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



DREHSTAHLHALTER
TURNING TOOL HOLDERS

SDJCRI/L

SRGCRI/L
il

300

u

SVHBRI/L

sl E

Bestell-/Order Code

SDJCR/L 0808 HO7
SDJCR/L 1010 HO7
SDJCRI/L 1212 HO7
SDJCRI/L 1616 HO7
SDJCRI/L 1616 H11
SDJCR/L 2020 K11
SDJCRI/L 2525 M11
SDJCR/L 3232 P11

Bestell-/Order Code

SRDCN 1616 K08
SRDCN 2020 K08
SRDCN 2525 M08
SRDCN 2020 K10
SRDCN 2525 M10
SRDCN 2020 K12
SRDCN 2525 M12
SRDCN 2525 M16

Bestell-/Order Code

SRGCR/L 1616 HO8
SRGCRI/L 2020 K08
SRGCRIL 2525 M08
SRGCRI/L 2020 K10
SRGCRIL 2525 M10
SRGCRIL 2020 K12
SRGCRIL 2525 M12

Bestell-/Order Code

SRHCRI/L 1616 K08
SRHCRI/L 2020 K08
SRHCRI/L 2525 M08
SRHCRI/L 2020 K10
SRHCRI/L 2525 M10
SRHCRI/L 2020 K12
SRHCRI/L 2525 M12

Bestell-/Order Code

STFCRI/L 1616 H16
STFCRI/L 2020 K16
STFCRI/L 2525 M16

Bestell-/Order Code

SVHBRI/L 1616 H11
SVHBRI/L 2020 K11
SVHBRI/L 2020 K16
SVHBRI/L 2525 M16
SVHBRI/L 3232 P16

H

10
12
16
16
20
25
32

mm
16
20
25
20
25
20
25
25

mm
16
20
25
20
25
20
25

mm
16
20
25
20
25
20
25

mm
16
20
25

mm
16
20
20
25
32

Abmessungen / Dimensions

B
mm

8
10
12
16
16
20
25
32

Abmessungen / Dimensions

B
mm
16
20
25
20
25
20
25
25

Abmessungen / Dimensions

B
mm
16
20
25
20
25
20
25

Abmessungen / Dimensions

B
mm
16
20
25
20
25
20
25

Abmessungen / Dimensions

B
mm
16
20
25

Abmessungen / Dimensions

B
mm
16
20
20
25
32

L1
mm
100
100
100
100
100
125
150
170

L1
mm
125
125
150
125
150
125
150
150

L1
mm
100
125
150
125
150
125
150

L1
mm
125
125
150
125
150
125
150

L1
mm
100
125
150

L1
mm
100
125
125
150
170

L2
mm
16
16
20
25
25
35
40
40

L2
mm
25
30
35
30
35
30
35
35

L2
mm
25
35
40
35
40
35
40

L2
mm
25
35
40
35
40
35
40

L2
mm
25
35
40

L2
mm
25
30
35
40
40

mm
10
12
16
20
20
25
32
40

21
25
32
25
32
25
32

mm
21
25
32
25
32
25
32

mm
20
25
32

mm
20
25
25
32
40

o -
M2,5x7
M2,5x7
M2,5x7
M2,5x7
M3,5x14
M3,5x14
M3,5x14
M3,5x14

M3x9
M3x9
M3x9
Mdx11
Mdx11
Mdx11
Mdx11
M5x12

M3x9
M3x9
M3x9
Mdx11
Mdx11
Mdx11
Mdx11

M3x9
M3x9
M3x9
Mdx11
Mdx11
Mdx11
Mdx11

¥ -
M3 5x11
M3,5x14
M3 5x14

"]
M2,5x7
M2,5x7
M3,5x14
M3,5x14
M3,5x14

VOBECO®

ermany

Ersatzteile / Spare parts

O

DC11 M5x0,5xM35
DC1 M5x0,5xM35
DC11 M5x0,5xM35

Ersatzteile / Spare parts

P

T08
T08
T08
T08
T15
T15
T15
T15

&

e

Ersatzteile / Spare parts

T10
T10
T10
T15
T15
T15
T15
T20

&

e

Ersatzteile / Spare parts

T10
T10
T10
T15
T15
T15
T15

&

e

Ersatzteile / Spare parts

T10
T10
T10
T15
T15
T15
T15

s
A i e
T15
TC16  MEXM35 T15
016 MEM35 T15

Ersatzteile / Spare parts

. m
T08
108
VB16  M5x0.5xM35 T15
VB16  M5x0,5xM3,5 T15
VB16  M5x0.5xM3,5 T15

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

HS



VO B E C O® DREHSTAHLHALTER
z. TURNING TOOL HOLDERS

ermany

SVJ B RIL Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions Ersatzteile / Spare parts
H B L1 L2 F #
mm mm  mm  mm  mm | - a i P

- SVJBRI/L 2020 K16 20 20 125 35 32 M3Sx14  VB16  MSx0SxM35  T15
SVJBRI/L 2525 M16 25 25 150 40 25 M3Sx14  VB16  MSx0SxM35  T15
SVJBRI/L 3232 P16 32 32 170 40 32 M3Sx14  VB16  MSx0SxM35  T15

_ ~ SVJBRIL 1212 H11 12 12 100 20 20 M2,5x7 T08
4 H l | . SVJBRIL 1616 H11 16 16 100 25 20 M2,5x7 T08

‘ ‘ ' SVJBRIL 2020 K11 20 20 125 35 25 M2,5x7 T08
s . SVJBRIL 1616 H16 16 16 100 25 20 M35 15

Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions Ersatzteile / Spare parts
H B L1 L2 F e
mm mm mm mm mm | - a i 7
SVJCR/L 1212 H11 12 12 100 20 20 M2,5x7 T08
N SVJCR/L 1616 H11 16 16 100 25 20 M2,5x7 T08
J SVJCR/L 2020 K11 20 20 125 35 25 M2,5x7 T08
1 SVJCR/L 1616 H16 16 16 100 25 20 M3,5x11 T15

N SVJCR/L 2020 K16 20 20 125 35 32 M35x14  VC16  M5x05xM35  T15
SVJCRIL 2525 M16 25 25 150 40 25 M3Sx14  VC16  M5x05xM35  T15
SVJCR/L 3232 P16 32 32 170 40 32 M35x14  VC16  M5x05xM35  T15

Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions Ersatzteile / Spare parts
H B L1 L2 F e
mm mm mm mm mm | - a i 7
SVVBN 1212 H11 12 12 100 20 6 M2,5x7 T08
SVVBN 1616 H11 16 16 100 25 8 M2,5x7 T08
. SVVBN 2020 K11 20 20 125 35 10 M2,5x7 T08
6 SVVBN 1616 H16 16 16 100 25 8 M3,5x11 T15
' SVVBN 2020 K16 20 20 125 35 10 M3,5x14 VB16  M&x05xM35  T15
. SVVBN 2525 M16 25 25 150 40 12,5 M3,5x14 VB16  M&x05xM35  T15
H SVVBN 3232 P16 32 32 170 40 16 M3,5x14 VB16  M&x05xM35  T15
Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions Ersatzteile / Spare parts
H B L1 L2 F e
S VV C N mm mm mm mm mm | - a i 7
SVVCN 1212 H11 12 12 100 20 6 M2,5x7 T08
) SVVCN 1616 H11 16 16 100 25 8 M2,5x7 T08
‘ Il l r:[ ks SVVCN 2020 K11 20 20 125 35 10 M2,5x7 T08
' SVVCN 1616 H16 16 16 100 25 8 M3,5x11 T15
o SVVCN 2020 K16 20 20 125 35 10 M3,5x14 VC16  M&x05xM35  T15
l -—S\@L/j i SVVCN 2525 M16 25 25 150 40 12,5 M3,5x14 VC16  M5x05xM35  T15
“ - | < SVVCN 3232 P16 32 32 170 40 16 M3,5x14 VC16  M&x05M35  T15
L - -

C K U N R/L Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions Ersatzteile / Spare parts
D D min L1 L2 F L)
mm mm mm mm mm "IJ e VA h e

S25S CKUNRL16 25 32 250 50 17  C160108K MG A5

) | S32T CKUNR/L16 32 40 300 60 22 CI60105 M36A25 KNI6 Mol A5

DT ‘ S40V CKUNR/L16 40 50 400 65 27 CI60105 M3BA25 KNI5  Mox7 A5

- L _ | S50W CKUNR/L16 50 63 450 70 35 CIG0I05K M3GA25 KN6 N6l AS

V S60W CKUNR/IL16 60 75 450 70 35 CI60105K M3GA25 KNI§ M7 A
(@

C T U P RIL Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions Ersatzteile / Spare parts
D D min L1 L2 F
mm mm mm mm mm ﬁ " A h 1

S16Q CTUPRI/L 16 16 21 180 35 9  (C160105T Mox12 A4
;'::;'21 1 S20R CTUPRIL 16 20 25 200 40 13 C160105T Md4x10  TP16  M&x12 A4
3 S258 CTUPR/L 16 25 32 250 50 17 C160105T Md4x10  TP16  Mbx12 A4

H 6 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



BOHRSTANGEN ZUM INNENDREHEN

BORING BARS

MTQNRI/L

WL T ZZ5,
{.@?-— VA7)

MWLNRI/L

TDQNRI/L

AR R

| @®

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

Bestell-/Order Code

S20R
S258
S32T
S40V
S32T
S40V

MTQNRI/L 16
MTQNRI/L 16
MTQNR/L 16
MTQNRI/L 16
MTQNRI/L 22
MTQNRI/L 22

Bestell-/Order Code

S20R
S258
S32T
S40V

MTUNRI/L 16
MTUNR/L 16
MTUNRIL 16
MTUNR/L 16
S32T MTUNRIL 22
S40V  MTUNRIL 22
S50W MTUNRI/L 22
S60W MTUNRI/L 22

Bestell-/Order Code

S20R
S258

MT-NR/L 16
MT-NR/L 16
S32T MT-NR/L 16
S40V MT-NR/L 16
S50W MT-NR/L 16

Bestell-/Order Code

8§16Q
S20R
§258

MWLNRI/L 06
MWLNR/L 06
MWLNR/L 08
S32T MWLNRI/L 08
S40V  MWLNR/L 08
S50W MWLNR/L 08
S60W MWLNR/L 08

Bestell-/Order Code

S§25S TCLNRI/L 12
S32T TCLNR/L12
S32T TCLNRI/L 16
S40V TCLNR/L 12
S40V TCLNRI/L 16
S50W TCLNR/L 16
S50W TCLNRI/L 16

Bestell-/Order Code

S25S TDQNRI/L 15
S32T TDQNRI/L 15
S40V TDQNRI/L 15
S50W TDQNR/L 15

D
mm
20
25
32
40
32
40

mm
20
25
32
40
32
40
50
60

mm
20
25
32
40
50

mm
16
20
25
32
40
50
60

mm
25
32
32
40
40
50
50

mm
25
32
40
50

VOBECO®

Abmessungen / Dimensions
D min L1 L2
mm mm mm
25 200 40
32 250 50
40 300 60
50 400 70
40 300 60
50 400 70

Abmessungen / Dimensions
D min L1 L2
mm mm mm
25 200 40
32 250 50
40 300 60
50 400 70
40 300 60
50 400 70
63 450 75
75 450 75

Abmessungen / Dimensions
D min L1 L2
mm mm mm
27 200 40
33 250 50
40 300 55
50 400 70
62 450 70

Abmessungen / Dimensions
D min L1 L2
mm mm mm
20 180 30
25 200 40
32 250 50
40 300 60
50 400 70
63 450 70
75 450 70

Abmessungen / Dimensions
D min L1 L2
mm mm mm
32 250 50
40 300 60
40 300 60
40 400 70
50 400 70
63 450 75
75 450 75

Abmessungen / Dimensions
D min L1 L2
mm mm mm
32 250 50
40 300 60
50 400 70
63 450 75

mm
13
17
22
27
22
27

mm
13
17
22
27
22
27
35
40

mm
16
19,5

29,5
35

mm
11
13
17
22
27
35
40

mm
17
22
22
27
27
35
40

mm
17
22
27
35

&

M160105
M160105
M160105
M160105
M220105
M220105

&

M160105
M160105
M160105
M160105
M220105
M220105
M220105
M220105

&

M160105
M160105
M160105
M160105
M160105

&

M060105
M060105
M080105
M080105
M080105
M080105
M080105

-

T120106
T120105
T160105
T120105
T160105
T160105
T160106

-

T110105
T150105
T150106
T150105

Germany

Ersatzteile / Spare parts

* A -

5x3,6x15 M5x15
5x3,6x15 TN16  Mbx15
5x3,6x15  TN16  M6x23
5x3,6x15  TN16  M6x23
6x5x15  TN16  M6x27
6x5x15  TN16  M6x27

Ersatzteile / Spare parts

& A -
- - M5x15
5x3,6x12,5 TN16 M5x15
5x3,6x15  TN16 M5x23
5x3,6x15  TN16 M5x23
6x5x15  TN22 M6x27
6x5x15  TN22 M6x27
6x5x15  TN22 M6x27
6x5x15  TN22 M6x27

Ersatzteile / Spare parts

& A -

5x306x15 - M5x15
5x3,6x15  TN16  Mb5x15
5x3,6x15  TN16  Mbx15
5x3,6x15  TN16  Mbx15
5x3,6x15  TN16  Mbx15

Ersatzteile / Spare parts

o A -
5x3,6x15 M5x15
5x3,6x15 - M5x15
6x5x15  WNO8 ~ M6x20
6x5x15  WN08  M6x27
6x5x15  WN08  M6x27
6x5x15  WNO8  M6x27
6x5x15  WN08 ~ M6x27

Ersatzteile / Spare parts

s 0 o
M4x8A25 CN12  M6x20
M4x8A25 CN12  Méx27

M5x8 A3 CN16  M6x27
M4x8A25 CN12  Méx27
M5x8 A3 CN16  M6x27
M5x8 A3 CN16  M6x27
M5x8 A3 CN16  M6x27

Ersatzteile / Spare parts

o QA o
M4x8A25 DN15  M6x20
M4x8A25 DN15  Méx27
M4x8A25 DN15  Méx27
M4x8A25 DN15  Méx27

A3
A3
A3
A3
A3
A3

A3
A3
A3
A3
A3
A3
A3
A3

A3
A3
A3
A3
A3

A3
A3
A3
A3
A3
A3
A3

A3
A3
A3
A3
A3
A3
A3

A3
A3
A3
A3

H7



TDUNRI/L

TD-NR/L
185

SCLCRI/L

SDQCRI/L

HS8

VOBECO®

ermany

Bestell-/Order Code

S20R TDUNRI/L 11
S258 TDUNRIL 15
2 Y S32T TDUNRIL 15

= | S40V TDUNRIL 15

! - S50W TDUNRI/L 15
S60W TDUNRI/L 15

Bestell-/Order Code

S32T TD-NR/L 15
S40V TD-NR/L 15

=7 |

S50W TD-NR/L 15

Bestell-/Order Code

S20R TWLNRI/L 06

S25S TWLNR/L 08
| S32T TWLNR/L 08

S40V  TWLNR/L 08
- S50W TWLNRI/L 08
S60W TWLNR/L 08

Bestell-/Order Code

S06-08H SCLCRI/L 06

S08H  SCLCRIL 06

S10K  SCLCRI/L 06

S12M  SCLCR/L 06

g3 & | S12M  SCLCR/LO09
e S16Q  SCLCRIL 06
: : © 816Q  SCLCRI/L09
S20R  SCLCR/L09

. S25S  SCLCRI/L 09

(m S25S  SCLCRIL 12

S32T SCLCRI/L 09

S32T  SCLCR/L 12

S40V  SCLCRI/L 12

Bestell-/Order Code

S10K
S12M
§16Q
S16Q

SDQCRI/L 07
SDQCRI/L 07
SDQCRI/L 07
SDQCRI/L 11

S20R
S20R
S25S
S25S
S32T

SDQCRI/L 07
SDQCRI/L 11
SDQCR/L 07
SDQCRI/L 11
SDQCR/L 11

BOHRSTANGEN ZUM INNENDREHEN
BORING BARS

D
mm
20
25
32
40
50
60

mm
32
40
50

mm
20
25
32
40
50
60

mm

10
12
12
16
16
20
25
25
32
32
40

mm
10
12
16
16
20
20
25
25
32

Abmessungen / Dimensions

D min L1 L2
mm mm mm
25 200 40
32 250 50
40 300 60
50 400 70
63 450 75
75 450 75

Abmessungen / Dimensions

D min L1 L2
mm  mm  mm
43 300 60
50 400 70
62 450 70

Abmessungen / Dimensions

D min L1 L2
mm mm mm
25 200 40
32 250 50
40 300 60
50 400 70
63 450 75
75 450 75

Abmessungen / Dimensions

D min L1 L2
mm mm mm
10 100 30
1 100 25
13 125 25
16 150 30
16 150 30
20 180 35
20 180 35
25 200 40
32 250 50
32 250 50
40 300 60
40 300 60
50 400 70

Abmessungen / Dimensions

D min L1 L2
mm mm mm
13 125 25
16 150 30
20 180 35
20 180 35
25 200 40
25 200 40
32 250 50
32 250 50
40 300 60

mm
13
17
22
27
35
40

mm

26,5

29,5
35

mm
13
17
22
27
35
40

3
El

mm

7,5

11
11
13
13
17,5
17,5
23

-

T110105
T150105
T150106
T150105
T150106
T150105

-

T110105
T150105
T150106

-

T060105
T080105
T080105
T080105
T080105
T080105

(X

M2,5x5
M2,5x5
M2,5x5
M2,5x5
M3,5x6
M2,5x7
M3,5x8
M3,5x11
M3,5x11
Mdx14
M3,5x11
Mdx14
Mdx14

(X

M2,5x5
M2,5x5
M2,5x7
M3,5x8
M2,5x7
M3,5x8
M2,5x7
M3,5x11
M3 5x11

Ersatzteile / Spare parts

o QA o

- - M5x15
M4x8A25 DN15  M6x20
M4x8A25 DN15  Méx27
M4x8A25 DN15  Méx27
M4x8A25 DN15  Méx27
M4x8A25 DN15  Méx27

Ersatzteile / Spare parts

o QA o
M4x8A25 DN15  Méx27
M4x8A25 DN15  Méx27
M4x8A25 DN15  Méx27

Ersatzteile / Spare parts

QO om

M5x15
M60x20
M6x27
Méx27
M6x27
M6x27

M4x8A2,5 WNOBH
M4x8A2,5 WNOBH
M4x8A2,5 WNOSH
M4x8A2,5 WNOBH
M4x8A2,5 WNO8H

Ersatzteile / Spare parts

i

=
e

CC12  M6xW4

M6xM4
M6xM4

CC12
CC12

Ersatzteile / Spare parts

Q =

DC11 MB35
DC11 NBH05xM35

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

A3
A3
A3
A3
A3
A3

A3
A3
A3

A3
A3
A3
A3
A3
A3

e
T08
T08
T08
T08
T15
T08
T15
T15
T15
T20
T15
T20
T20

e
T08
T08
T08
T15
T08
T15
T08
T15
T15



BOHRSTANGEN ZUM INNENDREHEN

BORING BARS

SDUCRI/L

Sl
* = |
S =

o0 |

u
PO

@

SDXCRI/L

S10K
S12M
§16Q
§16Q
S20R
S20R
S258
§258
S32T
S40V

Bestell-/Order Code

SDUCRI/L 07
SDUCRI/L 07
SDUCRI/L 07
SDUCR/L 11
SDUCRI/L 07
SDUCR/L 11
SDUCRI/L 07
SDUCR/L 11
SDUCRI/L 11
SDUCRI/L 11

Bestell-/Order Code

S12M SDXCRI/L 07
S$16Q SDXCRI/L 07
$16Q SDXCRI/L 11

i S20R SDXCR/L 11

S
[ PR

an

S258 SDXCRI/L 11
S32T SDXCRI/L 11
S40V SDXCRI/L 11

| B0min|

SD-CRI/L

STFCRI/L

Mol , & B
@

Bom |

SVUBRI/L

SVUCRI/L

S10K
S12M
§16Q
§16Q
S20R
S258
S32T
S40V

S16Q
S20R
S§258
S32T

S16Q
S20R
S§258
S32T
S40V

Bestell-/Order Code

SD-CRI/L 07
SD-CR/L 07
SD-CR/L 07
SD-CR/L 11
SD-CRI/L 11
SD-CR/L 11
SD-CR/L 11
SD-CR/L 11

Bestell-/Order Code

STFCR/L 16
STFCRI/L 16
STFCR/L 16
STFCR/L 16

Bestell-/Order Code

SVUBRI/L 11
SVUBRI/L 11
SVUBRIL 16
SVUBRIL 16
SVUBRIL 16

Bestell-/Order Code

$16Q SVUCRIL 11

S20R  SVUCRIL 11

5 = S25S SVUCRIL 16

B~ S32T SVUCRIL 16

e S40V  SVUCRIL 16
@

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

D
mm
10
12
16
16
20
20
25
25
32
40

mm
12
16
16
20
25
32
40

mm
10
12
16
16
20
25
32
32

mm
16
20
25
32

mm
16
20
25
32
40

mm
16
20
25
32
40

VOBECO®

Abmessungen / Dimensions

D min L1 L2
mm  mm  mm
13 125 25
16 150 30
20 180 35
20 180 35
25 200 40
25 200 40
32 250 50
32 250 50
40 300 60
50 400 60

Abmessungen / Dimensions

D min
mm

L1
mm

L2
mm

16 150 30
22 180 40
22 180 40
25 200 55
32 250 65
40 300 80
50 400 80

Abmessungen / Dimensions

D min L1 L2
mm  mm  mm
14 125 28
16 150 30
23 180 40
23 180 40
25 200 45
32 250 55
40 300 60
50 400 70

Abmessungen / Dimensions

D min L1 L2
mm mm mm
20 180 35
25 200 40
32 250 50
40 300 60

Abmessungen / Dimensions

D min L1 L2
mm mm mm
20 180 40
25 200 40
32 250 50
40 300 60
50 400 70

Abmessungen / Dimensions

D min L1 L2
mm mm mm
20 180 40
25 200 40
32 250 50
40 300 60
50 400 70

mm

7,5

11
1
13
13
17,5
17,5
23
27

mm

12,5
12,5

17,5
23
27

mm

8,5

14
14
14,5
19
23
27

mm
11
13

17,5
23

mm
11
13
17
22
27

mm
11
13
17
22
27

*

M2,5x5
M2,5x5
M2,5x7
M3,5x8
M2,5x7
M3,5x8
M2,5x7
M3,5x11
M3,5x11
M3,5x11

]

M2,5x5
M2,5x7
M2,5x7
M3,5x8
M3,5x11
M3,5x11
M3,5x11

]

M2,5x7
M2,5x7
M2,5x7
M3,5x8
M3,5x8
M3,5x11
M3,5x11
M3,5x11

]

M3,5x8
M3,5x11
M3,5x11
M3,5x11

]

M2,5x7
M2,5x7
M3,5x11
M3,5x11
M3,5x11

]

M2,5x7
M2,5x7
M3,5x11
M3,5x11
M3,5x11

ermany
Ersatzteile / Spare parts
Q. P
- - T08
T08
T08
T15
T08
T15
- - T08
DC11 MBx05M35 T15
DC11  MBx05xM35 T15
DC11  MBx05xM35 T15
Ersatzteile / Spare parts
Q. P
- - T08
T08
T08
- - T15
DC11  MBx05xM35 T15
DC11  MBx05xM35 T15
DC11  M5x05xM35 T15
Ersatzteile / Spare parts
Q. P
- - T08
T08
T08
T15
- - T15
DC11  MBx05xM35 T15
DC11  M5x05xM35 T15
DC11  MBx05M35 T15
Ersatzteile / Spare parts
A i e
- - T15
TC16  M3x05xM35 T15
TC16  M3x05xM35 T15
TC16  M3x05M35 T15
Ersatzteile / Spare parts
< e
- - T08
- . T08
VB16  M3x05xM35 T15
VB16  M3x05xM35 T15
VB16  M3x05xM35 T15
Ersatzteile / Spare parts
O m e
- - T08
- . T08
VB16  M3x05xM35 T15
VB16  M3x05xM35 T15
VB16  M3x05xM35 T15

H9



VOBECO®

APKT

Germany

Bestell-/Order Code

APKT 1604PDSR-MF
APKT 1604PDSR-MM
APKT 1604PDFR-A2
APKT 1604PDFR-A3

Bestell-/Order Code

APMT 11T3PDSR-M
APMT 11T308PDSR-M
APMT 11T312PDSR-M
APMT 11T316R-M
APMT 11T324R-M
APMT 11T3PDFR-AL
APMT 1604PDSR-M
APMT 160410PDSR-M
APMT 160416PDSR-M
APMT 160424R-M
APMT 160432R-M
APMT 1604PDFR-AL

Sorte / Grade

® @ Mi530
Mi540
VPO1

00000 00000 Vi
00000 00000 Vi

Sorte / Grade

VPO1

FRASER UND FRASPLATTEN
MILLING HOLDERS AND INSERTS

ad

AP .. 11T3..

Bestell-/Order Code

AP11-1616-090-202
AP11-1616-120-Z02
AP11-1616-150-Z02
AP11-1816-100-202
AP11-2020-120-Z03
AP11-2020-150-Z03
AP11-2525-120-203
AP11-2525-150-203
AP11-3025-120-Z04
AP11-3025-150-204

16
16
16
18
20
20
25
25
30
30

90
120
150
100
120
150
120
150
120
150

30
30
40
30
30
40
30
40
30
40

Abmessungen / D|menS|ons
D (mm) | (mm) H(mm) d

16
16
16
16
20
20
25
25
25
25

M2,5%6
M2,5%6
M2,5x6
M2,5%6
M2,5%6
M2,5x6
M2,5x8
M2,5%8
M2,5x8
M2,5x8

P

T08
T08
T08
T08
T08
T08
T08
T08
T08
T08

d (mm)

9,525
9,525
9,56

9,525

d (mm)

6,47
6,47
6,47
6,47
6,47
6,47
9,41
9,41
9,41
9,41
9,41
9,41

| (mm) s (mm)

16,40
16,40
16,50
16,40

| (mm) s (mm)

11,20
11,20
11,20
11,00
11,00
11,20
16,40
16,40
16,40
16,00
16,00
16,40

5,0
52
5,76
5,0

3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
3,6
5,76
5,76
5,76
5,76
5,76
5,76

AP ..1604..

Bestell-/Order Code

AP16-2525-120-202
AP16-2525-150-202
AP16-2525-200-202
AP16-2525-250-202
AP16-2525-300-202
AP16-3025-120-203
AP16-3025-150-Z203
AP16-3025-200-203
AP16-3025-250-203
AP16-3025-300-Z203
AP16-3232-120-203
AP16-3232-150-Z03
AP16-3232-200-Z203
AP16-3232-250-203
AP16-3232-300-Z03
AP16-3232-350-203
AP16-3532-120-Z203
AP16-3532-150-Z03
AP16-3532-200-Z203
AP16-3532-250-203
AP16-3532-300-203
AP16-3532-350-Z03
AP16-4025-120-204
AP16-4025-150-204
AP16-4025-200-204
AP16-4032-120-Z204
AP16-4032-150-204
AP16-4032-200-204
AP16-4032-250-204
AP16-4032-300-204
AP16-4032-350-204

25
25
25
25
25
30
30
30
30
30
32
32
32
32
32
32
35
35
35
35
35
35
40
40
40
40
40
40
40
40
40

I (mm)
120
150
200
250
300
120
150
200
250
300
120
150
200
250
300
350
120
150
200
250
300
350
120
150
200
120
150
200
250
300
350

H (mm)

41
50
70
70
70
41
41
41
41
41
35
50
60
70
70
100
41
41
41
41
41
41
41
41
41
46
46
46
46
46
46

r(mm) d1(m

r(mm) d1(m

Abmessungen / D|men5|ons
D (mm)

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
25
25
25
32
32
32
32
32
32

Abmessungen / Dimensions

0,8
0,8
0,8
0,8

Abmessungen / Dimensions

0,5
0,8
1,2
1,6
2,4
0,5
0,8
1,0
1,6
2,4
3,2
0,8

M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9
M3,5x9

4,4
4,4
45
44

2,85
2,85
2,85
2,85
2,85
2,90
4,5
4,5
4,5
4,5
4,5
4,5

m ¢

T15
T15
T15
T15
T5
T15
T15
T5
T5
T15
T15
T5
T15
T15
T5
T15
T15
T5
T5
T15
T15
T5
T15
T15
T5
T15
T15
T5
TS
T15
T15

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

m)

m)



FRASER UND FRASPLATTEN VO B E C O®
MILLING HOLDERS AND INSERTS

Germany

AP . 11T3.. 90° AP ..1604.. 90°

Bestell-/Order Code Abmessungen/Dlmenswns ’ Bestell-/Order Code Abmessungen/Dlmenswns
P v i

D(mm) Z H (mm) d (mm) D(mm) Z H (mm) d (mm)
AP11-040-16-Z05 40 5 45 16 M2,57 T08 AP16-040-16-Z04 40 4 45 16 M35x11 T15
AP11-050-22-Z206 50 6 45 22 M25x7 TO08 AP16-050-22-204 50 4 45 22 M35xM1 T15
AP11-063-22-Z207 63 7 45 22 M25x7 T08 AP16-050-22-205 50 5 45 22 M35xM1 T15
AP11-080-27-Z208 80 8 52 27 M25x7 T08 AP16-063-22-Z05 63 5 45 22 M35x11 T15
AP11-100-32-Z09 100 9 52 32 M25x7 T08 AP16-080-27-Z06 80 6 52 27 M35 T15
AP16-080-32-206 80 6 52 32 M35 T15
AP16-100-32-208 100 8 52 32 M35M T15
AP16-125-40-Z08 125 8 62 40 M35x11 T15
AP16-125-40-209 125 9 62 40 M35x11 T15
AP16-160-40-Z10 160 10 62 40 M35x11 T15
AP16-200-60-Z212 200 12 62 60 M351 T15
@d
AP ..1604.. 90°
(N (N
@ Bestell-/Order Code Abmessungen / Dlmenswns
D(mm) Z  H(mm) d(mm) ’/V
e AP16-050-22-Z12 50 12 42 22 M358 T15
= AP16-063-22-Z216 63 16 56 22 M358 T15
@ AP16-080-27-225 80 25 70 27 M358 T15
o |®
@D

a APMT 11T3.. 90°

Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions
D (mm) L (mm) L(mm) d (mm) ’ /«
i @I AP11-020-60-Z03 20 36 60 10,5 10 M25 TO8
AP11-025-60-Z03 25 36 60 12,5 12 M25 T08
AP11-032-60-204 32 36 60 17,0 16 M25 108
AP11-042-60-Z205 40 36 60 17,0 16 M25 TO08

[
L]

. AP..16.. 90°

" L Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions ¢
A D (mm) L1 (mm) L (mm) d (mm) M ’/"
i@j AP16-025-50-202 25 28 50 12,5 12 M359 T15

AP16-032-60-Z03 32 35 60 17,0 16 M359 T15
AP16-035-60-204 40 35 60 17,0 16 M359 Ti5

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request I 2



VOBECO®

Germany

Bestell-/Order Code

V39-11T308-PM
V39-11T316-PM
V39-11T320-PM

000 vs722
OO0 Vvs732

od

FRASER UND FRASPLATTEN
MILLING HOLDERS AND INSERTS

00O Vs722

\90

OO0 vs732
(XX ]

Sorte / Grade

Abmessungen / Dimensions

d(mm) |(mm) s(mm) r(mm) d1 (mm)

00O

69 11,72 358 08 28
69 1,72 358 16 28
69 11,72 358 20 28

V39-11T3..

Bestell-/Order Code Abmessungen / DlmenS|ons

D (mm) | (mm) H (mm) ,/\’

V39-11-1616-150-202 16
V39-11-2020-150-Z03 20
V39-11-2525-150-203 25

150 44 1 6 M2,5x7 08
150 50 20 M25x7 T08
150 50 25 M25x7 T08

V39-11T3..

Bestell-/Order Code Abmessungen / Dimensions

D (mm)
V39-11-3255M16-Z204 32
V39-11-3555M16-204 35
V39-11-4060M16-Z205 40
V39-11-4260M16-Z205 42

. . P
Lmm) M L1 d(mm) ' /\)

55 16 31 17,0 M25x7 T08
55 16 31 17,0 M25x7 T08
60 16 36 17,0 M2,5x7 T08
60 16 36 17,0 M2,5x7 T08

V39-11T3..

Bestell-/Order Code

V39-11-4040-205
V39-11-5040-Z206
V39-11-6340-207

Abmessungen / Dimensions P
D(mm) Z  H(mm) d(mm) ,/V
40 5 40 16 M25x75 T08

50 6 40 22 M55 T08
63 7 40 22 M55 T08

I 3 Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



FRASER UND FRASPLATTEN
MILLING HOLDERS AND INSERTS

VOBECO®

Germany

Abmessungen / Dimensions

I (mm) d(mm) s (mm) r(mm) d1(m

6,5
6,5
6,5
6,5
10
10

90
100
150
115
150
125
125
130

1
1

16
20
20
25
25
32
32
32

6,5
6,5
6,5
6,5
0,0
0,0

Abmessungen / Dimensions
D (mm) L1 (mm) L (mm) d (mm)

0,5
0,5
0,8
0,8
0,8
0,8

M3,5x6
M3,5x8
M3,5x8
M3,5x8
M3,5x8
M3,5x8
M3,5x8
M3,5x8

LNMX.. 90°

Abmessungen / Dimensions

D (mm)
40
50
63
80
100
125

z

o~NoO AN

-
o

H (mm) d (mm)
40 16
40 22
40 22
52 27
52 32
62 40

Abmessungen / Dimensions

I(mm) d(mm) s (mm) r(mm) d1(m

20,2
20,2
20,2
20,2
20,2
20,2

6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0

0,8
0,8
0,8
0,8
0,8
0,8

ON..08.. 45°

Abmessungen / Dimensions

D (mm)
63

Bestell-/Order Code Sorte / Grade
oo
o O
83
= =
LNMX100605PNR-F [ N J 10
LNMX100605PNR-M ( N J 10
LNMX100608PNR-F [ N ) 10
LNMX100608PNR-M o0 10
LNMX151008PNR-F o0 15
LNMX151008PNR-M 0 15
LNMX10..
Bestell-/Order Code
LN1006-16-090-201 16 30
LN1006-20-100-z02 20 30
LN1006-20-150-202 20 50
LN1006-25-115-Z03 25 30
= LN1006-25-150-203 25 50
= LN1006-32-125-203 32 50
LN1006-32-125-204 32 50
LN1006-40-130-204 40 40
L
od
]
Bestell-/Order Code
= =
LNMX10-40-16-Z204
of{ [o < LNMX15-50-22-704
LNMX15-63-22-206
2o LNMX15-80-27-Z07
LNMX15-100-32-Z08
LNMX15-125-40-Z210
- Bestell-/Order Code Sorte / Grade
s =
ONHX080608-F o0 8,4
ONHX0806ANN-F o0 8,4
ONHX080608-M o0 8,4
ONHX0806ANN-M o0 8,4
ONHX080608-L o0 8,4
ONHX0806-AL 8,4
B Bestell-/Order Code
ONO08-63-22-Z05
b—d

o0

ONO08-80-27-206

ONO08-100-32-207
ONO08-125-40-208
ONO08-160-40-Z210

80
100
125
160

z

5
6
7
8

0

H (mm) d (mm)
40 22
50 27
50 32
63 40
63 40

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

3,5
3,5
3,5
3,5
4,5
4,5

90°

T10
T0
T0
T10
T10
T0
T10
T10

&

m)

X el

M3,5x10 T10
Méxt1  T15
Mdx11 715
Mdx11 715
Mdx11 - T15
Méxt1 T15

5,6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6

m)

X el

M5x11
M5x11
M5x11
M5x11
M5x11

T20
T20
T20
T20
T20

14



VOBE

RDKT

S
Y

ermany

Bestell-/Order Code

RDKT10T3MO0-F
RDKT10T3MO0-M
RDKT1204M0-F
RDKT1204M0-M
RDKT1605M0-F
RDKT1605M0-M

cO°®

0

0

Bestell-/Order Code

SNMX1206ANN-F
SNMX1206ENN-F
SNMX1206QNN-F
SNMX1206ANN-M
SNMX1206ENN-M
SNMX1206QNN-M

0

0

FRASER UND FRASPLATTEN
MILLING HOLDERS AND INSERTS

Sorte / Grade

RD..

Bestell-/Order Code

RD10T-2020-150-202
RD10T-2525-150-202
RD10T-2525-200-202
RD10T-3232-250-202
RD10T-4032-150-204
RD10T-4032-250-204

RD..

Bestell-/Order Code

RD1204-40-16-Z4
RD1204-50-22-Z5
RD1204-63-22-76
RD1204-80-27-Z7
RD1204-100-32-Z8
RD1604-63-22-74
RD1604-80-27-25
RD1604-100-32-Z6
RD1604-125-40-27
RD1604-160-40-Z8

Sorte / Grade

SN..

Bestell-/Order Code

SN1206-50-22-Z5
SN1206-63-22-Z26
SN1206-80-27-Z8
SN1206-100-32-210
SN1206-125-40-Z211

20
25
25
32
40
40

40
50
63
80
100
63
80
100
125
160

50
63
80
100
125

d (mm)

10
10
12
12
16
16

50
50
70
100
70
100

50
52
52
50
52
52
62
62

d (mm)

12,7
12,7
12,7
12,7
12,7
12,7

40
40
50
50
62

16
22
22
27
32
22
27
32
40
40

22
22
27
32
40

Abmessungen / Dimensions

s (mm) d1 (mm)
3,97 3,85
3,97 3,85
4,76 4,5
4,76 4,5
5,56 55
5,56 55

Abmessungen / Dimensions
D (mm) L1 (mm) L (mm) d (mm)

150
150
200
250
150
250

20
25
25
32
32
32

Abmessungen / Dimensions
D (mm) H(mm) d(mm)
40
46

z

o~NoO OO NOO O

rd
’ o
M35x6  T15
M35x8 T15
M35x8 T15
M35x8 T15
M35x8 T15
M3,5x8 T15

rd
’ o
M35x8 T15
M35x8 T15
M35x8 T15
M35x8 T15
M35x8 T15
M4x11  T15
Mdx11 120
Mdx11 120
Max11 120
Mdx11 120

Abmessungen / Dimensions

s (mm) a(mm) d1 (mm)

6,35 236 56
6,35 266 56
6,35 236 52
6,35 236 5,6
6,35 266 56
6,35 236 45

Abmessungen / Dimensions

D (mm) H(mm) d(mm) Z

[eoleNé)]

-
)

rd
’ o
M4.5x11 T20
M4.5x11 T20
M4,5x11 T20
M4.5x11 T20
M4.5x11 T20

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request



FRASER UND FRASPLATTEN
MILLING HOLDERS AND INSERTS

Z
=

X

Bestell-/Order Code

WNMX060312ZNN-F
WNMX060312ZNN-M
WNMX09T316ZNN-F
WNMX09T316ZNN-M
WNMX130520ZNN-F
WNMX130520ZNN-M

0
0

:

L1

VOBECO®

Sorte / Grade

Germany

Abmessungen / Dimensions

D (mm) s (mm)
6,35 3,18
6,35 3,18
9,53 3,97
9,53 3,97

12,70 5,56

12,70 5,56

WNMXO09T3..

Bestell-/Order Code

WNMX-2525-150-202
WNMX-3232-150-203

WNMX060312 90°

Bestell-/Order Code

WNMX16-42-202
WNMX20-60-203
WNMX25-60-203
WNMX25-60-204

Abmessungen / Dimensions
D (mm) L1 (mm) L (mm) d (mm)
25 70 150 25
32 70 150 32

Abmessungen / Dimensions
D (mm) L1 (mm) L (mm) d (mm)
16 25 42 85
20 35 60 10,5
25 35 60 17,0
25 35 60 17,0

r d1 (mm

NN = 2
QOO NN

2,86
2,86
3,60
3,60
4,7
4,7

90°
v i

M3x8
M3x8

T10
T0

M’/"

8
10
12
12

M3,5
M35
M35
M35

T15
5
T15
T15

WNMX09T3/1305..
v i

Bestell-/Order Code

WNMX09T3-40-16-Z23
WNMX09T3-52-22-74
WNMX09T3-66-27-26
WNMX1205-50-22-73
WNMX1205-63-22-724
WNMX1205-80-27-25

Abmessungen / Dimensions

D (mm) H(mm) d(mm) Z
40 40 16 3
52 40 22 4
66 50 27 6
50 40 22 3
63 40 22 4
80 50 27 5

M3x10
M3x10
M3x10
Méx10
M4x10
M4x10

Weitere Abmessungen und Ausflihrungen auf Anfrage / Further sizes and executions upon request

T10
T0
T0
T15
T15
T5

)

1 6









QUALITY SINCE 1987
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